Задание для контрольного среза
по дисциплине «Материаловедение»

специальность 190631.52 «Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта»

ВАРИАНТ I
Часть I
При выполнении заданий этой части отметьте правильный ответ.

А-1. Магнитное обогащение руды применяют к минералам:

   а) с низкой магнитной восприимчивостью;

   б) с большой магнитной восприимчивостью;

   в) не имеющим магнитных свойств;

   г) с особыми свойствами.

А-2. Плавку стали проводят:

         а) в конверторах, в мартеновских печах, в электрических печах;

 б) в конверторах,  в доменных печах, в электрических печах;

 в) в  специальных печах и  электрических печах;

 г) в доменных печах, в электрических печах.

А-3. Буквенное обозначение ковкого чугуна:

   а) АСЧ;         

   б) КЧ;


   в) ВЧ;

   г) ГЧ.

А-4.  Маркировка стали обыкновенного качества с гарантированными механическими свойствами:

   а) СТ.3;

   б) Сталь 45;

   в) У8;

   г) А12.

А-5. Буквы в марке легированной стали обозначают:

   а) % содержание легирующих элементов;

   б) легирующие элементы;

   в) содержание углерода;

   г) содержание железа.

А- 6. Марки стали 15Г2СФ:

   а) 15% С;   2%Мn;  1%Si;  1%V;

   б) 0,15%С; 2%Мn;  1%Si;  1%V;

   в) 1,5%С; 20% Мn; 1%Si;  1%V;

   г) 0,015%С; 0,2%Мn; 0,1%Si; 0,1%V.

А-7. Термическая обработка «нормализация» проводится:

   а) для повышения прочности и твердости стали;

   б) для снижения прочности стали;

   в) для улучшения микроструктуры и механических свойств стали;

   г) для завышения твердости стали.

А-8. Группа деталей, подвергаемая ступенчатой закалке в соляных ваннах:

   а) станины станков, крупногабаритные детали из чугуна;

   б) мелкие детали;

   в) толстостенные стальные изделия из углеродистой стали;

   г) тонкостенные стальные изделия из углеродистой стали.

А-9. Процесс цементации:

   а) обработка детали различными цементами;

   б) насыщение поверхности детали цементационными веществами;

   в) поверхностное науглероживание стальных деталей для предания им высокой поверхностной твердости, при сохранении вязкой сердцевины;

   г) поверхностное науглероживание стальных деталей для предания им высокой поверхностной мягкости, при сохранении твердой сердцевины.

А-10. Маркировка меди:

   а) М00;  

   б) М000;   

   в) М101;

   г) М000000.

А-11. Латунь:

   а) сплав железа с углеродом;

   б) сплав меди с цинком;

   в) сплав меди с оловом;

   г) сплав железа с водородом.

А-12. Расшифруйте Бр.ОЦ 4-3

   а) 4%Sn; 3% Zn; остальное Cu;

   б) 90%Cu; 4%Sn; 3% Zn;

   в) 4%Sn; 3% Zn; 30% Cu;

   г) 0,4%Sn; 30% Zn; 30% Cu.

А-13. Соединение элементов называемое дуралюмином:

   а) Al – Cu – Mg;  

   б) Al – Zn – Mg;

   в) Al – Sn – Mg;

   г) Al – Fe.

А-14. Напряжения и деформации возникающие в сварных швах при сварке способствуют:

   а) упрочнению сварных швов;

   б) появлению структурной неоднородности в сварных швах;

   в) появлению трещин в швах, а порой и их разрушение;

   г) появлению механической неоднородности в сварных швах.

А-15. Инструменты, применяемые при проведении разметочных работ:

   а) кернер, линейка, молоток;

   б) чертилка, кернер;

   в) зубило, линейка, молоток;

   г) чертилка, линейка, молоток, кернер.

Часть II
В-1. Установите соответствие между термином и определением:

	1. Закалка
	а) Вид термической обработки изделий из метал-лов и сплавов, заключающийся в их нагреве выше критической температуры, с последующим медленным охлаждением с печью.

	2. Отпуск
	б) Вид термической обработки изделий из металлов и сплавов, заключающийся в их нагреве выше критической температуры, с последующим медленным охлаждением на воздухе.

	3. Отжиг
	в) Вид термической обработки изделий из металлов и сплавов, заключающийся в их нагреве до заданной температуры, с последующим охлаждением.

	4. Нормализа-ция
	г) Вид термической обработки изделий из металлов и сплавов, заключающийся в их нагреве выше критической температуры, с последующим быстрым охлаждением, как правило, в жидкости (воде или масле), для придания стали большей твердости.


В-2.  Запишите название слесарной операции, соответствующее каждому набору инструментов и оснастки.

	1.
	Зубило, крейцмейсель, канавочник, молоток.

	2.
	Ножовка, труборез, ножницы по металлу.

	3.
	Молоток, киянка, тиски слесарные, поддержка.

	4.
	Чертилка, линейка, кернер, молоток, штангенрейсмас, штангенциркуль разметочный, разметочная краска.


В-3. Определите по диаграмме растяжения низкоуглеродистой стали предел текучести  σт
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Часть III
Решите задачи:

С-1  Выберите из предложенного списка материалов (указанных в таблице 1), марку материала предназначенную для изготовления шестерни редуктора привода подъема груза, мостового крана и обоснуйте ваш выбор.

Таблица 1.

	Марка материала
	СЧ-10
	Сталь 45
	У13А
	Бр.ОЦ 4-3


	Р9К5


С-2  Шток гидравлического цилиндра, привода подъема ковша экскаватора эксплуатируется в тяжелых условиях связанных с повышенным абразив-ным износом. Предложите вариант термической обработки, позволившей бы увеличить срок эксплуатации штока.

Задание для контрольного среза
по дисциплине «Материаловедение»

специальность 190631.52 «Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта»

ВАРИАНТ II
Часть I
При выполнении заданий этой части отметьте правильный ответ.

А-1. Электроискровым методом производится обработка:

   а) мягких материалов;

   б) твердых и высокопрочных материалов;

   в) биметаллических материалов;

   г) пластмасс.

А-2. Точечная сварка позволяет:

   а) увеличить температуру нагрева и поводки свариваемой конструкции;

   б) уменьшить температуру нагрева и поводки свариваемой конструкции;

   в) не влиять на проведение сварочных работ;

   г) заменить газовую сварку.

А-3. Укажите сталь с наименьшим содержанием углерода: 

   а) 08кп;

   б) 10ХСНД;

   в) А40;

   г)У13А.

А-4. Выберите марку чугуна, в которой, графит содержится в виде пластинок: 

   а) ВЧ35;

   б) СЧ15;

   в) КЧ30-6;

   г) АКЧ.

А-5. Структура железоуглеродистых сплавов содержащая 0,8% С, называется:

      а) перлит;


      б) ледебурит; 

      в) цементит;

      г) аустенит. 

А-6. Газы, применяемые для защиты от окисления металла сварного шва: 

      а) аргон, водород, углекислый газ и их смеси;


      б) кислород, гелий, углекислый газ и их смеси; 

      в) водород, кислород, углекислый газ и их смеси, подающиеся из сварочной    головки в процессе электросварки;

      г) аргон, гелий, углекислый газ и их смеси, подающиеся из сварочной    головки в процессе электросварки.

А-7. Диаметр электрода выбирают в зависимости:

   а) от толщины металла, катета шва, положения шва в пространстве;

   б) от положения шва в пространстве;

   в) от толщины металла и катета шва;

   г) от толщины катета шва и положения шва в пространстве.

А-8. Строгальные станки предназначены:

   а) для обработки различных плоскостей и пазов;

   б) для обработки тел вращения;

   в) для изготовления зубьев шестерен;

   г) для сверления отверстий.

А-9. Разрушение металла под воздействием возникающих в коррозионной среде гальванических элементов называют:

   а) электрохимической коррозией;

   б) контактной коррозией;

   в) коррозией блуждающим током;

   г) интеркристаллитной коррозией.

А-10. Способ получения фасонных отливок в металлических формах, называется:

   а)  центробежным литьем;

   б) литье по выплавляемым моделям;

   в) литье в кокиль;

   г) литье в земляную форму.

А-11. Центробежный метод литья, используется при получении отливок, имеющих форму:

   а)  тел вращения;

   б) куба;

   в) плоскости;

   г) пирамиды.

А-12.  Маркировка конструкционной углеродистой стали:

         а) Ст.6;

   б) У8;

   в) 9ХН;

   г) Сталь 45.

А-13. ЛКМ формируют покрытия посредством химических реакций при нагревании, называются:

   а) специальными;

   б) термопластичными;

   в) термореактивными;

   г) термитными.

А-14. - Мягкий, эластичный материал, при длительном хранении возможна кристаллизация, при -70°С становится хрупким, а при нагреве выше 200°С разлагается, называется:

   а) синтетическими каучуками (СК);

   б) натуральными каучуками (НК);

   в) термопластичными материалами;

   г) термореактивным материалом.

А-15. Техническую кожу применяют для изготовления:

   а) специальных прокладок;

   б) пыльников;

   в) манжет и уплотнительных прокладок для насосов, компрессоров, прессов;

   г) сальников.

Часть II
В-1. Установите соответствие между термином и определением:

	1. Ликвидус
	А) Точка, на фазовых диаграммах, одновременной кристаллизации компонентов с образованием тонкой механической смеси кристаллов.

	2. Солидус
	Б) На фазовых диаграммах линия полного плавления 
твёрдых фаз.

	3. Эвтектика
	В) Процесс фазового перехода вещества из жидкого состояния в твёрдое кристаллическое с образованием 
кристаллов.

	4. Кристал-лизация
	Г)  Линия на фазовых диаграммах, на которой исчезают последние капли расплава, или температура, при которой плавится самый легкоплавкий компонент. 


В-2.  Запишите механическую операцию, соответствующую каждому набору режущих инструментов:

	1.
	Концевая фреза.

	2.
	Резец проходной, сверло, зенкер.

	3.
	Сверло, зенкер, развертка.

	4. 
	Шлифовальный круг.


В-3. Определите по диаграмме растяжения низкоуглеродистой стали предел прочности на разрыв σв.
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Часть III
Решите задачи:

С-1  Выберите из предложенного списка материалов (указанных в таблице 1), марку материала предназначенную для изготовления режущего слесарного инструмента.

Таблица 1.

	Марка материала
	ВЧ-35-10
	Сталь 35
	У13А
	Бр.ОЦ 4-3


	А40


С-2  В механический цех по обработке валов к редуктору привода перемещения комбайна, завезли заготовки прутков Ø100 мм из стали 45 без анализа твердости. В процессе обработки на токарном станке 16К20 резцами с пластиками из Р6М5 увеличилось технологическое время обработки и количество перезаточек токарных резцов, а порой и поломка режущих пластин. Предложите вариант введения дополнительной технологической операции, позволившей  бы сократить время обработки, расход и количество перезаточек токарных резцов.

Лист ответа
по дисциплине «Материаловедение»

специальность 190631.52 «Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта»

Курс______

Группа _____

Ф.И.О. ________________________

Дата проведения _______________

ВАРИАНТ   №1

Часть I
	А-1
	А-2
	А-3
	А-4
	А-5
	А-6
	А-7
	А-8
	А-9
	А-10

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А-11
	А-12
	А-13
	А-14
	А-15
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Часть II

В-1               
	1.
	

	2.
	

	3.
	

	4.
	


В-2                    
	1.
	Зубило, крейцмейсель, канавочник, молоток.

	2.
	Ножовка, труборез, ножницы по металлу.

	3.
	Молоток, киянка, тиски слесарные, поддержка.

	4. 
	Чертилка, линейка, кернер, молоток, штангенрейсмас, штангенциркуль разметочный, разметочная краска.


В-3  σт  =                
Часть III
С-1______

С-2______
Бланк правильных ответов 
по дисциплине «Материаловедение»

специальность 190631.52 «Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта»
Вариант №1

Часть I
	1 вариант

	1-б

	2-а

	3-б

	4-а

	5-б

	6-б

	7-в

	8-г

	9-в

	10-а

	11-б

	12-а

	13-а

	14-в

	15-г


Часть II
В-1

	1.
	г

	2.
	в

	3.
	а

	4.
	б


В-2

	1. Рубка
	Зубило, крейцмейсель, канавочник, молоток.

	2. Резка
	Ножовка, труборез, ножницы по металлу.

	3. Правка и гибка
	Молоток, киянка, тиски слесарные, поддержка.

	4. Разметка 
	Чертилка, линейка, кернер, молоток, штангенрейсмас, штангенциркуль разметочный, разметочная краска.


В-3  σт=200 мПа
Часть III

	C-1
	Сталь 45. Данная марка стали относится к конструкционным углеродистым сталям и предназначена для изготовления различных деталей машин и механизмов.

	C-2
	Операция закалки.


Лист ответа
по дисциплине «Материаловедение»

специальность 190631.52 «Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта»

Курс______

Группа _____

Ф.И.О. ________________________

Дата проведения _______________

ВАРИАНТ  №2

Часть I
	А-1
	А-2
	А-3
	А-4
	А-5
	А-6
	А-7
	А-8
	А-9
	А-10

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А-11
	А-12
	А-13
	А-14
	А-15
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Часть II

В-1               
	1.
	

	2.
	

	3.
	

	4.
	


В-2   

	1.
	Концевая фреза.

	2.
	Резец, сверло, зенкер.

	3.
	Сверло, зенкер, развертка.

	4. 
	Шлифовальный круг.


В-3  σв  =                
Часть III
С-1______

С-2______
Бланк правильных ответов 

по дисциплине «Материаловедение»

специальность 190631.52 «Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта»
Вариант №2

Часть I
	2 вариант

	1-б

	2-б

	3-а

	4-б

	5-а

	6-г

	7-а

	8-а

	9-а

	10-в

	11-а

	12-г

	13-в

	14-б

	15-в


Часть II
В-1

	1.
	б

	2.
	г

	3.
	а 

	4.
	в


В-2

	1.Фрезерная
	Концевая фреза.

	2.Токарная
	Резец, сверло, зенкер.

	3.Сверлильная
	Сверло, зенкер, развертка.

	4. Шлифовальная
	Шлифовальный круг.


В-3  σв=400 мПа
Часть III

	C-1
	У13А;  Данная марка углеродистой стали относится к инструментальным сталям и предназначена для изготовления различных слесарных и режущих инструментов.

	C-2
	Проведение анализа твердости и введение операции отжига. Введение данной операции позволит понизить твердость обрабатываемого материала до установленной величины, увеличить скорость резания при обработке и стойкость режущего инструмента.


Задание для контрольного среза
по дисциплине «Материаловедение»

специальность 190631.52 «Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта»

ВАРИАНТ III
Часть I
При выполнении заданий этой части отметьте правильный ответ.

А-1. Назначение крейцмейселя:

   а) рубка заготовок;

   б) вырубка канавок и пазов;

   в) подгиб кромок;

   г) сверление отверстий.

А-2. Назначение метчиков и плашек:

   а) обработка круглых заготовок;

   б) обработка плоскостей;


   в) нарезание резьбы;

   г) вырубка канавок и пазов.

А-3. Инструмент, применяемый на токарных станках:

   а) фреза;

   б) резец; 

   в) зубило;

   г) канавочник.

А-4. Вариант применения планшайбы на токарных станках:

   а) для крепления болтов и гаек;

   б) для крепления сложных по форме заготовок;

   в) как вспомогательный инструмент;

   г) для крепления простых по форме заготовок.

А-5. Инструмент, применяемый на сверлильных станках:

   а) строгальные резцы и сверла;

   б) червячные фрезы, зенкеры, развертки;

   в) сверла, зенкеры, развертки;

   г) крейцмейсель.

А-6. Укажите марку клея, применяемую при склеивании резины:

   а) 88Н;

   б) ВК -2;

   в) БФ-2;

   г) ПВА

А-7. Обогащение руды это:

   а) отделение  части пустой породы;

   б) введение в руду редкоземельных металлов;

   в) смешивание различных пород руды;

   г) специальный вид обработки.

А-8. Защитные покрытия электродов:                                                 

    а) представляют собой механическую смесь различных материалов, предназначенных ограждать расплавленный металл от воздействия воздуха, стабилизировать горение дуги, легировать и рафинировать металл шва;

    б) защищают шов от окисления при сварке;

    в) способствуют поддержанию горения дуги при проведении сварки;

    г) улучшают процесс плавки металла в шве.

А-9. Плавку чугуна проводят:

   а) в конверторах;

   б) в электропечах;

   в) в доменных печах;

   г) в мартеновских печах.

А-10. Схема последовательного получения металла:

   а) руда – сталь – чугун;

   б) руда – кокс – сталь;

   в) руда – чугун – сталь;

   г) сталь – чугун.

А-11. Маркировка серого чугуна:

   а) СЧ  18              

   б) ВЧ  30-10                   

   в) КЧ  35-12

   г) АСЧ

А-12. Цифры в марке чугуна СЧ 10 обозначают:

   а) минимальное значение временного сопротивления при изгибе в мПа;

   б) минимальное временное сопротивление при растяжении в мПа;

   в) относительное удлинение в процентах (%);

   г) номер чугуна.

А-13. В марке стали обыкновенного качества ( ст.0; ст.1;…..) цифрами обозначают:

   а) номер;

   б) партию или плавку;

   в) прочностную величину;

   г) содержание углерода.

А-14. Гравитационное обогащение:

     а) обработка руды во вращающихся барабанах;

     б) промывка руды;

     в) обработка руды  в вибрационных машинах;

     г) протирка рудного материала.

А-15. В маркировке ковкого чугуна КЧ 35 – 10, цифры показывают:

    а) содержание углерода в % и относительное удлинение в процентах (%);

    б) значение временного сопротивления в МПа  и относительное удлинение в  процентах (%);

    в) содержание  углерода в % и значение временного сопротивления в МПа;

    г) номер и партию плавки.

Часть II
В-1. Установите соответствие между термином и определением:

	1. Перлит
	А) Твердый раствор внедрения углерода в γ-железе с гранецентрированной кубической решеткой, обладает большой вязкостью, хорошей сопротивляемостью истиранию, химической стойкостью и твердостью НВ 170...220.

	2. Аустенит
	Б) Твердый раствор внедрения углерода в α-железе, имеет объемно-центрированную кубическую решетку и твердость НВ 80, он пластичен.

	3. Цементит
	В) Химическое соединение железа с углеродом (Fе3С), содержащее 6,67% С, имеет сложную орторомбическую решетку и обладает высокой твердостью (HВ 800) и хрупкостью, пластичность его близка к нулю. 

	4. Феррит
	Г) Эвтектоидная смесь зерен цементита и феррита, соответствующая полному распаду твердого раствора аустенита и содержащая 0,8% С, а твердость 160...260 НВ.


В-2.  Запишите механическую операцию, соответствующую каждому набору оснастки:

	1.
	Тиски, кондукторное приспособление.

	2.
	Поводковый патрон, вращающийся центр, люнет.

	3.
	Магнитная плита.

	4.
	Прижимные планки, угловые плиты, тиски станочные.


В-3. Укажите вид термический обработки изображенный на диаграмме нагрева стали.
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Часть III
Решите задачи:

С-1  Выберите из предложенного списка материалов (указанных в таблице 1), марку материала предназначенную для изготовления венца червячного колеса редуктора привода вращения винтовой передачи, автомобильного подъемника грузоподъемностью 5тн.

Таблица 1.

	Марка материала
	Л90
	САП
	БрАЖ 9-4
	Д16
	Ал-8


С-2  По требованиям чертежа, материал изготовления вала цилиндрического редуктора сталь 45. Данный материал отсутствует на складе, но имеются марки сталей: 30ХГСА, Ст3, сталь 08, У13А) Из предложенных марок выберите замену стали45, наиболее близкую ей по механическим свойствам.

Лист ответа
по дисциплине «Материаловедение»

специальность 190631.52 «Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта»

Курс______

Группа _____
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Дата проведения _______________

ВАРИАНТ  №3

Часть I
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	А-10
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Часть II

В-1               
	1.
	

	2.
	

	3.
	

	4.
	


В-2   

	1.
	Тиски, кондукторное приспособление.

	2.
	Поводковый патрон, вращающийся центр, люнет.

	3.
	Магнитная плита.

	4.
	Прижимные планки, угловые плиты, тиски станочные.


В-3______                 
Часть III
С-1______

С-2______
Бланк правильных ответов 
по дисциплине «Материаловедение»

специальность 190631.52 «Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта»

Вариант №3

Часть I
	3 вариант

	1-б

	2-в

	3-б

	4-б

	5-в

	6-а

	7-а

	8-а

	9-в

	10-в

	11-а

	12-б

	13-а

	14-б

	15-б


Часть II
В-1

	1.
	г 

	2.
	а

	3.
	в

	4.
	б 


В-2

	1. Сверлильная
	Тиски, кондукторное приспособление.

	2. Токарная
	Поводковый патрон, вращающийся центр, люнет.

	3. Плоско-шлифовальная
	Магнитная плита.

	4. Фрезерная
	Прижимные планки, угловые плиты, тиски станочные.


В-3  Термическая операция отпуск.

Часть III
	C-1
	БрАЖ 9-4; Марку  бронзы можно применить для изготовления зубчатого венца червячного колеса.

	C-2
	Сталь 30ХГСА, т.к. ее механические характеристики наиболее близки к стали 45 (содержание углерода в сталях имеет небольшое расхождение,  следовательно, их твердости близки).


Задание для контрольного среза
по дисциплине «Материаловедение»

специальность 190631.52 «Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта»

ВАРИАНТ IV
Часть I
При выполнении заданий этой части отметьте правильный ответ.

А-1 Укажите верный вариант, расшифровки стали 20ХН:

       а)  0,2%С;  1% Cr; 1% Ni;       

       б)  20%С; 0,1% Cr; 1% Ni;            
       в)  2%С;  2% Cr; 1% Ni;    

       г) 0,02%С;  0,2% Cr; 1% Ni;    

 А-2 Укажите структуру металла, получаемую после проведения операции «среднего отпуска»:

   а) тростит;

   б)  мартенсит отпуска;

   в) сорбит;

   г) эвтектика.

А-3 Укажите верный вариант, расшифровки стали 70Г3:

       а) 7,0%С; 0,3%Mn           

   б) 70%С; 3%Mn           

   в) 0,07%С;  3%Mn;

   г) 0,7%С;  3%Mn;      

А-4 Операцию «отжига» применяют:

       а) для нормализации структуры стали;

       б) для понижения твердости стали;

       в) для снятия внутренних напряжений и получения равновесной структуры стали;

       г) для повышения твердости стали.

А-5 Химико-термическая обработка, процесс:

      а) введения дополнительных элементов в структуру металла путем химической реакции;

      б) поверхностного насыщения стали химическими элементами, для повышения прочности, жаростойкости стали;

      в) термо-химическая  реакция расщепления металла;

      г) химический процесс.

А-6 Алюминиевые сплавы применяемые для изготовления штамповок:

      а) АД-16;                

      б) АК-6;                    

      в) АЛ-6;

      г) АМг.

А-7 Процесс протягивания металла через отверстие, размер которого меньше сечения исходной заготовки, называют:

   а) дорнованием;

   б) калиброванием;

   в) волочением;

   г) обновлением.

А-8 Электрической сваркой, хорошо свариваются стали :

   а) с низким содержанием углерода;

   б) с высоким содержанием углерода;

   в) со средним содержанием углерода;

   г) без содержания углерода.

А-9 Баббитами являются:

   а) литейные алюминиевые сплавы;


   б) антифрикционные сплавы;

   в) бронза, упрочненная железом и марганцем;

   г) пластмассы.

А-10 Чугунами, называются железоуглеродистые сплавы:

а) содержащие углерода  более 0,8%;

б) содержащие углерода более 0,02%;

в) содержащие углерода от 2,14 до 4,13%;

г) содержащие углерода более 4,13%.

А-11 Выберите марку чугуна, в которой графит содержится в шаровидном виде: 

  а) ВЧ35;

  б) СЧ15;

  в) КЧ30-6;

  г) А20.

А-12  Структура железоуглеродистых сплавов содержащая 6,67%  С, называется:

      а) перлит;


      б) ледебурит; 

      в) цементит; 

      г) феррит.

А-13 Марка материала, относящаяся к автоматным сталям:

   а) А20;

   б) 7ХГ2ВМФ;

   в) Р9К5;

   г) ВЧ35.

А-14 Сварку алюминия, рекомендуется проводить с  защитой от окисления металла сварного шва, в защитной газовой среде: 

      а) аргона;


      б) гелия;      

      в) углекислого газа;

      г) водорода.

А-15 Листовой материал, изготовляемый из асбеста, смешанного с графитом, суриком, окисью железа и каучуком,  используемый в соединениях машин, работающих при температуре до+ 200°С.

   а) поранит;

   б) клингерит;

   в) пробка;

   г) каучук.

Часть II
В-1. Установите соответствие между термином и определением:

	1. Наклеп
	А) Деформация, остающаяся после снятия нагрузки.

	2. Пластическая деформация
	Б) Упрочнение металлов и сплавов в результате измельчения зерна при холодной пластической деформации.

	3. Дорнование
	В) Возвращение свойств металла, в первоначальное состояние в процессе нагрева наклёпанного металла. Процесс уменьшения количества дефектов и  рост зерна (до исходного). 

	4. Рекристал-лизация
	Г)   Вид обработки заготовок без снятия стружки. Сущность процесса, сводится к перемещению в отверстии заготовки с натягом жёсткого инструмента – дорна. Размеры поперечного сечения инструмента больше размеров поперечного сечения отверстия заготовки на величину натяга. 


В-2.  Запишите название операции, выполняемой на указанном оборудовании:

	1. Токарно-карусельный станок
	

	2. Слесарный верстак
	

	3. Штамповочный пресс
	

	4. Пила «Геллера»
	


В-3. Укажите вид термический обработки изображенный на диаграмме нагрева стали.
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Часть III
Решите задачи:

С-1  Выберите из предложенного списка материалов (указанных в таблице 1), марку материала предназначенную для изготовления слесарного инструмента применяемого для обработки металла (резка, рубка).

Таблица 1.

	Марка материала
	Л90
	ВСт.6
	БрАЖ 9-4
	А20
	У10А


С-2  По требованиям чертежа, материал изготовления per,зубчатого венца червячной шестерни червячного редуктора БрАЖ 9-4. Данный материал отсутствует на складе, но имеются марки материалов: 30ХГСА, БрО3Ц12С5,  Л90, БрАЖМц10-3-1.5,  БрОФ6.5-0.4) Из предложенных марок выберите замену бронзы БрАЖ 9-4, наиболее близкую ей по свойствам и составу.

Лист ответа
по дисциплине «Материаловедение»

специальность 190631.52 «Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта»

Курс______

Группа _____

Ф.И.О. ________________________

Дата проведения _______________

ВАРИАНТ  №4

Часть I
	А-1
	А-2
	А-3
	А-4
	А-5
	А-6
	А-7
	А-8
	А-9
	А-10

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	А-11
	А-12
	А-13
	А-14
	А-15
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Часть II

В-1               
	1.
	

	2.
	

	3.
	

	4.
	


В-2   

	1. Токарно-карусельный станок
	

	2. Слесарный верстак
	

	3. Штамповочный пресс
	

	4. Пила «Геллера»
	


 В-3______                 
Часть III
С-1______

С-2______
Бланк правильных ответов 

по дисциплине «Материаловедение»

специальность 190631.52 «Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта»

Вариант №4

Часть I
	4 вариант

	1-а

	2-а

	3-г

	4-б

	5-б

	6-б

	7-в

	8-а

	9-б

	10-в

	11-а

	12-в

	13-а

	14-а

	15-б


Часть II
В-1

	1.
	б

	2.
	а

	3.
	г

	4.
	в


В-2

	1. Токарно-карусельный станок
	Токарная

	2. Слесарный верстак
	Слесарная

	3. Штамповочный пресс
	Штамповочная

	4. Пила «Геллера»
	Отрезная


В-3  Термическая операция отжиг.

Часть III
	C-1
	У10А. Углеродистые стали предназначены для изготовления режущего и мерительного инструмента.

	C-2
	БрАЖМц10-3-1.5.  Данная бронза наиболее блика к чертежной по химсоставу и свойствам. 


