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	1.
	Организационный этап:

(проверка явки учащихся на урок учебной практики, согласно графика, утвержденного старшим мастером;
(проверка состояние здоровья учащихся, самочувствия и готовности выполнять практическое задание;
(проверка соответствия одежды к температуре окружающей среды и требованиям техники безопасности.
	5

	2.
	Мотивационный момент:
1.  Мотивация через актуализацию знаний и умений по различным изученным знаниевым областям (беседа)
	5

	3.
	Актуализация опорных знаний:
(объяснение и показ приемов при техническом обслуживание машинно-тракторных агрегатов.
(уточнить у учащихся, как они усвоили техническую характеристику трактора и правила использования органов управления.
(уточнить у учащихся, как они усвоили устройство подвески трех корпусного плуга.
(уточнить у учащихся, как они усвоили требования предъявляемые к правильно собранному агрегата.
	20

	4.
	Основная часть:
1. Вводный инструктаж.

Выдача и объяснение задания для самостоятельной работы студента:

Подготовка комбайна КСК-100А 3

ЕТО комбайна КСК-100А 3
ТО комбайна КСК-100А 3
Сезонное техническое обслуживание комбайна КСК-100А 3
Заполнить дефектную ведомость.
2. Текущий инструктаж 
1) Самостоятельная работа студента в выполнении задания под контролем мастера производственного обучения согласно инструкциионно-технологической карты
	300

	5.
	Закрепление нового материала:

1.  Разбор допущенных ошибок
2.  Дополнительный инструктаж:
Объяснение и повторный показ мастером производственного обучения правильных приемов выполнения задания и отдельных его элементов.
	10

	6.
	Домашнее задание
Устинов А.Н. Сельскохозяйственные машины. –М. «Академия», 2012. - c. 49-63
	2

	7.
	Подведение итогов занятия:

1. Заключительный инструктаж 
анализ работы учащихся по выполнению задания урока;
отметить качество выполненной работы, похвалить, анализировать допущенные ошибки и поставить задачи их исправления;
объявить оценки и выставить их в журнале производственного обучения; 
объявить домашнее задание:
(закрепить задания по заданной теме;
(прочитать по книге «Руководство по эксплуатации сельскохозяйственных машин.
	10

	8.
	Рефлексия: 

Как приобретённый на занятии  практический опыт  может быть использован в профессиональной деятельности?
	8


Преподователь производственного обучения ________________________ 
                               Инструкционно – технологическая карта №1
Тема: 2.4.5 Техническое обслуживание агрегатов для производства силоса
Цель: Научить студентов подготавливать и проводить ТО агрегатов для заготовки и производства силоса.
Последовательность выполнения задания
Технические условия и указания к выполнению задания
Подготовка комбайна к работе.Перед началом работы проверяют режущий аппарат. Погнутые пальцы выпрямляют трубой или легкими ударами молотка по основанию пальца, предварительно установив под пальцевой брус упор.

Зазор между прижимами и сегментами ножа должен быть 0,5 мм. Концы сегментов должны прилегать к вкладышам пальцев без зазоров, а в задней части сегмента допускается зазор 0,3... 1,5 мм. Для обеспечения качественного среза стеблей и предотвращения забивания ножа растительной массой в крайних положениях ножа осевые линии сегментов должны совпадать с осевыми линиями пальцев. Допускается отклонение осевых линий не более 3 мм. Нож должен свободно перемещаться в пальцевом брусе от усилия руки.

Силу воздействия копирующих башмаков на почву регулируют, изменяя натяжение компенсирующих пружин.

Высоту среза растений устанавливают перестановкой башмаков относительно платформы жатки, чтобы режущий аппарат не захватывал землю и обеспечивал наименьшие потери от несрезанных стеблей. Подбирающий барабан также не должен захватывать землю и допускать потери от неподобранных растений, минимальная высота среза трав – 60 мм, кукурузы – 100 мм.

В питающем устройстве регулируют усилие сжатия растительной массы, изменяя натяжение пружин механизма подпрессовки.

Зазор между верхним битером и нижним вальцом должен быть равен 20...60 мм, а зазор между чистиком и гладким вальцом 20 мм. Зазормежду ножами измельчающего барабана и противорежущей пластиной в зависимости от марки комбайна должен составлять 0,2... 1,5 мм. С целью регулирования этого зазора перемещают секции противорежущей пластины или вал барабана в овальных пазах крепления подшипников. Ремни, привода измельчающего барабана натягивают с помощью натяжного ролика так, чтобы прогиб ремня от усилия в 30...40 Н, приложенного к середине верхней ветви, составлял 14... 16 мм.

В зависимости от вида заготавливаемого корма комбайн настраивают на нужную длину резки, изменяя число ножей на барабане или скорость подачи массы питающим устройством (переключая передачи редуктора). Необходимо помнить, что чем меньше длина резки, тем выше энергоемкость процесса измельчения и, следовательно, ниже производительность комбайна.

При заготовке сенажа в башнях расчетная длина резки должна составлять 5... 10 мм, а в траншеях – 10...25 мм. При приготовлении травяной витаминной муки измельчающий аппарат настраивают на длину резки 5...10 мм, силоса из кукурузы с незрелыми початками — 10...25 мм. При настройке следует учитывать, что фактическая длина резки будет больше расчетной в 1,5...2,5 раза.

Качество измельчения зависит от остроты ножей барабана. Толщина режущей кромки ножей у всех кормоуборочных комбайнов должна быть 0,3 мм. Чтобы достичь этой толщины, нужно не реже 1 раза в 5 дней затачивать ножи приспособлением, которым оборудован комбайн. Во время заточки абразивный брус должен равномерно касаться всех ножей. Практика показывает, что затуп​ление ножей барабана, т. е. увеличение толщины режущей кромки до 0,5 мм, увеличивает нагрузку на двигатель на 20%, а увеличение её до 1 мм — на 70%. При этом вместо резания массы происходят ее смятие и разрыв. От возросших усилий брус противорежущих пластин измельчающего аппарата деформируется, а комбайн после этого невозможно отрегулировать на качество измельчения. Объемная масса измельченных таким комбайном растений резко снижается и сразу же возрастает потребность в дополнительном транспорте для ее отправки. При плохом качестве измельчения растительная масса хуже уплотняется при закладке.

Положение ножей на барабане регулируют упорными болтами так, чтобы лезвия всех ножей располагались на одной цилиндрической поверхности. При изменении числа ножей на барабане (например, с 12 на 6 или на 3) снимать ножи надо вместе с опорами, а оставшиеся должны быть равномерно расположены по окружности.

При уборке переувлажненной или сухой массы следует использовать измельчающий аппарат со швырялкой. Он улучшает качество измельчения и транспортировку массы по силосопроводу, но в связи с большой энергоемкостью снижает производительность комбайна.

Во время уборки скорость передвижения комбайна необходимо подбирать так, чтобы обеспечивалась максимальная его производительность при минимальных потерях. При уборке полеглых растений и работе вдоль склона скорость уменьшают. Следует избегать движения агрегатов по направлению полеглости, поперек склона или поперек борозд. Транспортное средство для измельченной массы должно располагаться слева или справа от комбайна, а при обкосе полей и прокосов - сзади.

Качество работы комбайна оценивают по уровню потерь массы при скашивании, соблюдению заданной длины резки и высоты скашивания.

Инструкционно – технологическая карта №2
Тема: 2.4.5 Техническое обслуживание агрегатов для производства силоса
Цель: Научить студентов подготавливать и проводить ТО агрегатов для заготовки и производства силоса.
Последовательность выполнения задания
Технические условия и указания к выполнению задания
ЕТО включает выполнение следующих операций.

Ml. Проверить запас топлива и при необходимости дозаправить. Запас топлива определяют визуально через заливную горловину бака.

При температурах ниже +5 °С заправляют бак морозоустойчивым топливом (зимнее дизельное топливо), так как в противном случае из-за выделения парафина возникают забивания топливной системы. При заправке соблюдают чистоту.
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Рис. 1. Последовательность открытия винтов для удаления воздуха

У дизелей после проведения ремонтных работ или полного опорожнения топливного бака удаляют воздух из топливной системы. Для этого сначала отпускают рукоятку подкачивающей помпы, отвинчивая ее против движения часовой стрелки. После этого открывают винты для удаления воздуха в последовательности, указанной на рисунке 12, и качают помпой до тех пор, пока топливо не начнет поступать без пузырьков воздуха. Закрывают винты для удаления воздуха, восстанавливают в результате нескольких качков насоса рабочее давление в топливной системе и завинчивают рукоятку помпы.

Проверить уровень охлаждающей жидкости в радиаторе и при необходимости долить. Уровень воды в радиаторе проверяют визуально через заливную горловину.

При доливе, чтобы не возникли воздушные пробки, следует открыть винт для удаления воздуха, расположенный у регулятора температуры охлаждающей жидкости.

МЗ. Проверить уровень масла в картере и при необходимости долить. Уровень масла должен доходить до верхней метки маслоизмерителя. При проверке уровня масла комбайн устанавливают на горизонтальной площадке. Обтерев чистой тряпкой маслоизмерительный стержень, вводят его до упора в отверстие в картере.

При уровне масла в картере ниже нижней метки работа дизеля запрещается.

Не рекомендуется заливать масло в картер выше верхней метки маслоизмерителя, так как повышается расход масла.

Замеряют уровень и доливают масло не ранее чем через 5 мин после остановки дизеля, когда масло полностью стечет в картер.

Масло в дизель заливают через маслозаливной патрубок, сливают — через сливное отверстие в картере. Отработанное масло надо сливать сразу после остановки дизеля, пока оно еще горячее и хорошо стекает. Не разрешается использовать для внутренней очистки промывочное масло или топливо.

Перед пуском дизель необходимо проворачивать с помощью стартера до тех пор, пока манометр не начнет показывать масляное давление (подача топлива при этом выключена).

М4. Проверить уровень масла в компрессоре и при необходимости долить. Уровень масла проверяют с помощью маслоизмерительного стержня или контрольной винтовой пробки в зависимости от конструкции компрессора.

При необходимости доливают моторное масло до верхней метки маслоизмерительного стержня или до уровня контрольного отверстия.

Чтобы заменить масло, выкручивают спускную пробку и сливают его сразу после остановки дизеля. Перед заливкой свежего масла (примерно 0,2 л) тщательно промывают картер компрессора промывочным маслом.

HI. Проверить уровень масла в гидравлическом масляном баке и при необходимости долить. Уровень масла в гидробаке комбайна проверяют по смотровой трубке. Масло следует заливать только через фильтровой патрон из нейлоновой ткани.

Н2. Проверить уровень тормозной жидкости и при необходимости долить. Проверить работу ручного и ножного тормозов и при необходимости отрегулировать. Бачок для тормозной жидкости, находящийся в кабине водителя под сиденьем, должен быть постоянно наполнен, так как в противном случае в тормозную систему попадает воздух.

Правильность регулировки тормозов проверяют по свободному ходу педали тормоза, который должен быть от 5 до 10 мм, а также по степени нагрева тормозных барабанов.

Ручной тормоз проверяют по числу щелчков защелки при затягивании рычага. Если щелчков больше семи, механизм ручного тормоза нуждается в регулировке.

Регулировка тормозов описана в пятом техническом обслуживании.

Н4. Проверить работоспособность системы освещения и сигнализации контрольно-измерительных приборов. Проверяют работу фар, указателей поворотов, задних и тормозных фонарей, лампочек контрольно-измерительных приборов, а также кругового проблескового маяка.

Неисправные лампочки накаливания заменяют. Все осветительные фонари при необходимости следует очистить.

Н5. Проверить и при необходимости довести до нормы давление в шинах. Чтобы увеличить срок эксплуатации шин, надо постоянно следить, чтобы давление воздуха в них соответствовало требованиям инструкции по эксплуатации.

Шланг для накачивания шин подключается к регулятору давления, находящемуся под напорным резервуаром.

Н6. Устранить обнаруженные при осмотре комбайна подтекания масла, топлива, охлаждающей и тормозной жидкостей. Если при внешнем осмотре и контроле на месте стоянки будут выявлены места подтекания, то их необходимо уплотнить затягиванием винтовых соединений или заменой прокладок. Негерметичность гидросистемы рулевого управления может быть устранена только специалистами.

Н7. Очистить от пыли, грязи и растительных остатков составные части комбайна. При этом обращают внимание на очистку цепей и защитных кожухов, а также на места прилегания кулис механизма подпрессовки питающего аппарата. Операции проводят, используя ветошь, веник, чистик и резак. Комбайн должен быть чистым, места, подлежащие обслуживанию, протерты насухо.

Инструкционно – технологическая карта №3
Тема: 2.4.5 Техническое обслуживание агрегатов для производства силоса
Цель: Научить студентов подготавливать и проводить ТО агрегатов для заготовки и производства силоса.
Последовательность выполнения задания                                                           
При первом сезонном техническом обслуживании выполняют следующие операции.

Проверить и подтянуть все доступные снаружи резьбовые соединения комбайна:
— гайки ведущих колес —300 Н-м;
— гайки ведомых колес— 120;
— болты крепления поперечной рулевой тяги—150;
— винты крепления редуктора конечной передачи ведущего колеса — 400;
— винты крепления коробки передач — 200; 
— винты крепления реверсивной коробки — 300; 
— болты крепления ведущего моста к раме — 200; 
— винты крепления дизеля к раме — 44; 
— болты крепления дизеля к консоли— 140; 
— болты крепления ножей к дискам измельчающего барабана — 250;
— болты крепления ножей к измельчающему барабану— 130;
— винты крепления противорежущего бруса измельчающего барабана— 230 Н-м.

                                                         Дефектная ведомость 
по техническому состоянию агрегатов 
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