                                              ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ПЛАН) ЗАНЯТИЯ № 138
	Дисциплина


	ПМ.01 Выполнение слесарных работ по ремонту и техническому обслуживания сельскохозяйственных машин и оборудования
	Группа
	Дата

	
	
	7М
	

	Тема занятия
	 Техническое обслуживание комбайна
	
	

	Вид занятия
	Практическая работа в составе звеньев
	
	

	Тип занятия
	Практическое закрепление пройденного материала
	
	

	Цель занятия
	Формировать практический опыт по эксплуатации выполнению работ по техническому обслуживанию комбайна Нива СК-5.

	Результат
	Формирование профессиональных компетенций


	    ПК 2. Проводить ремонт, наладку и регулировку отдельных узлов и деталей тракторов, самоходных и других сельскохозяйственных машин, прицепных и навесных устройств, оборудования животноводческих ферм и комплексов с заменой отдельных частей и деталей.

   ПК 3. Проводить профилактические осмотры тракторов, самоходных и других сельскохозяйственных машин, прицепных и навесных устройств, оборудования животноводческих ферм и комплексов.
   ПК 4. Выявлять причины несложных неисправностей тракторов, самоходных и других сельскохозяйственных машин, прицепных и навесных устройств, оборудования животноводческих ферм и комплексов и устранять их.

   ПК 5. Проверять на точность и испытывать под нагрузкой отремонтированные сельскохозяйственные машины и оборудование.

	
	Формирование общих компетенций


	    ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

   ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

   ОК 7. Организовывать собственную деятельность с соблюдением требований охраны труда и экологической безопасности
    ОК.8   Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний

	Показатели оценки результата
	Студент успешно проводит ремонт, наладку и регулировку отдельных узлов и деталей комбайна Нива СК-5. Проводит профилактические осмотр комбайна Нива СК-5. Выявляет причины несложных неисправностей комбайна Нива СК-5, проверяет на точность и испытывает  под нагрузкой.

	Межпредмет.  связи
	Обеспечивающие дисциплины (модули, МДК)
	МДК.01.01. Технологии слесарных работ по ремонту и техническому обслуживанию сельскохозяйственных машин и оборудования

	
	Обеспечиваемые дисциплины (модули, МДК)
	ПП по ПМ.01 Выполнение слесарных работ по ремонту и техническому обслуживания сельскохозяйственных машин и оборудования

	Средства обучения
	Плакаты

Натуральные детали и узлы
Комбайн Нива СК-5
Инстр.карты

Инструмент

Дефектовачная ведомость

	Методы обучения
	Рассказ с элементами беседы, демонстрация приемов выполнения упражнений, самостоятельное выполнение упражнений учащимися.

	Основная литература
	[6] Устинов А.Н. Зерноуборочные машины. –М. «Академия», 2003. -128с.


СОДЕРЖАНИЕ ЗАНЯТИЯ

	№ этапа
	Этапы занятия, учебные вопросы, формы и методы обучения
	Временная регламентация этапа

	1.
	Организационный этап:

(проверка явки учащихся на урок учебной практики, согласно графика, утвержденного старшим мастером;
(проверка состояние здоровья учащихся, самочувствия и готовности выполнять практическое задание;
(проверка соответствия одежды к температуре окружающей среды и требованиям техники безопасности.
	5

	2.
	Мотивационный момент:
1.  Мотивация через актуализацию знаний и умений по различным изученным знаниевым областям (беседа)
	5

	3.
	Актуализация опорных знаний:
(объяснение и показ приемов при техническом обслуживание машинно-тракторных агрегатов.
(уточнить у учащихся, как они усвоили техническую характеристику трактора и правила использования органов управления.
(уточнить у учащихся, как они усвоили устройство подвески трех корпусного плуга.
(уточнить у учащихся, как они усвоили требования предъявляемые к правильно собранному агрегата.
	20

	4.
	Основная часть:
1. Вводный инструктаж.

Техническое обслуживание копнителя и  измельчителя комбайна

Схема смазывания комбайна 
Заполнить дефектную ведомость.
2. Текущий инструктаж 
1) Самостоятельная работа студента в выполнении задания под контролем мастера производственного обучения согласно инструкциионно-технологической карты
	300

	5.
	Закрепление нового материала:

1.  Разбор допущенных ошибок
2.  Дополнительный инструктаж:
Объяснение и повторный показ мастером производственного обучения правильных приемов выполнения задания и отдельных его элементов.
	10

	6.
	Домашнее задание
[6] Устинов А.Н. Зерноуборочные машины. –М. «Академия», 2003. -128с

 [6] c. 118-126
	2

	7.
	Подведение итогов занятия:

1. Заключительный инструктаж 
анализ работы учащихся по выполнению задания урока;
отметить качество выполненной работы, похвалить, анализировать допущенные ошибки и поставить задачи их исправления;
объявить оценки и выставить их в журнале производственного обучения; 
объявить домашнее задание:
(закрепить задания по заданной теме;
(прочитать по книге «Руководство по эксплуатации сельскохозяйственных машин.
	10

	8.
	Рефлексия: 

Как приобретённый на занятии  практический опыт  может быть использован в профессиональной деятельности?
	8


Преподователь производственного обучения ________________________ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ПЛАН) ЗАНЯТИЯ № 138
	Дисциплина


	ПМ.01 Выполнение слесарных работ по ремонту и техническому обслуживания сельскохозяйственных машин и оборудования
	Группа
	Дата

	
	
	7М
	

	Тема занятия
	 Техническое обслуживание комбайна
	
	

	Вид занятия
	Практическая работа в составе звеньев
	
	

	Тип занятия
	Практическое закрепление пройденного материала
	
	

	Цель занятия
	Формировать практический опыт по эксплуатации выполнению работ по техническому обслуживанию комбайна Енисей 1200 -1 М.

	Результат
	Формирование профессиональных компетенций


	    ПК 2. Проводить ремонт, наладку и регулировку отдельных узлов и деталей тракторов, самоходных и других сельскохозяйственных машин, прицепных и навесных устройств, оборудования животноводческих ферм и комплексов с заменой отдельных частей и деталей.

   ПК 3. Проводить профилактические осмотры тракторов, самоходных и других сельскохозяйственных машин, прицепных и навесных устройств, оборудования животноводческих ферм и комплексов.
   ПК 4. Выявлять причины несложных неисправностей тракторов, самоходных и других сельскохозяйственных машин, прицепных и навесных устройств, оборудования животноводческих ферм и комплексов и устранять их.

   ПК 5. Проверять на точность и испытывать под нагрузкой отремонтированные сельскохозяйственные машины и оборудование.

	
	Формирование общих компетенций


	    ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

   ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

   ОК 7. Организовывать собственную деятельность с соблюдением требований охраны труда и экологической безопасности
    ОК.8   Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний

	Показатели оценки результата
	Студент успешно проводит ремонт, наладку и регулировку отдельных узлов и деталей комбайна Енисей 1200 -1 М.Проводит профилактические осмотр комбайна Енисей 1200 -1 М.Выявляет причины несложных неисправностей комбайна Енисей 1200 -1 М, проверяет на точность и испытывает  под нагрузкой.

	Межпредмет.  связи
	Обеспечивающие дисциплины (модули, МДК)
	МДК.01.01. Технологии слесарных работ по ремонту и техническому обслуживанию сельскохозяйственных машин и оборудования

	
	Обеспечиваемые дисциплины (модули, МДК)
	ПП по ПМ.01 Выполнение слесарных работ по ремонту и техническому обслуживания сельскохозяйственных машин и оборудования

	Средства обучения
	Плакаты

Натуральные детали и узлы
Комбайн Енисей 1200 -1 М.
Инстр.карты

Инструмент

Дефектовачная ведомость

	Методы обучения
	Рассказ с элементами беседы, демонстрация приемов выполнения упражнений, самостоятельное выполнение упражнений учащимися.

	Основная литература
	[6] Устинов А.Н. Зерноуборочные машины. –М. «Академия», 2003. -128с.


СОДЕРЖАНИЕ ЗАНЯТИЯ

	№ этапа
	Этапы занятия, учебные вопросы, формы и методы обучения
	Временная регламентация этапа

	1.
	Организационный этап:

(проверка явки учащихся на урок учебной практики, согласно графика, утвержденного старшим мастером;
(проверка состояние здоровья учащихся, самочувствия и готовности выполнять практическое задание;
(проверка соответствия одежды к температуре окружающей среды и требованиям техники безопасности.
	5

	2.
	Мотивационный момент:

1.  Мотивация через актуализацию знаний и умений по различным изученным знаниевым областям (беседа)
	5

	3.
	Актуализация опорных знаний:
(объяснение и показ приемов при техническом обслуживание машинно-тракторных агрегатов.
(уточнить у учащихся, как они усвоили техническую характеристику трактора и правила использования органов управления.
(уточнить у учащихся, как они усвоили устройство подвески трех корпусного плуга.
(уточнить у учащихся, как они усвоили требования предъявляемые к правильно собранному агрегата.
	20

	4.
	Основная часть:
1. Вводный инструктаж.

Техническое обслуживание копнителя и  измельчителя комбайна

Схема смазывания комбайна 
Заполнить дефектную ведомость.
2. Текущий инструктаж 
1) Самостоятельная работа студента в выполнении задания под контролем мастера производственного обучения согласно инструкциионно-технологической карты
	300

	5.
	Закрепление нового материала:

1.  Разбор допущенных ошибок
2.  Дополнительный инструктаж:
Объяснение и повторный показ мастером производственного обучения правильных приемов выполнения задания и отдельных его элементов.
	10

	6.
	Домашнее задание
[6] Устинов А.Н. Зерноуборочные машины. –М. «Академия», 2003. -128с

 [6] c. 118-126
	2

	7.
	Подведение итогов занятия:

1. Заключительный инструктаж 
анализ работы учащихся по выполнению задания урока;
отметить качество выполненной работы, похвалить, анализировать допущенные ошибки и поставить задачи их исправления;
объявить оценки и выставить их в журнале производственного обучения; 
объявить домашнее задание:
(закрепить задания по заданной теме;
(прочитать по книге «Руководство по эксплуатации сельскохозяйственных машин.
	10

	8.
	Рефлексия: 

Как приобретённый на занятии  практический опыт  может быть использован в профессиональной деятельности?
	8


Преподователь производственного обучения ________________________ 
                             Инструкционно – технологическая карта №1
Тема: 2.6  Техническое обслуживание комбайна
Цель: Формировать практический опыт по эксплуатации выполнению работ по техническому обслуживанию машинно-тракторных агрегатов сельскохозяйственных машин и оборудования при помощи стационарных и передвижных средств технического обслуживания и ремонта.
Регулировка Положения Днища

    Регулировка положения днища производится при закрытом копнителе, когда клапан опущен. Поворачивая стяжные гайки 15 (рисунок 2.47) справа и слева, изменить длину тяг таким образом, чтобы зазор между задней кромкой лотка половонабивателя и днищем составлял 10… 40 мм (см. табличку на левой боковине).

2.13.2 Регулировка Клапана Копнителя

    Клапан копнителя 8 (рисунок 2.47) шарнирно подвешен к боковинам 19 и 21 и соединен через тяги 6 с гидроцилиндрами 7, которые опускают клапан (в исходное положение), поднятый вверх после открытия копнителя. Регулировку положения клапана производить при закрытом копнителе.
    Повернуть стяжные гайки и установить общую длину тяг таким образом, чтобы крюк защелки свободно надевался на зацеп заднего клапана.

2.13.3 Регулировка Щитка Сброса Соломы

    Щиток сброса соломы 24 (рисунок 2.47) представляет собой брус, на боковинах которого выполнены овальные отверстия. Он крепится сзади клавиш соломотряса и защищает их от удара о копну. При регулировке щиток сброса с помощью овальных отверстий и болтокрепежа устанавливается таким образом, чтобы минимальные зазоры по отношению к траекториям движущихся элементов находились в пределах: клавиши соломотряса – 10…15 мм (рисунок 2.48); граблины соломонабивателя – 5… 10 мм (см. табличку на левой боковине копнителя).
 

[image: image1.jpg]



    Рисунок 2.48 – Положение щитка сброса соломы:
    1 – клавиша; 2 – граблина соломонабивателя; 3 – щиток сброса соломы
 

2.13.4 Регулировка Механизма Сбрасывания Копны

    Механизм сбрасывания копны 3 (рисунок 2.47) включает тяги и рычаги, соединяющие вал сброса с защелками открытия клапана копнителя. Сброс копны может осуществляться комбайнером из кабины или автоматом сброса.
    Для обеспечения нормальной работы механизма сброса необходимо периодически проверять натяжение тяг. Тяги защелок и гидрораспределителя копнителя должны быть свободными. При регулировке механизма сброса копны брус датчика сброса необходимо установить параллельно планкам копнителя. Регулировку автомата закрытия копнителя следует производить изменением длины тяги гидрораспределителя копнителя стяжной гайкой с контргайкой. Длину тяги выставить таким образом, чтобы при падении бруса датчика закрытия копнителя обеспечить гарантированное включение распределителя копнителя.

2.13.5 Регулировка Сигнализатора Заполнения Копнителя

    Сигнализатор заполнения копнителя (рисунок 2.49) представляет собой рычажный механизм, состоящий из поворотной штанги 8, на которой закреплены магнит 7 и амортизатор 9, скобы 4 с двумя датчиками 5 и 6, стойки 3, опоры 1 и оси 2.
    По мере заполнения емкости копнителя соломой штанга 8, подвешенная шарнирно на оси 2, приподнимается до тех пор, пока магнит 7 и нижний датчик 6 не окажутся на одинаковом уровне: копнитель заполнен. Срабатывает датчик, и происходит автоматическая выгрузка копны. О заполнении копнителя предупреждают звуковой и световой сигналы.
 

[image: image2.jpg]



    Рисунок 2.49 – Сигнализатор заполнения копнителя:
    1 – опора; 2 – ось; 3 – стойка; 4 – скоба; 5,6 – датчики положения; 7 – магнит; 8–штанга поворотная; 9 – амортизатор
 

2.13.6 Регулировка Измельчителя

    Изиельчитель предназначен для измельчения соломы, укладки её в валок, разбрасыванию по полю или сбора в прицепы.
    1. Перед установкой на комбайн молотковый барабан блока измельчителя динамически балансируют. Уровень остаточного дисбаланса не должен превышать 0,1 Н∙м.
    2. При замене вышедшего из строя молотка (в полевых условиях) на новый необходимо, чтобы их массы имели отклонения не более ±2 г.
    3. Регулируют предохранительную зубчато-фрикционную муфту шнекового транспортера. Передача крутящего момента должна составлять 40…60 Нм.
    В таблице 2.6 показаны различные схемы работы приспособления для уборки незерновой части.
 
    Таблица 2.6 – Технологические схемы работы приспособления
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                                                 Инструкционно – технологическая карта №2
Тема: 2.6  Техническое обслуживание комбайна
Цель: Формировать практический опыт по эксплуатации выполнению работ по техническому обслуживанию машинно-тракторных агрегатов сельскохозяйственных машин и оборудования при помощи стационарных и передвижных средств технического обслуживания и ремонта.
. Схема смазывания комбайна через каждые 10 и 60 ч работы
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Продолжение. Схема смазывания комбайна через каждые 240 ч и более работы

                                                               Дефектная ведомость 
по техническому состоянию агрегатов 
	Диагностические показатели
	Значения показателей
	Заключение о ремонтопригодности (ремонтные группы)
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