                                              ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ПЛАН) ЗАНЯТИЯ № 136
	Дисциплина


	ПМ.01 Выполнение слесарных работ по ремонту и техническому обслуживания сельскохозяйственных машин и оборудования
	Группа
	Дата

	
	
	7М
	

	Тема занятия
	Техническое обслуживание комбайна
	
	

	Вид занятия
	Практическая работа в составе звеньев
	
	

	Тип занятия
	Практическое закрепление пройденного материала
	
	

	Цель занятия
	Формировать практический опыт по эксплуатации выполнению работ по техническому обслуживанию комбайна Нива СК-5.

	Результат
	Формирование профессиональных компетенций


	    ПК 2. Проводить ремонт, наладку и регулировку отдельных узлов и деталей тракторов, самоходных и других сельскохозяйственных машин, прицепных и навесных устройств, оборудования животноводческих ферм и комплексов с заменой отдельных частей и деталей.

   ПК 3. Проводить профилактические осмотры тракторов, самоходных и других сельскохозяйственных машин, прицепных и навесных устройств, оборудования животноводческих ферм и комплексов.
   ПК 4. Выявлять причины несложных неисправностей тракторов, самоходных и других сельскохозяйственных машин, прицепных и навесных устройств, оборудования животноводческих ферм и комплексов и устранять их.

   ПК 5. Проверять на точность и испытывать под нагрузкой отремонтированные сельскохозяйственные машины и оборудование.

	
	Формирование общих компетенций


	    ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

   ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

   ОК 7. Организовывать собственную деятельность с соблюдением требований охраны труда и экологической безопасности
    ОК.8   Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний

	Показатели оценки результата
	Студент успешно проводит ремонт, наладку и регулировку отдельных узлов и деталей комбайна Нива СК-5. Проводит профилактические осмотр комбайна Нива СК-5. Выявляет причины несложных неисправностей комбайна Нива СК-5, проверяет на точность и испытывает  под нагрузкой.

	Межпредмет.  связи
	Обеспечивающие дисциплины (модули, МДК)
	МДК.01.01. Технологии слесарных работ по ремонту и техническому обслуживанию сельскохозяйственных машин и оборудования

	
	Обеспечиваемые дисциплины (модули, МДК)
	ПП по ПМ.01 Выполнение слесарных работ по ремонту и техническому обслуживания сельскохозяйственных машин и оборудования

	Средства обучения
	Плакаты

Натуральные детали и узлы
Комбайна Нива СК-5 
Инстр.карты

Инструмент

Дефектовачная ведомость

	Методы обучения
	Рассказ с элементами беседы, демонстрация приемов выполнения упражнений, самостоятельное выполнение упражнений учащимися.

	Основная литература
	[6] Устинов А.Н. Зерноуборочные машины. –М. «Академия», 2013. -128с.


СОДЕРЖАНИЕ ЗАНЯТИЯ

	№ этапа
	Этапы занятия, учебные вопросы, формы и методы обучения
	Временная регламентация этапа

	1.
	Организационный этап:

(проверка явки учащихся на урок учебной практики, согласно графика, утвержденного старшим мастером;
(проверка состояние здоровья учащихся, самочувствия и готовности выполнять практическое задание;
(проверка соответствия одежды к температуре окружающей среды и требованиям техники безопасности.
	5

	2.
	Мотивационный момент:
1.  Мотивация через актуализацию знаний и умений по различным изученным знаниевым областям (беседа)
	5

	3.
	Актуализация опорных знаний:
(объяснение и показ приемов при техническом обслуживание машинно-тракторных агрегатов.
(уточнить у учащихся, как они усвоили техническую характеристику трактора и правила использования органов управления.
(уточнить у учащихся, как они усвоили устройство подвески трех корпусного плуга.
(уточнить у учащихся, как они усвоили требования предъявляемые к правильно собранному агрегата.
	20

	4.
	Основная часть:
1. Вводный инструктаж.

Настройка и регулировки молотилки комбайна
Неисправности в работе 

Заполнить дефектную ведомость.
2. Текущий инструктаж 
1) Самостоятельная работа студента в выполнении задания под контролем мастера производственного обучения согласно инструкциионно-технологической карты
	300

	5.
	Закрепление нового материала:

1.  Разбор допущенных ошибок
2.  Дополнительный инструктаж:
Объяснение и повторный показ мастером производственного обучения правильных приемов выполнения задания и отдельных его элементов.
	10

	6.
	[6] Устинов А.Н. Зерноуборочные машины. –М. «Академия», 2013. -128с

 [6] c. 118-126
	2

	7.
	Подведение итогов занятия:

1. Заключительный инструктаж 
анализ работы учащихся по выполнению задания урока;
отметить качество выполненной работы, похвалить, анализировать допущенные ошибки и поставить задачи их исправления;
объявить оценки и выставить их в журнале производственного обучения; 
объявить домашнее задание:
(закрепить задания по заданной теме;
(прочитать по книге «Руководство по эксплуатации сельскохозяйственных машин.
	10

	8.
	Рефлексия: 

Как приобретённый на занятии  практический опыт  может быть использован в профессиональной деятельности?
	8


Преподователь производственного обучения ________________________ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА (ПЛАН) ЗАНЯТИЯ № 136
	Дисциплина


	ПМ.01 Выполнение слесарных работ по ремонту и техническому обслуживания сельскохозяйственных машин и оборудования
	Группа
	Дата

	
	
	7М
	

	Тема занятия
	Техническое обслуживание комбайна
	
	

	Вид занятия
	Практическая работа в составе звеньев
	
	

	Тип занятия
	Практическое закрепление пройденного материала
	
	

	Цель занятия
	Формировать практический опыт по эксплуатации выполнению работ по техническому обслуживанию комбайна Енисей-1200 М 1.

	Результат
	Формирование профессиональных компетенций


	    ПК 2. Проводить ремонт, наладку и регулировку отдельных узлов и деталей тракторов, самоходных и других сельскохозяйственных машин, прицепных и навесных устройств, оборудования животноводческих ферм и комплексов с заменой отдельных частей и деталей.

   ПК 3. Проводить профилактические осмотры тракторов, самоходных и других сельскохозяйственных машин, прицепных и навесных устройств, оборудования животноводческих ферм и комплексов.
   ПК 4. Выявлять причины несложных неисправностей тракторов, самоходных и других сельскохозяйственных машин, прицепных и навесных устройств, оборудования животноводческих ферм и комплексов и устранять их.

   ПК 5. Проверять на точность и испытывать под нагрузкой отремонтированные сельскохозяйственные машины и оборудование.

	
	Формирование общих компетенций


	    ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

   ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

   ОК 7. Организовывать собственную деятельность с соблюдением требований охраны труда и экологической безопасности
    ОК.8   Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний

	Показатели оценки результата
	Студент успешно проводит ремонт, наладку и регулировку отдельных узлов и деталей комбайна Енисей-1200 М 1. Проводит профилактические осмотр комбайна Енисей-1200 М 1. Выявляет причины несложных неисправностей комбайна Енисей-1200 М 1, проверяет на точность и испытывает  под нагрузкой.

	Межпредмет.  связи
	Обеспечивающие дисциплины (модули, МДК)
	МДК.01.01. Технологии слесарных работ по ремонту и техническому обслуживанию сельскохозяйственных машин и оборудования

	
	Обеспечиваемые дисциплины (модули, МДК)
	ПП по ПМ.01 Выполнение слесарных работ по ремонту и техническому обслуживания сельскохозяйственных машин и оборудования

	Средства обучения
	Плакаты

Натуральные детали и узлы
Комбайна Енисей-1200 М 1
Инстр.карты

Инструмент

Дефектовачная ведомость

	Методы обучения
	Рассказ с элементами беседы, демонстрация приемов выполнения упражнений, самостоятельное выполнение упражнений учащимися.

	Основная литература
	[6] Устинов А.Н. Зерноуборочные машины. –М. «Академия», 2013. -128с.


СОДЕРЖАНИЕ ЗАНЯТИЯ

	№ этапа
	Этапы занятия, учебные вопросы, формы и методы обучения
	Временная регламентация этапа

	1.
	Организационный этап:

(проверка явки учащихся на урок учебной практики, согласно графика, утвержденного старшим мастером;
(проверка состояние здоровья учащихся, самочувствия и готовности выполнять практическое задание;
(проверка соответствия одежды к температуре окружающей среды и требованиям техники безопасности.
	5

	2.
	Мотивационный момент:

1.  Мотивация через актуализацию знаний и умений по различным изученным знаниевым областям (беседа)
	5

	3.
	Актуализация опорных знаний:
(объяснение и показ приемов при техническом обслуживание машинно-тракторных агрегатов.
(уточнить у учащихся, как они усвоили техническую характеристику трактора и правила использования органов управления.
(уточнить у учащихся, как они усвоили устройство подвески трех корпусного плуга.
(уточнить у учащихся, как они усвоили требования предъявляемые к правильно собранному агрегата.
	20

	4.
	Основная часть:
1. Вводный инструктаж.

Настройка и регулировки молотилки комбайна
Неисправности в работе 

Заполнить дефектную ведомость.
2. Текущий инструктаж 
1) Самостоятельная работа студента в выполнении задания под контролем мастера производственного обучения согласно инструкциионно-технологической карты
	300

	5.
	Закрепление нового материала:

1.  Разбор допущенных ошибок
2.  Дополнительный инструктаж:
Объяснение и повторный показ мастером производственного обучения правильных приемов выполнения задания и отдельных его элементов.
	10

	6.
	[6] Устинов А.Н. Зерноуборочные машины. –М. «Академия», 2013. -128с

 [6] c. 118-126
	2

	7.
	Подведение итогов занятия:

1. Заключительный инструктаж 
анализ работы учащихся по выполнению задания урока;
отметить качество выполненной работы, похвалить, анализировать допущенные ошибки и поставить задачи их исправления;
объявить оценки и выставить их в журнале производственного обучения; 
объявить домашнее задание:
(закрепить задания по заданной теме;
(прочитать по книге «Руководство по эксплуатации сельскохозяйственных машин.
	10

	8.
	Рефлексия: 

Как приобретённый на занятии  практический опыт  может быть использован в профессиональной деятельности?
	8


Преподователь производственного обучения ________________________ 
Инструкционно – технологическая карта №1
Тема: 2.6  Техническое обслуживание комбайна
Цель: Формировать практический опыт по эксплуатации выполнению работ по техническому обслуживанию машинно-тракторных агрегатов сельскохозяйственных машин и оборудования при помощи стационарных и передвижных средств технического обслуживания и ремонта.
Настройка и регулировки молотилки комбайна

Регулировки молотильного устройства.

Молотильное устройство имеет две регулировки:

· Изменение зазоров между бичами обоих барабанов и планками их подбарабании;

· Изменение частоты вращения обоих барабанов.

Основной регулировкой является первая, а вторая -дополнительной.

Регулировка зазоров в молотильных аппаратах производится при помощи рычагов 2 и 3 (рис.30), расположенных в кабине водителя. Конструкция механизма регулирования позволяет изменять зазоры в пределах 18...50 мм на в ходе и 3...48 мм на выходе молотильных аппаратов.

Исходные зазоры в молотильных аппаратах устанавливают в положение рычагов 2 и 3 на вторых сверху пазах зубчатых секторов. Этому положению рычагов должны соответствовать зазоры на входе 20мм для первого и 18мм для второго барабанов, а на выходе 7мм для первого и 6мм для второго барабанов.

Установку оптимальных зазоров, соответствующих условиям работы, выполняется рычагами 2 и 3, а корректировку осуществляют изменением длины подвесок 14 (их восемь для обоих аппаратов) за счет регулировочных болтов 12 (их тоже восемь).

Величины зазоров должны уменьшаться с увеличением влажности и засоренности посевов, а также при уборке трудно обмолачиваемых культур.

Если возникает необходимость максимально опустить подбарабанья, делают это с помощью стяжных гаек 5 и 15 на тягах механизма перемещения подбарабании.

Для регулирования частоты вращения барабанов молотильное устройство оборудовано гидрофицированными клиноременными вариаторами одинаковой конструкции (рис 9). Вариатор состоит из шкива 1 на валу барабана и шкива 2 на контрприводном валу. На шкивах установлен клиновой ремень 4. Каждый шкив состоит из подвижного и неподвижного дисков, соедин1нных между собой пальцами. Подвижные диски перемещаются в осевом направлении валов с помощью синхронно действующих гидроцилиндров 3 и 8 с подпорными клапанами 6. Управление вариаторами осуществляют из кабины водителя через гидрораспределитель, имеющий запорные клапаны повышенной надёжности и герметичности.

Штоки гидроцилиндров навёрнуты на валы барабана и контрпривода и вращаются вместе с ними. Гильзы гидроцилиндров являются подвижными деталями - они перемещают подвижные диски шкивов. При этом гильза цилиндра на валу барабана передаёт толкающее усилие на подвижный диск, а гильза на контрприводном валу - тянущее усилие через тарелку и стяжные болты. На шкиве вала барабана подвижным диском является пружинный, а на валу контрпривода - внутренний.

При нейтральном положении рукоятки гидрораспределителя подпорные клапаны запирают масло в рабочих полостях гидроцилиндров вариаторов.

Для уменьшения частоты вращения барабана рукоятку гидрораспределителя устанавливают так, чтобы масло от насоса гидросистемы комбайна поступало в подпорный клапан и далее в гидроцилиндр на валу барабана. Гильза этого цилиндра переместит наружный подвижный диск в направлении к неподвижному диску шкива, вследствие чего ремень вытесняется на увеличенный диаметр шкива барабана. Одновременно с этим ремень отодвигает подвижный внутренний диск шкива контрпривода от наружного неподвижного и перемещается на меньший диаметр. В результате этого в гидроцилиндре возрастает давление масла, которое преодолевает усилие сжатия регулировочной пружины в подпорном клапане и поступает в сливную магистраль гидросистемы.

Для увеличения частоты вращения нагнетательная магистраль гидросистемы соединяется с гидроцилиндром контрприводного вала. Теперь подвижный внутренний диск шкива контрпривода начнёт сближаться с неподвижным внешним диском, вытесняя ремень на больший диаметр шкива. Одновременно с этим на шкиве вала барабана ремень будет смещаться на меньший диаметр, отодвигая подвижный наружный диск от неподвижного внутреннего. В результате этого перемещения масло из цилиндра вала барабана будет сбрасываться через подпорный клапан в сливную магистраль гидросистемы. Частота вращения вала барабана возрастает за счет увеличения диаметра шкива контрприводного вала и уменьшения диаметра шкива вала барабана.

При уборке зерновых культур частоту вращения барабанов с помощью вариаторов можно изменять в пределах 760...1265об/мин. Переход на диапазоны меньших частот вращения барабанов (525...875об/мин) достигается перестановкой шкивов валов барабанов на контрприводной вал, а с последнего - на валы барабанов.

                                                 Инструкционно – технологическая карта №2
Тема: 2.6  Техническое обслуживание комбайна
Цель: Формировать практический опыт по эксплуатации выполнению работ по техническому обслуживанию машинно-тракторных агрегатов сельскохозяйственных машин и оборудования при помощи стационарных и передвижных средств технического обслуживания и ремонта.
Неисправности в работе 

	Неисправность
	Причина 
	Устранение

	Неполное выделение зерна из колосьев (недомолот)
	Недостаточное воздействие молотильного аппарата на хлебную массу.
	Увеличить частоту вращения молотильного барабана. Уменьшить зазоры между барабаном и подбарабаньем.

	Повышенное механическое повреждение зерна (дробление).
	Повышенное воздействие молотильного аппарата на хлебную массу.
	Уменьшить частоту вращения молотильного барабана. Увеличить зазоры между барабаном и подбарабаньем.

	Увеличенные потери зерна за соломотрясом.
	Сильное измельчение соломистой массы.
	Уменьшить частоту вращения молотильного барабана. Увеличить зазоры между барабаном и подбарабаньем.

	Повышенные потери полновесного зерна с половой
	Чрезмерно большая толщина зернового вороха. Недостаточное сепарирующее действие очистки.
	Снизить скорость движения комбайна. Увеличить скорость вращения вентилятора. Увеличить степень открытия жалюзи верхнего решета.

	Повышенные потери щуплого зерна с половой
	Велик воздушный поток вентилятора.
	Уменьшить частоту вращения вентилятора

	Потери с половой необмолоченного колоса
	Недостаточное сепарирующее воздействие удлинителя верхнего решета.
	Увеличить степень открытия жалюзи удлинителя. Увеличить степень открытия жалюзи верхнего решета.


                                                               Дефектная ведомость 
по техническому состоянию агрегатов 
	Диагностические показатели
	Значения показателей
	Заключение о ремонтопригодности (ремонтные группы)
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