Дистанционное задание производственной практики МДК 0301« »
. - 21 группы с 22 июня по 27 июня.
Тема производственной практики № 1 (Время выполнения 6часов):
Ознакомление с рабочим местом. Инструктаж по технике безопасности.          (Ознакомление с рабочим местом, заправка швейной машинки  нитками. Отработка навыка работы на швейной машине.) 
Инструкционная карта:
1. Техника безопасности швейного производства
При изготовлении одежды при работе на швейных машинках, прессах, с утюгами и ручными инструментами могут случиться различные травмы: порезы и проколы пальцев, попадание одежды и волос во вращающиеся части машин, ожоги и др.
Чтобы избежать их, необходимо знать правила безопасного пользования швейным оборудованием и неукоснительно следовать им. Для этого все рабочие, занятые в швейном производстве, должны независимо от их квалификации и стажа работы регулярно (не реже двух раз в год) проходить общие инструктажи по технике безопасности и производственной санитарии, а также инструктаж непосредственно на своем рабочем месте.
Общий инструктаж
Вводный инструктаж знакомит рабочего с общими вопросами техники безопасности при работе на швейной фабрике или в ателье.
Рабочие должны знать назначение всего предприятия и его отдельных цехов или участков и понимать значение выполнения общих правил безопасности для обеспечения бестравматичной работы на этом предприятии.
Если же все-таки несчастный случай произойдет, каждый портной должен быть готов к оказанию первой помощи пострадавшему до прибытия врача. К таким действиям можно отнести временную остановку кровотечения, перевязку ран от порезов или ожогов, выполнение неподвижной повязки при переломах и вывихах, а также оказание первой помощи при обмороках, тепловых ударах и поражении током.
Техника безопасности для работающих на ручных операциях
Чаще всего несчастные случаи в швейном производстве происходят при работе на электрическом оборудовании. Однако не следует приуменьшать опасность, которая может возникнуть при выполнении ручных операций. Чтобы избежать ее, необходимо неукоснительно соблюдать следующие правила:
· перед работой нужно подготовить свое рабочее место, убрать все лишние предметы;
· все инструменты для выполнения ручных операций должны быть исправны и удобны в эксплуатации;
· иголки, швейные булавки и другие мелкие колющие предметы, должны размещаться в специально отведенном для них месте (удобно положить туда магнит, который притянет к себе мелкие металлические предметы и не даст им рассыпаться);
· ножницы должны быть остро отточены и закрыты в нерабочем состоянии;
· если во время работы случится травма (уколы или порезы), нужно срочно обратиться в медпункт.
Техника безопасности для работающих на швейных машинах
Прежде всего необходимо помнить, что работа на стачивающих и специальных швейных машинках требует большого внимания. Прежде чем приступить к работе, нужно тщательно проверить свое рабочее место и убедиться в исправности машины.
Чтобы избежать травм следует соблюдать следующие правила:
· неправильное положение рук во время работы на машинке может привести к проколу пальцев иглой;
· нельзя класть ножницы и другие предметы рядом с вращающимися частями машины;
· нельзя смазывать и чистить детали, а также надевать ремень на шкив машинки на ходу;
· необходимо следить за чистотой и порядком на своем рабочем месте, класть инструменты в предназначенные для них места, пустые катушки и бобины выбрасывать в корзину для мусора;
· строго запрещается работать на электрической машине без резинового коврика на металлической педали;
· чтобы волосы не попадали во вращающиеся части машины, нужно их подбирать или повязывать голову косынкой;
· работать следует в удобной одежде, желательно с короткими рукавами;
· рабочее место должно быть хорошо освещено местными лампами;
· в случае ранений и увечий немедленно нужно обращаться к врачу.
Техника безопасности при работе с ручными электрическими утюгами
Работа с электрическими утюгами таит в себе две основные опасности: возможность ожога и поражения от электричества. Чтобы этого не случилось, нужно выполнять следующие требования:
· перед началам работ необходимо подготовить рабочее место, а также проверить исправность утюга, убедиться в том, что отсутствуют оголенные места изоляции шнура ;
· нельзя дотрагиваться до токопроводных частей утюга, рубильника, штепсельной розетки, вилки;
· нужно внимательно следить за утюгом во время работы — легкое покалывание рук свидетельствует о том, что произошло замыкание на корпус; в этом случае необходимо немедленно сообщить о неполадке специалисту — электромонтеру;
· нельзя перегревать утюг, а если перегрев все-таки произойдет, нужно охладить утюг, проводя им по мокрой тряпке;
· нельзя проверять степень нагрева утюга пальцем;
· во время работы шнур не должен касаться нагреваемой платформы утюга, так как от этого на шнуре может сгореть изоляция;
· следует избегать падения утюга и перекручивания его шнура;
· во избежание пожара по окончании работы утюг следует выключить;
· при работе на бетонных полах обязательно надо пользоваться изолирующим деревянным настилом или резиновым ковриком под ноги;
· в случае ожога или поражения током необходимо немедленно обратиться к врачу.
Техника безопасности при работе на прессах
На большом швейном производстве влажно-тепловая обработка изделий выполняется на специальных гладильных прессах, работая на которых нужно соблюдать следующие меры безопасности:
· приступать к работе на прессе можно только после специального обучения и получения права на эту работу;
· перед началом работы необходимо подготовить рабочее место, убрать все лишние предметы, а также проверить исправность пресса: наличие заземления его корпуса, сохранность изоляции в электрической части пресса, исправность освещения;
· при работе на прессе необходимо строго соблюдать установленный технологический процесс: включать пресс за 30 мин до начала работы; правильно раскладывать изделие на нижней подушке; закрывать пресс малым рычагом, а движением большого рычага на себя создавать нужное давление; открывать пресс, отводя от себя большой рычаг; при этом необходимо отвести назад подушку малым рычагом;
· при закрытии пресса нужно остерегаться попадания руки между подушками;
· при увлажнении изделия необходимо избегать попадания влаги на электроаппаратуру и терморегулятор;
· нельзя оставлять включенный пресс без надзора;
· при работе на прессе не следует отвлекаться посторонними делами;
· по окончании работы нужно выключить пресс, свет, убрать рабочее место.
Меры пожарной безопасности на швейном производстве
Основными причинами возникновения пожаров являются неисправность электрооборудования, нарушение инструкций по обращению с оборудованием, неправильное хранение легковоспламеняющихся веществ.
Чтобы не допустить пожара на рабочем месте, важно выполнять общие правила пожарной безопасности:
· хранить легковоспламеняющиеся и горючие жидкости, а также опасные в пожарном отношении химикаты необходимо в специально приспособленных помещениях или несгораемых плотно закрывающихся ящиках;
· хранить горючие вещества можно только в стандартной безопасной посуде;
· разливать легковоспламеняющиеся жидкости и горючие вещества можно лишь в дневное время, так как нельзя это делать при искусственном освещении;
· запрещено хранить посторонние предметы, обтирочные тряпки в ящиках, где хранятся легковоспламеняющиеся вещества;
· нельзя пользоваться резиновым клеем и сушить склеенные изделия вблизи электрических приборов;
· строго запрещено курить у рабочего места, зажигать спички, включать электрические плитки;
· нельзя оставлять электрическое оборудование включенным без надобности;
· запрещается работать на неисправном оборудовании.
На случай пожара все помещения должны быть оборудованы пожарной сигнализацией и средствами пожаротушения.
В случае пожара все машины и аппараты следует остановить, выключить вентиляцию, прекратить подачу электроэнергии в рабочие помещения и срочно позвонить ло городскому телефону 01.
Ответьте на вопросы: 
1. Для чего необходимо соблюдать правила безопасности на швейном производстве?
2. Каковы задачи общего инструктажа рабочих по технике безопасности?
3. Какие меры предосторожности нужно соблюдать при выполнении ручных операций?
4. Каковы правила безопасного пользования электрическими швейными машинами ?
5. Как избежать травм при работе с электрическим утюгом ?
6. Какие правила безопасности должен знать рабочий при выполнении операций на утюжильном прессе?
7. Какие меры необходимо соблюдать для обеспечения пожарной безопасности ?
2.Виды швов.
Соединительные стачные швы
Стачные швы применяются для стачивания деталей изделия, и являются наиболее распространенными при пошиве изделий. Стачные швы выполняются при помощи простой машинной строчки. Длина стежка зависит от ткани и назначения шва.
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Рис. 1. Виды швов — соединительные
Стачной шов «на ребро»
Для образования стачного шва на ребро складывают две детали лицевыми сторонами внутрь, уравнивают срезы и прокладывают машинную строчку на расстоянии 0,5–2,0 см от края.
Шов может быть выполнен как без посадки, так и с посадкой одной из сшиваемой детали. При выполнении шва
с посадкой верхнюю деталь припосаживают. Стачной шов на ребро применяется при соединении рукавов с проймами, деталей мешковины карманов, а также при выполнении других стачных швов.
Стачной шов «в заутюжку»
При выполнении стачного шва взаутюжку сначала выполняют стачной шов на ребро, затем припуски приутюживают и оба припуска заутюживают на одну из сторон. Стачной шов взаутюжку применяется для соединения боковых, плечевых и других швов изделий из тонких тканей.
Стачной шов «в разутюжку»
При выполнении стачного шва вразутюжку сначала выполняют стачной шов на ребро, затем строчку приутюживают, припуски разутюживают в разные стороны. Шов применяется для соединения боковых, плечевых и других швов изделий.
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Рис. 2. Виды швов — соединительные накладные
Накладной шов с открытыми срезами
Для выполнения накладного шва с двумя открытыми срезами детали накладывают друг на друга лицевыми сторонами вверх и стачивают на одинаковом расстоянии от срезов. Срезы оставляют открытыми. Ширина припусков – 0,2–0,7 см. Такой вид шва применяется при пошиве изделий из ткани, не требующией обработки – лодена, дубленочных тканей,  частей прокладок и т. п.
Накладной шов с одним закрытым срезом
При выполнении накладного шва с одним открытым срезом сначала выполняют стачной шов на ребро. Затем строчку приутюживают, припуски шва заутюживают на одну из деталей, по которой  с лицевой стороны прокладывают отделочную строчку. Расстояние от строчки стачивания до строчки настрачивания зависит от модели 0,5–1,0 см.
Если по модели предусмотрены две отделочные строчки, то расстояние от строчки стачивания до первой строчки настрачивания 0,2 см. Расстояние от первой строчки до второй 0,5–0,7 см.
Накладной шов с одним открытым срезом применяется для соединения деталей (например, кокетки с полочкой) при изготовлении одежды.
Накладной шов с двумя закрытыми срезами
а) Для выполнения накладного шва с двумя закрытыми срезами, края срезов подгибают на изнаночную сторону или заметывают на 0,5–0,7 см. Один край накладывают на другой и прокладывают строчку на расстоянии от подогнутых краев 0,1–0,2 см. Таким швом обрабатываются пояса, хлястики, манжеты и т.д.
<
б) Второй способ выполнения накладного шва с двумя закрытыми срезами – подогнуть оба среза на 0,5–0,7 см, наложить на изделие и настрочить на расстоянии 0,2 мм от каждого края. Применяют при выполнении кулисок.
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Рис. 3. Виды швов — соединительные бельевые
Французский шов
Для выполнения французского или двойного шва детали складывают изнанкой внутрь и стачивают шириной шва 0,3–0,5 см. Потом выворачивают деталь на лицевую сторону и выправляют шов стачивания так, чтобы он располагался по краю. Вторую строчку прокладывают на расстоянии 0,5–0,7 см от сгиба, чтобы срез шва был запечатан внутри. Такой вид шва применяется при пошиве одежды из сыпучих и прозрачных тканей.
Запошивочный шов
Для выполнения запошивочного шва две детали складывают лицевыми сторонами внутрь, припуск по одной детали срезают до 0,5 см. Затем стачивают детали. Припуски отгибают в сторону детали так, чтобы закрыть меньший срез. Срез большего припуска подгибают и прокладывают вторую строчку на расстоянии 0,1–0,2 см от подогнутого края. Ширина запошивочного шва равна 0,7–1,0 см.  Запошивочный шов применяется для изготовления постельного белья, а также в изделиях из тонких тканей без подкладки, джинсовой одежды.
Шов «в замок»
Шов «в замок» по конструкции похож на запошивочный, но выполняется немного иначе. Сначала выполняют накладной шов с двумя открытыми срезами. Затем каждую деталь отворачивают на срез
и настрачивают по припуску. Шов «в замок» очень прочный и применяется при пошиве изделий, где требуется усиленная строчка – рабочей одежды, рюкзаков и т. п.
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Рис. 4. Виды швов — отделочные
Расстрочной шов
Для выполнения расстрочного шва сначала выполняют стачной шов, затем припуски шва раскладывают в разные стороны и с лицевой стороны прокладывают две отделочные строчки на одинаковом расстоянии от стачной строчки. Расстояние от строчки стачивания до строчки расстрачивания зависит от модели (0,2-0,5 см), от среза шва до строчки расстрачивания – 0,2-0,5 см. Расстрочной шов применяется для соединения срезов изделий из материалов, где разутюживание швов не допускается. Например, в изделиях из кожи.
Застрочной шов
Для выполнения шва необходимо разметить необходимую ширину складки, заложить складку по разметке и застрочить. Шов применяется для выполнения складок на изделиях.
Настрочной шов с открытым срезом
Для выполнения настрочного шва с открытым срезом необходимо притачать деталь по разметке, отвернуть ее на лицевую сторону и отстрочить по краю. Припуск шва при этом остается открытым. Такой шов применяется при выполнии карманов, кокеток и т. д.
Настрочной шов с закрытым срезом
Выполняется так же как и настрочной шов с открытым срезом, но припуск шва срезается и застрачивается внутри отделочным швом. Такой шов применяется при выполнении карманов, кокеток и т. п.
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Рис. 5. Виды швов — отделочные
Накладной шов с кантом
Кант вложить между деталями по разметке, пристрочить. Строчку проложить на расстоянии 0,3–0,4 см от края канта. Детали отвернуть на лицевую сторону, припуски заложить на одну из деталей, приутюжить. Применяется при отделке швов с лицевой стороны изделий и на подкладке.
Обтачной шов с кантом
Кант сложить с деталью изделия, притачать. Детали отвернуть на лицевую сторону, приутюжить. Такой вид шва применяется при отделке карманов, воротников, постельного белья и т. п.
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Рис. 6. Виды швов — краевые
Окантовочный шов с открытым срезом
При выполнении шва косая бейка пристрачивается к детали изделия на расстоянии 0,5 см от края, отгибается на лицевую сторону и настрачивается на 1 мм правее края бейки. Внутренний срез остается открытым и может быть закрыт подкладкой или остаться открытым, в зависимости от изделия.
Окантовочный шов с закрытым срезом
При выполнении шва косую бейку пристрочить к припуску изделия на расстоянии 0,5 см от края, припуск обернуть бейкой, край бейки подвернуть и настрочить на расстоянии 0,2 мм от края. Применяется при окантовке срезов изделий без подкладки.
Окантовка тесьмой
При выполнении окантовкой тесьмой используется тесьма с закрытыми срезами. Ширина тесьмы определяется моделью. Чтобы выполнить шов, край детали оборачивается тесьмой, перегнутой пополам, по краю тесьмы прокладывается шов. Применяется при окантовке карманов, воротников и других деталей.
Окантовочный шов «в рамку»
Для выполнения шва косую обтачку необходимо перегнуть пополам, приутюжить. Наложить обтачку по разметке, выполнить шов, обтачку отогнуть, приутюжить. Такой вид шва применяется при обработке карманов в рамку.
Обтачной шов «В раскол»
При выполнении обтачного шва в раскол сначала выполняют стачной шов «на ребро», затем детали отворачивают на лицевую сторону, выправляют шов так, чтобы он располагался по краю. Шов применяется при обработке поясов и других двухсторонних деталей.
Обтачной шов «в кант»
При выполнении обтачного шва «в раскол» сначала выполняют стачной шов «на ребро», затем детали отворачивают на лицевую сторону, выправляют шов с образованием канта с одной стороны. Шов применяется при обработке подбортов, воротников, манжет и других деталей одежды.
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Рис. 7. Виды швов — краевые
Обтачной шов с закрытой бейкой
Для выполнения шва необходимо перегнуть бейку пополам, пристрочить к детали изделия по краю на расстоянии 0,5 см от края, отвернуть бейку на лицевую сторону и настрочить по краю. Такой шов может применяться для обработки низа деталей и рукавов,  обтачки карманов и т. п.
Обтачной шов двойной бейкой
Для обработки шва необходимо притачать одну сторону бейки по краю детали, отвернуть бейку на лицевую сторону, подогнуть по краю и настрочить на расстоянии 0,2 мм от края бейки.
[image: Узкие краевые швы]
Рис. 8. Узкие краевые швы
Московский шов
Для выполнения московского шва припуск необходимо подвернуть на 0,5 см и на расстоянии 0,2 мм от края проложить строчку. Излишки припуска срезать, край детали подогнуть на 0,3 мм и проложить вторую строчку поверх первой. Московский шов применяется для обработки краев изделий из тонких тканей – шарфов, платков и т. п.
Зиг-заг
Для выполнения шва зиг-заг необходимо подогнуть срез и проложить строчку по краю. Ширина и частота строчки определяется моделью. Излишки припуска срезать. Такой шов применяется для обработки краев воланов, пошиве изделий из трикотажа и т. п.
Шов в подгибку с открытым срезом
Шов в подгибку с открытым срезом выполняется таким образом: срез шва обрабатывают оверлочным швом, припуск подгибают и настрачивают.
Такой шов применяется при подгибе низа и рукавов изделий.
Шов в подгибку с закрытым срезом
При выполнении шва в подгибку с закрытым срезом, срез шва подгибается на 0,5–0,7 см. Строчка прокладывается на расстоянии 0,2 см от края.
Студенты выполнившие работу полностью  получают оценку «5», за не ровные швы и не до конца выполнившую работу, оценку «4», работа выполнена на половину -  оценка «3», студенты получают оценку «2» - если работа не готова .

Тема производственной практики № 2 (Время выполнения 6часов):
Поиск дефектов ткани. (Произвести осмотр ткани и в  образцах  материала на наличии дефекта ткани (непроскрас, шов соединения, соединение ниток, потертость и т.д.)) 
Инструкционная карта:
Дефекты текстильных тканей[image: https://textilespace.ru/uploads/images/material-data/00001713/%D0%A2%D0%95%D0%9A%D0%A1%D0%A2%D0%98%D0%9B%D0%AC%202.jpg]
Нередко при производстве текстильных материалов возникают неприятные изъяны, которые в дальнейшем могут привести к выбраковке полотна. Схематично такие повреждения можно разделить на три типа:
·  дефект по основе;
·  дефект по утку;
·  дефекты общего характера.
Давайте рассмотрим каждый из видов в отдельности.
Дефекты основы в большинстве случаев возникают из-за обрыва нити. Но есть и еще некоторые нюансы. В частности, в текстильной промышленности используют такой термин как близна. Он означает, что во время производства ткани отсутствовали одна или две основные нити. Такой дефект хорошо видно, если полотно было произведено при помощи полотняного переплетения. Для этого достаточно направить материал на просвет. Близна делает ткань менее привлекательной и сокращает срок ее эксплуатации. Достаточно часто встречающимся повреждением считается подплетина. Она формируется, когда несколько основных нитей обрываются и сильно перепутываются с дополнительными волокнами. Еще один дефект – неподработка основных нитей. В результате неправильного натяжения они провисают и не соединяются с уточными волокнами. 
Многие технологи обращают внимание на такой изъян, как парочка. Здесь нити основы переплетаются между собой, минуя уточные. В итоге на поверхности ткани образуется продольная достаточно плотная полоса. А вот поперечная линия появляется по другой ошибке – отрыву, когда одновременно обрывается много основных волокон. Зачастую это связано с сильным зажимом челнока в зеве.
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Дефекты утка также достаточно многочисленны. Одними из самых серьезных признаны забоины и недосеки. В первом случае наблюдается повышение плотности по дополнительной нити. Его можно узнать про продольным светлым полосам. Второй вариант, наоборот, характеризуется понижением плотности утка. Полосы образуются уже по ширине.
Нередко при изготовлении ткани получается так называемый «пролет» - при холостом ходе челнока полностью отсутствуют две или более уточных нитей. При поднырках уток не соединяется с основой и приобретает форму скобочки. Наконец, слет утка заключается в запутывании между собой дополнительных волокон и схода их с початка.
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Дефекты общего характера обычно представляют собой ошибки, допущенные на разных стадиях производства ткани. Скажем, пятна на поверхности материала образовываются при попадании на нее машинного масла. К тому же время от времени из-за некачественного сырья полотно может разъехаться и открыть некрасивые дыры. Яркий пример дефектов общего характера – многочисленные проколы. Они говорят о неправильной работе игл. Плохие кромки образуются по другой причине – во время изготовления ткани нити основы были натянуты слишком слабо, а уток, наоборот, сильно.
Залипы – типичная накладка при выпуске шелковых тканей. Залипание шлихты нарушает процесс переплетения волокон и искажает его. Стоит отметить, что есть случаи, когда полотно выходит неровным и уменьшается по ширине. Причина изъяна - в неправильном закреплении материала.
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Основные дефекты текстильных тканей и с чем они связаны
Дефекты текстиля бывают трех типов – дефект по основе, дефект по утку, дефекты общего характера.
· К первому виду относятся близна, подплетина, парочка.
· Ко второму – забоины, недосеки, пролет.
· К третьему – дыры, проколы, залипы.
ОСМОТРЕТЬ ОБРАЗЦИ ТКАНЕЙ НА НАЛИЧИИ ДЕФЕКТОВ.
ИЗ НАЙДЕННЫХ ОБРАЗЦОВ, СДЕЛАТЬ ПАПКУ И ПОДПЕСАТЬ ВИД ОБНАРУЖЕННОГО ДЕФЕКТА
Студенты выполнившие работу полностью  получают оценку «5», за не ровные швы и не до конца выполнившую работу, оценку «4», работа выполнена на половину -  оценка «3», студенты получают оценку «2» - если работа не готова .

Тема производственной практики № 3 (Время выполнения 6часов):
  Устранить дефект юбки (широкая  в бедрах). (Выявить причину (юбка не соответствует фигуре). Устранить дефект (забрать излишки ткани в боковых швах.)) 
Инструкционная карта:
Как ушить юбку по бокам
[image: уменьшение объема]
Не всегда удаётся ушить изделие до нужного размера только лишь за счет увеличения глубины вытачек или уменьшения в поясе. Иногда вносить коррективы приходится по всей длине юбки. В этом случае убрать излишки ткани можно по бокам.
Важно! Если вы планируете уменьшить юбку, в которой имеются вытачки, на 3–4 и больше размеров, то ни в коем случае не следует все излишки убирать только за счет осноровки (корректировки припусков) боковых швов.
Часть излишков лучше перенести в вытачки, чтобы они не сместились существенно от центра к бокам. В противном случае переделанная вещь плохо сядет по фигуре и будет выглядеть слегка нелепо.
Работу начинают с примерки, во время которой определяют, где же будут размещаться новые швы. Конечно, хорошо, если на данном этапе работы вам удастся найти помощника. Но, проявив некоторую сноровку, можно справиться и самостоятельно.
Выполнение работы
· Излишки равномерно распределяют на 2 стороны и скалывают портновскими булавками.
· Снимают юбку, выворачивают наизнанку и прочерчивают пунктирную линию в местах сколов.
· Удаляют булавки.
· Проверяют симметричность нанесенных линий, в случае необходимости корректируют.
· Сметывают.
· Примеряют.
· Если село идеально, то стачивают на машине.
· Срезают излишки и обрабатывают швы.
· Утюжат.
Полезные советы по ушиванию юбки
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· В швейном деле 90% успеха зависит от правильности снятия мерок. Поэтому никогда не спешите и не забывайте пользоваться золотым правилом «Семь раз отмерь, один отрежь».
· Даже если вы очень торопитесь, не пренебрегайте предварительными примерками. Все недочеты гораздо легче исправить на этапе сметывания, а не после того, как будут проложены крепкие машинные строчки с закрепками.
· Влажно-тепловая обработка (ВТО) — один из столпов качественно пошитого изделия. Возьмите за правило всегда утюжить швы, только так вы добьетесь идеального внешнего вида.
· Даже если в утюге имеется функция отпаривания, швы все же лучше утюжить через тонкую хлопчатобумажную неокрашенную ткань или марлю.
Студенты выполнившие работу полностью  получают оценку «5», за не ровные швы и не до конца выполнившую работу, оценку «4», работа выполнена на половину -  оценка «3», студенты получают оценку «2» - если работа не готова .

Тема производственной практики № 4 (Время выполнения 6часов):
  Устранить дефект юбки или брюк (выпуклость в конках выточек) (Выявить  причину (не сутюжена выточка в конце выточки или искривлен шов в концах.)Устранить дефект (сутюжить слабину или вторично стачать выточку, постепенно сводя шов на нет).) 
Инструкционная карта:
Как правильно обработать вытачки
Обработка вытачек является одним из важных этапов при пошиве одежды. Есть несколько нехитрых приемов, применение которых помогут вам не только упростить процесс пошива, но и добиться высокого качества изделия.
Форма вытачек
Где бы не располагалась вытачка – на лифе или юбке, она должна плавно оканчиваться у вершины, не образуя угла (за исключением случаев, где это предусмотрено фасоном). Чтобы этого добиться, при построении вытачки слегка изогните ее стороны, так они более плавно будут сведены к вершине. На чертеже показаны неправильно (а) и правильно смоделированная вытачка (б).
[image: Как правильно обработать вытачки]
Неправильно и правильно выполненная вытачка с лицевой стороны показаны на фото ниже.
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Рис. 1. Неправильно выполненная вытачка.Рис. 2. Правильно выполненная вытачка
Как стачивать и утюжить вытачки
Перед тем как стачать вытачку, сметайте ее, перегнув по центру. Можно также сколоть вытачку булавками. По мере продвижения ткани, аккуратно убирайте булавки, используя вспарыватель для петель.
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Вытачку заутюживают на одну из сторон — по переду платья или юбки — к центру, по спинке – к среднему шву. При ВТО вытачек используют специальную деревянную колодку округлой формы. Форма позволяет сохранить форму вытачки, а дерево впитывает излишнюю влагу.
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Если вытачка выполняется на плотной ткани, чтобы уменьшить толщину, вытачку рассекают по центру, не доходя до вершины на 1-1,5 см и разутюживают.
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Вытачки на тонких тканях
Вытачки на тонких и прозрачных тканях — шифоне или шелке, переносят с выкройки на ткань при помощи исчезающего маркера.
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Чтобы перенести контуры вытачки на парную деталь, следует проложить силки. Прокладывают их швом назад иголку, возвращая иголку, вытягивают петлю. После этого аккуратно раздвигают детали, и разрезают силки.
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Вид нижней детали с изнаночной стороны с разрезанными силками.
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Закрепление шва у вершины вытачки
Чтобы шов, которым вы стачали вытачку не распускался у вершины, концы нитей нужно закрепить. Есть несколько способов это сделать. Первый – завяжите концы нитей двумя узелками, затем проденьте обе нити в иголку, вколите во внутреннюю область вытачки и обрежьте.
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Для того, чтобы стачать вытачку на прозрачных тканях из тонкого шифона, используйте следующий прием: нижнюю нить вытяните подлиннее и вденьте в обратном порядке вместо верхней нити.  Чтобы это было удобнее сделать, снимите лапку, используйте пинцет.
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Затем установите лапку и стачайте вытачку, начиная от вершины. Вам не придется завязывать концы нитей у вершины, поскольку это одна и та же нить.
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Еще один прием для закрепления концов нитей на простых тканях  – начните строчку от вершины вытачки, сделайте 2 -3 стежка и переключите машинку на обратный ход. Затем полностью стачайте вытачку, концы нитей у вершины обрежьте.
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И в заключение маленькая хитрость, которая позволяет получить вытачку, плавно облегающую фигуру, например,  в области спинки. Глубокие вытачки могут натягивать ткань. Чтобы этого избежать, рассеките вытачку по центру, не доходя 2-3 мм до строчки.
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Однако, имейте ввиду, на сыпучих тканях это делать не рекомендуется.
В изделии в конце выточки произвести влажно-тепловую обработку и сутюжить выпуклость в конце выточки
 
Студенты выполнившие работу полностью  получают оценку «5», за не ровные швы и не до конца выполнившую работу, оценку «4», работа выполнена на половину -  оценка «3», студенты получают оценку «2» - если работа не готова .

Тема производственной практики № 5 (Время выполнения 6часов):
Устранить дефект полочки (слабина в конце выточки) (Выявить  причину (верхняя выточка короткая). Устранить дефект (выточку удлиняют, а слабину в конце выточек сутюжить))
Инструкционная карта:
ДЕФЕКТЫ КРОЙКИ И ШИТЬЯ. ЗАЛОМЫ В ОБЛАСТИ ПРОЙМЫ
Опытные и тем более начинающие портнихи знают (или обязательно узнают), что при кройке и шитье периодически возникают дефекты в определённых местах фигуры. Но не все знают, как с этим бороться. Некоторые из дефектов можно исправить в изделии с тем или иным успехом во время шитья, а некоторые без вмешательства в конструкцию основы исправить уже невозможно.
К таким дефектам относятся манипуляции с вытачками. Так как построение основы идет по формулам среднестатистической фигуры, то возникновение недоразумений посадки не исключены.  И это часто приводит в уныние портних-самоучек.
  ЗАЛОМЫ В ОБЛАСТИ ПРОЙМЫ
К таким дефектам относится заломы в области проймы.  А при отсутствии рукава — неплотное прилегание проймы к руке.
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Залом в области проймы
Причиной этого дефекта является недостаточный раствор вытачки. Понятно, что глубина вытачки закладывается в чертеже. По этой причине не всегда получается качественно исправить дефект в уже скроенном изделии. О приемах скорой помощи исправления дефекта на примерке рассмотрим ниже.
А сейчас, нам важно изменит чертёж полочки. Может быть при помощи скорректированной выкройки нам удастся перекроить изделие. Это был бы идеальный вариант.
КАК ИЗМЕНИТЬ РАСТВОР ВЫТАЧКИ
Чтобы изменить раствор вытачки, в данном случае увеличить, нужно провести следующие манипуляции.
1. На чертеже выкройки полочки нанести линию от проймы где был залом, к высшей точке груди
[image: корректировка-нагрудной-вытачки]
 2. Продлить среднюю линию нагрудной вытачки до центра груди
[image: корректировка-нагрудной-вытачки]
3. Наметить, как показано на рисунке, глубину залома на пройме, тогда разрез на вытачке раскроется. Это и будет дополнительный, недостающий раствор вытачки.
[image: глубина вытачки]
 4. Разрезать выкройку по намеченным ранее линиям не дорезая до высшей точки груди несколько миллиметров.
[image: увеличение раствора нагрудной вытачки]
 5. Закрыть вытачку на пройме
[image: как увеличить раствор вытачки]
 6. Под нагрудную вытачку подложить и подклеить дополнительный листок бумаги.
[image: нагрудная вытачка]
 
7. Начертить новый раствор вытачки
[image: нагрудная вытачка из бокового шва]
 8. Выкройка готова. Теперь нужно перевести выкройку на кальку и перекроить полочку
[image: 05.-корректировка-нагрудной-вытачки]
 При правильном выполнении операции залом должен исчезнуть
[image: нагрудная вытачка]
Платье спасено.
Как бы вы ни трудились над идеальной выкройкой, посадка изделия очень зависит от материала из которого вы шьёте. Работу по увеличению вытачки на вашей базовой выкройке стоит провести, если Вы чувствуете, что вытачка для вас все же мала.  Однако есть и приемы скорой помощи.
 ДРУГИЕ ВАРИАНТЫ СДЕЛАТЬ ВЫТАЧКУ ГЛУБЖЕ
Что нужно сделать, когда дефект замечен в уже готовом изделии...
[image: 0circle99]При условии, что лиф не узок и пройма не велика, распорите
· пройму пройму под рукавом
· боковой шов чуть, ниже  нагрудной вытачки.
· заложить более глубокую вытачку.
[image: корректировка нагрудной вытачки]
· образовавшиеся излишки по пройме осноровите (срежьте), а выпоротую часть рукава снова вшейте в пройму.
[image: 11.-корректировка-нагрудной-вытачки]
 
[image: 0circle99]Если же пройма достаточно глубока и свободно облегает руку, то
 
· распорите боковой шов;
· распорите вытачку на груди:
· зашейте вытачку в новом направлении — из проймы к высшей точке груди;
· излишек длины бокового шва по переду срежьте.
Как вариант и выход из положения, вытачка из проймы может быть дополнительной
[image: вытачка+]
 Углубите выточку на изделии, по техническим условиям.
Студенты выполнившие работу полностью  получают оценку «5», за не ровные швы и не до конца выполнившую работу, оценку «4», работа выполнена на половину -  оценка «3», студенты получают оценку «2» - если работа не готова .

Тема производственной практики № 6 (Время выполнения 12 часов):
Устранить дефект полочки (вырез горловины не прилегает). (Выявить  причину (завышена вершина горловины; растянута горловина). Устранить дефект (уменьшить высоту горловины, забирая излишки ткани у вершины плечевого среза и горловины; сутюжить растянутость горловины; заменить обтачку.)) 
Инструкционная карта: Горловина не прилегает к шее
Причина: вырез горловины мал.
Устранение: углубить вырез горловины. На равных расстояниях подрезать горловину так, чтобы изделие прилегало к шее. Булавками или мелом наметить новый вырез горловины.
Самый простой способ — сделать вырез немного глубже. Но если вы хотите сохранить выкроенную форму горловины, тогда можно выполнить прямой разрез по линии середины переда цельнокроеной полочки изделия.
ВАМ ПОТРЕБУЕТСЯ:
✂ Калька; Лоскут ткани для обтачки; Простой карандаш;
✂ Портновские ножницы; Портновские булавки; Аква-маркер;
✂ Нитки и иголка для шитья
ГЛУБИНА РАЗРЕЗА МОЖЕТ ВАРЬИРОВАТЬСЯ ОТ 10 ДО 20 СМ.

ШАГ 1 . Сложите полочку пополам точно по линии середины переда.

ШАГ 2.
[image: Как увеличить горловину туники или платья]
Поверх сгиба наложите кальку таким образом, чтобы она слегка выступала за линию горловины. Перенесите линию горловины и середины переда на кальку и нарисуйте обтачку. Вырежьте.

ШАГ 3.Выкроите обтачку из ткани. Обработайте открытые срезы детали на оверлоке или зигзагообразной строчкой.

ЕСЛИ ОБТАЧКА ВЫПОЛНЕНА ИЗ ТОНКОЙ ТКАНИ, ЕЁ НЕОБХОДИМО УКРЕПИТЬ ФЛИЗЕЛИНОМ.
ШАГ 4. Сложите обтачку с полочкой лицевыми сторонами друг к другу, совместив линии середины деталей.


ШАГ 5
[image: Как увеличить горловину туники или платья]
Аква-маркером разметьте контуры выреза и проложите по ним строчку.

ШАГ 6
[image: Как увеличить горловину туники или платья]

Портновскими ножницами выполните разрез точно по линии середины переда, не доходя до конца (до машинной строчки) 2−3 мм.

ШАГ 7[image: Как увеличить горловину туники или платья]

Обтачку отверните на изнаночную сторону и отутюжьте.


ШАГ 8

[image: Как увеличить горловину туники или платья]

При необходимости отстрочите разрез в край.
ТАКИМ ПРОСТЫМ СПОСОБОМ ВЫРЕЗ ГОРЛОВИНЫ ПЛАТЬЯ ИЛИ ТУНИКИ МОЖНО СДЕЛАТЬ БОЛЕЕ УДОБНЫМ БЕЗ ИЗМЕНЕНИЯ ЕГО ПЕРВОНАЧАЛЬНОЙ ФОРМЫ.
Студенты выполнившие работу полностью  получают оценку «5», за не ровные швы и не до конца выполнившую работу, оценку «4», работа выполнена на половину -  оценка «3», студенты получают оценку «2» - если работа не готова .
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