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«Декоративно-художественная отделка поверхностей

По типу своего наполнителя декоративная штукатурка бывает следующих видов:
· структурная;
· фактурная;
· венецианская.
Первые две образуют шероховатую поверхность, такие штукатурка также называют рельефными. Структурная имеет более тонкослойную структуру чем фактурная, изготавливается на акриловой или силикатной основе. Венецианская штукатурка (см. основы отделки ей) дает идеально ровную поверхность – декоративное многослойное покрытие. Изготавливается с добавлением мраморной крошки, что придает ей определенную фактуру или рисунок (поверхность при этом ровная). Также может имитировать драгметаллы при добавлению в нее специальных пигментов. Является достаточно дорогим материалом, и требует мастерства при нанесении.
Все эти виды штукатурок экологичные, безопасны, и долговечны.
Также декоративные штукатурки делятся по типу связующего вещества в них:
· Акриловая – за счет акриловой смолы получается хорошая эластичность. Покупная смесь уже готова к применению. Из недостатков – низкая паропроницаемость, что накладывает ограничение на область ее применения. Также боится УФ-лучей.
· Силиконовая – на основе синтетических смол. Обладает хорошей пластичностью, подходит для внутренней и наружной отделки. Стойка к УФ-лучам, не притягивает к себе пыль. Благодаря своим водо-отталкивающим свойствам, может использоваться в помещениях с повышенной влажностью.
· Минеральная (цементная) – в основе лежит цемент как связующее. Это наиболее часто применяемый вариант штукатурки для стен. Обладает невысокой ценой, и при этом хорошими показателями – достаточная прочность, стойкость к УФ-лучам, экологичность. Продается в виде сухой смеси которую перед применением нужно разводить водой.
· Силикатная – в качестве связующего вещества используется жидкое стекло (кварцевый клей по сути). Такую штукатурку хорошо применять при внешней отделке и в условиях повышенной влажности, агрессивного воздействия окружающей среды. Нанесенный слой обладает высокой прочностью, стойкостью к воде (создает водоотталкивающий слой, и в тоже время обладает паропроницаемостью), загниванию, плесени. Эта штукатурка огнеупорна. Из всех видов является самой надежной и долговечной, срок эксплуатации может достигать 50 и более лет.
Технология нанесения декоративных штукатурок
[image: обработка поверхностей]
Перед любым оштукатуриванием поверхность стены следует подготовить – если стена старая, зачистить то что плохо держится и сыпется, подремонтировать зашпаклевав неровности и ямки. Для лучшего сцепления штукатурки поверхность желательно отгрунтовать.
На заметку: более подробно о том как подготовить стену к оштукатуриванию, обзор шпаклевок, штукатурок и грунтовок, и т.д., вы можете посмотреть на общем примере классической отделки стен и потолков.
Если у нас сухая штукатурная смесь, то раствор размешивается в емкости с помощью специальной насадки на дрель.
Для приготовления раствора понадобится дрель с насадкой-миксером. При отсутствии дрели можно воспользоваться шуруповертом 
Для обретения нужной фактуры накрывочный слой обрабатывается в момент схватывания, пока он еще находится в пластичном состоянии.
Снимая циклей (стальная или стеклянная пластина с заточкой под 90 градусов, фактически скребок) известковую или цементную, поверхностную пленку, обдавая поверхность сжатым воздухом, подающим из компрессора, происходит обработка поверхности. При отсутствии компрессора можно обходится и без него, благо техника нанесения декоративных штукатурок имеет множество нюансов и вариантов.
С компрессором способ нанесения штукатурки называется механизированным, и получается в разы быстрее чем при ручном, однако тип фактур при таком способе сильно ограничен. В конце будет видео по такому методу нанесения.
Уплотнение накрывки должно быть правильным: выравнивание и затирание выполняется в сжатые сроки. От срока и тщательности выполнения этих процедур зависит равномерность насыщения известково-песчаного раствора накрывки влагой, а стало быть и равномерность насыщения цветового фона штукатурки.
Под фактуру назубренного природного камня накрывочный слой обрабатывается в том же порядке, но в схватившемся состоянии при помощи шарошки либо с применением гвоздевой щетки.
Бугристая фактура получается  путем набрызгивания накрывочного слоя разными приемами: с щетки, с метелки, сквозь стальную сетку – путем набрасывания.
Набрызгивание раствора выполняется по первичному слою в один или несколько приемов, но в последнем случае каждый следующий слой наносится только по схватившемуся предыдущему.


СПОСОБЫ ЗОЛОЧЕНИЯ И СЕРЕБРЕНИЯ 


С целью украшения серебряные изделия часто покрывают золотом, металлические же изделия (из неблагородных металлов), т. е. медные, латунные, мельхиоровые, бронзовые, стальные и проч., покрывают золотом или серебром.
Существует несколько способов золочения и серебрения изделий; наиболее употребительные из них следующие:
а) золочение и серебрение натиранием порошками;
б) погружением в особые растворы;
в) через огонь;
г) гальваническое.
Первые два способа очень легки по исполнению, но зато получаемый ими на изделиях слой золота и серебра не отличается прочностью.
Способ "через огонь" дает прочное золочение и серебрение; но он не удобен в том отношении, что при этом приходится применять ртуть, пары которой очень вредны для здоровья; поэтому этот способ употребляется почти исключительно только при золочении, да и здесь все более и более вытесняется гальваническим золочением.
Способ гальванического золочения и серебрения дает прочный слой золота и серебра и, кроме того, удобен еще в том отношении, что позволяет отлагать на изделиях, смотря по желанию, большей или меньшей толщины слой золота или серебра. Поэтому этот способ чаще других применяется.
Так как в мастерских золотых и серебряных изделий приходится золотить и серебрить исключительно медные или из сплавов меди изделия, то мы ограничимся только описанием способов золочения и серебрения таких изделий. 

Подготовка изделий к золочению и серебрению 

Изделия, подлежащие золочению или серебрению, должны быть хорошо очищены от грязи, жира и окислов (ржавчины). Новые изделия сначала шлифуются, а затем подвергаются очистке. Очистка производится тщательно: чем лучше она выполнена, тем лучше выходит золочение и серебрение. 

1. Очистка медных (или из сплавов меди) изделий 

Сначала изделия прокаливают на жаровне из древесных углей, а потом погружают в разбавленную серную кислоту (1 ч. кислоты на 10 ч. воды). Если прокаливать изделия нельзя (например, при спайках, сделанные слабым припоем), то их погружают в горячии раствор едкого калия (или едкого натрия) в воде. Через некоторое время (когда жир будет отмыт) изделия вынимают, промывают в воде и погружают (как после прокаливания) в разбавленную серную кислоту (1 ч. кислоты на 10 ч. воды), где держат до тех пор, пока они приобретут натуральный цвет. Вынув из кислоты, изделия снова хopoшo промывают в воде и потом подвергают травлению в так называемой предварительной протраве, которая составляется из 200 ч. крепкой азотной кислоты (36' по Бомэ), 1 ч. поваренной соли, 2 ч. прокаленной трубной сажи**.
Эта протрава действует очень сильно и потому вещи в ней держат лишь несколько секунд, после чего их вынимают, промывают в большом количестве воды и погружают в другую протраву***, называемую протравой под глянец:
75 ч. крепкой азотной кислоты (10' по Бомэ), 100 ч. крепкой серной кислоты (66' по Бомэ), 1 ч. поваренной соли.
Эта протрава сильнее предварительной и потому вещи держат в ней только одну или две секунды. После обработки протравой под глянец вещи тщательно промываются в чистой воде, после чего их поверхность должна быть светлой и блестящей (воды для промывки берут большое количество и несколько раз ее меняют).
Все описанные операции нужно производить быстро одну за другой; для лучшего действия протрав вещи при погружении в них не оставляют неподвижно, а встряхиваются; к вещам пальцами прикасаться нельзя, так ках иначе получатся жирные пятна: вещи подвешивают на медных проволоках; промывание изделий после обработки протравами надо производить в большом количестве воды, несколько раз меняя воду.


_______________________________
* Раствор едкого калия (или натрия) в воде иначе называют щелоком; он служит для удаления с поверхности изделий жира. Кипячение щелока производится в чугунном эмалированном котле. Вместо щелока (для нежных изделий) пользуются бензином, который очень хорошо отмывает жир; но при этом надо быть осторожным с огнем, так как бензин легко воспламеняется.
**Присутствие сажи усиливает действие протравы. Иногда составляют протраву без сажи.
***Перед погружением и протраву вещи встряхивают, чтобы удалить с их поверхности капли воды. 

После обработки протравами и промывки водой вещи нельзя оставлять на воздухе, а следует тотчас же переносить в ванну золочения или серебрения; если же почему-либо этого нельзя сделать, то их оставляют погруженными в чистую воду.
Если нужно, чтобы поверхность изделия после золочения или серебрения была не блестящей, а матовой, то вместо протравы под глянец пользуются особой протравой, которую составляют из равных частей (по весу) азотной кислоты (36' по Бомэ) и серной (66') и цинкового купороса в таком количестве, сколько его растворится в кислотах.
Если изделия сильно загрязнены и покрыты толстым слоем окислов (ржавчины), то их погружают сначала в слабую серную кислоту и травят в ней, пока верхняя корка окислов не будет разъедена. После этого начинают механическую чистку, которая заключается в том, чго изделия растирают при помощи суконки мелким песком или пемзой с водой, или, наконец, металлической щеткой и таким образом окончательно удаляют с поверхности изделий слой окислов. Чистка щеткой производится вручную или на токарном станке. На фиг. 46 табл. V изображена щетка Б для ручной работы; для чистки же на станке служат круглые щетки наподобие тех, которые применяются для матировки, только грубее последних.
После растирания песком, пемзой или чистки щеткой изделия подвергаются шлифованию, а затем очистке от жира и травлению, как это выше описано.
В тех случаях, когда сразу приходится очищать много мелких изделий, поступают так: 1) изделия помещают в мешок с мелким порошком наждака, смачивают водой и встряхивают мешок, например, слегка ударяя им по стене; при этом изделия трутся частицами наждака, очищаются и в то же время шлифуются; или 2) устраивают бочку (барабан), которая вращается на оси; в бочку помещают вещи с порошком наждака и наливают немного воды и приводят бочку во вращение.
В заключение об очистке изделий скажем еще, что при работе травления в кислотах нужно устраивать хорошую тягу (например, ванны с кислотами помещать под железным колпаком, соединенным с вытяжными трубами), потому что пары кислот очень вредны для дыхания.
Кислоты для протравы изделий должно помещать в глиняные, стеклянные или фарфоровые сосуды (на которые кислота не оказывает действия). 

2. Очистка серебряный изделий 

Серебряные изделия, подлежащие золочению, не требуют такои подготовки, как медные или из меднык cплавов: серебряные изделия надо только отшлифовать и затем отбелить (см. статью "Отбеливание серебряных изделий); при этом они вполне очищается от грязи и жира. 

 

3. Подортучивание (амальгамирование) изделий

Изделия, подлежащие серебрению, после обработки их в протравах и промывки в воде (как выше описано), погружаются на 1 или 2 секунды в раствор азотнокислой ртути (этот раствор составляется из 2 ч. продажной азотнокислой ртути, 5 ч, азотной кислоты и 5 ч. воды), благодаря чему на поверхности их отлагается тонкий слой ртути. Вынув изделия из ртутного раствора и обтерев мягкой (чистой) тряпочкой, погружают их немедленно в ванну серебрения.
На подортученных изделиях серебрение выходит прочнее (серебро лучше пристает).
При золочении нет надобности в подортучивании, и очищенные, как выше сказано, вещи прямо погружаются в ванну золочения. 
 

image1.jpeg
oduastroyka,ru





