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Тема №40: Обработка юбок.
[bookmark: more]  Модели юбок. Юбки относят к поясным изделиям. Их изготавливают в комплекте с жилетом, жакетом или как самостоятельный вид одежды.
По силуэту юбки подразделяют на прямые и конические.

Прямые юбки могут быть выполнены со шлицами различных видов, рельефами, с застроченной (или) заутюженной складкой или с группой складок и т. п. 

[image: http://4.bp.blogspot.com/-eDeoQicxYnQ/VVmPlNXaA8I/AAAAAAAAB_s/RUR5VmOVg0Q/s640/01-1024x497.jpg]

Конические юбки (расклешенные) бывают клеш (средний и большой), «солнце», «полусолнце», «колокол» (малый и большой) и т. п. По количеству соединительных швов юбки делятся на бесшовные («солнце», юбки с запахом), одношовные, двухшовные, четырехшовные, восьмишовные и многошовные.
Отделкой юбок могут служить рельефы, планки, кокетки, подрезы, аппликация, вышивка, карманы и т. д.
[image: http://4.bp.blogspot.com/-ycvjYU2D0qc/VVmPkg2vzyI/AAAAAAAAB_o/faSNZ2xExO0/s640/02.jpg]

Застежки в юбках могут быть в виде застежки-молнии, пуговиц и петель, крючков и кнопок. Застежка может быть расположена сзади, спереди, в левом боковом шве юбки и т. д.Верхний срез в юбках обрабатывают поясом, корсажной лентой, обтачкой, эластичной тесьмой.Нижний срез в юбках обрабатывают швом вподгибку с открытым или закрытым срезом, тесьмой, окантовочным швом.
Описание внешнего вида моделей.
На рис. а изображена юбка, слегка расширенная к низу, на заднем полотнище внизу среднего шва выполнена шлица (модель 1). На переднем и задних полотнищах по две вытачки от линии талии. Застежка-молния — в левом боковом шве. Верхний срез юбки обработан цельнокроеным поясом.
На рис. б изображена юбка широкая, прямая, одношовная, со сборками на линии талии (модель 2). Застежка-молния выполнена в среднем шве заднего полотнища. Верхний срез обработан притачным поясом. Низ обработан швом вподгибку.
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Тема № 41: Детали кроя. Подготовка юбки к пошиву.
Представлены на примере классической прямой юбки (рис. 6а, 6б).
Для изготовления юбки выкраиваем следующие детали:
(На рисунках детали кроя изображены с припусками на обработку срезов).
Детали кроя из ткани верха:
- переднее полотнище юбки – 1 деталь со сгибом по средней линии (рис. 1);
- заднее полотнище юбки – 2 детали (рис. 2).
- пояс (рис. 3). Чаще всего пояс выкраивается шириной 7 см в крое. Если не знаете, какой ширины выкроить пояс, выкраивайте указанной ширины. Не ошибетесь.
	Рис. 6а

	

	[image: Рис. 6а]


[image: Рис. 6б] 
	Рис. 6б

	


На заднем полотнище в среднем шве обрабатывается шлица с цельнокроеным припуском на обработку. Левый край шлицы служит продолжением среднего шва заднего полотнища. Также предлагаю в среднем шве обработать застежку на потайную тесьму-«молнию». Также застежку можно обработать и в боковом шве юбки. Детали кроя из подкладочной ткани:
- переднее полотнище юбки – 1 деталь (рис. 4);
- заднее полотнище юбки – 2 детали (рис. 5).
Детали кроя из прокладочной ткани:
- пояс – 1 деталь (рис. 3), заштрихованная часть);
- прокладки в левую (показана штриховой) (рис. 2) и правую стороны шлицы. На правую часть шлицы приклеивается полоска прокладочного материала шириной 0,5 – 1,5 см.
	Рис. 1
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	Рис. 2
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	Рис. 3
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Наименования срезов:
1 – верхний срез;
2 – боковой срез;
3 – нижний срез;
4 – срез середины заднего полотнища.
Наименование линий.
а – линия бедер;
б – линия середины переднего полотнища (сгиб ткани);
в – линия середины заднего полотнища;
г – вытачка на переднем полотнище;
д – вытачка на заднем полотнище юбки;
е – линия талии.
Прикладные материалы:
- тесьма – «молния»;
- пуговица;
- нитки;
- дублерин.
	Рис. 4
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	Рис. 5
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[bookmark: f232e793]Конические юбки
Юбка «солнце» (рис. 7), «полусолнце» (рис. 8 ), «1/4 солнца» или «колокол» (рис 9) .
Наименования срезов:
1 – верхний срез;
2 – средний срез;
3 – нижний срез.
Наименование линий:
а – линия середины (сгиб ткани).
Линия середины расположена по косой в юбке «полусолнце» и в юбке 1/4 «солнца». В юбке «солнце» линия середины расположена по направлению нитей основы (по долевой);
б – боковая линия (расположена по косой);
в – линия талии.
Линии середины, боковые линии, линия талии в деталях кроя конических юбок также служат ориентиром при нанесении каких-либо линий модельных линий и особенностей.
Также можно сориентироваться, как будет в готовом изделии располагаться нашитая тесьма или кружево.
Прикладные материалы:
- тесьма – «молния»;
- пуговица;
- нитки;
- дублерин.
	Рис. 7
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	Рис. 8
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	Рис. 9
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[bookmark: 14628272]Начальная обработка деталей юбок
К начальном обработке будет относится обработка вытачек, складок, соединение деталей с кокетками , обметывание срезов деталей и др.
Юбки могут изготавливать на подкладке для предохраняя от вытягивания заднего полотнища. В подкладке юбки первоначально стачивают вытачки ( вытачки могут заменяться мягкими складками), стачивают и обметывают боковые срезы. В левом боковом шве подкладки обметывают и застрачивают края под застежку. Низ подкладки обрабатывают швом вподгибку с закрытым срезом.
+Обработанную подкладку вкладывают в юбку, в которой обработана застежка, совмещают вытачки и надсечки, уравнивают верхние срезы и соединяют на стачивающей машине на расстоянии 5 мм от верхних срезов.
Тема №42: Способы обработки различных швов в юбках.
Обработка боковых швов юбок разных моделей и выкроек
Технологическая последовательность обработки боковых швов зависит от вида застежек. Застежку юбки на крючках (имеющую припуски на обработку) обрабатывают до соединения боковых срезов, а застежку-молнию обрабатывают после соединения полотнищ юбки.
Обработку боковых швов начинают с обметывания срезов на спецмашине. При применении стачивающе-обметочной машины срезы заранее не обметывают.
Конец формы
Для обработки боковых швов детали переднего и заднего полотнищ юбки складывают лицевыми сторонами внутрь, уравнивают срезы, совмещают контрольные знаки и стачивают швом шириной 10 мм, оставляя нестачанным участок под застежку-молнию в левом боковом шве, руководствуясь контрольной надсечкой. Затем швы разутюживают согласно модели юбки.
Обработка верхнего и нижнего срезов юбки различных моделей и выкроек
Верхний срез юбки в зависимости от модели и выкройки может быть обработан корсажной тесьмой, поясом, обтачкой или швом вподгибку. С изнанки верхнего края юбки должны быть закреплены две вешалки шириной 5 мм и длиной 70 мм в готовом виде на расстоянии 20 мм от боковых швов. Перед обработкой верхнего среза проверяют качество обработки юбки, форму линии талии и измеряют верхний срез. Половина длины верхнего среза должна быть больше полуобхвата талии на 5—10 мм для свободного расположения юбки на фигуре.
Обработка верхнего среза юбки притачным поясом с учетом различных выкроек юбки.
Ширина пояса в зависимости от модели может быть различной. Пояс может быть цельнокроеным с подпоясом или отрезным, со швом по линии сгиба. По длине он может состоять из двух частей: со швом на уровне бокового шва или под шлевками. Подкладка пояса тоже может состоять из двух частей с расположением шва в поперечном направлении. Концы пояса обычно заходят один на другой на 30—60 мм и застегиваются на прорезную петлю и пуговицу или на металлический крючок и петлю. Припуск на застежку может быть добавлен к каждому или одному из концов пояса. Пояс изготовляют с однослойной прокладкой из клеевой или неклеевой ткани, а также без прокладки. Обработку и соединение пояса с верхним срезом юбки выполняют следующими способами.
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