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Тема №  36: Виды вытачек.
Существуют определенные приемы моделирования, при помощи оных ровная плоская деталь из ткани изменяется, повторяя форму фигуры. Разница в обхватах в разных местах фигуры создается за счет складок, сборок и вытачек. Благодаря вытачкам материал собирается так, что он плотно обтягивает фигуру. Их обычно делают на локтях, плечах, бедрах и груди. Верх вытачки направлен к месту, где фигура более выпуклая. До стачивания с другими деталями вытачки застрачивают с изнаночной стороны на деталях после того как их раскроят. Строчка должна заканчиваться в верхней точке вытачки и быть идеально ровной.
Содержание:
Вытачки на талии
[image: Вытачки на талии]Простые парные вытачки на уровне талии юбок, брюк и платьев служат для изменения объема в меньшую сторону в области талии и создают дополнительный объем на груди и бедрах. Обычно располагают по паре вытачек сзади и спереди.
Вытачки на груди 
[image: Вытачки на груди]Парные простые вытачки создают форму, аналогичную натуральной форме груди. Начинаются от бокового шва чуть ниже подмышки и заканчиваются вершиной в самой выступающей части груди.
Французские вытачки
[image: Французские вытачки]Фасонные парные вытачки придают изделию приталенный силуэт. Начинаются от бокового шва ниже уровня талии, проходят по длинной изогнутой линии и имеют вершину на высокой точке груди.
Локтевые вытачки
 
[image: Локтевые вытачки]
Маленькие простые складки или вытачки формируют выпуклость для сгибания локтевого сустава на рукавах пальто и пиджаков, создают возможность свободного движения руки в узких рукавах.
Вытачки в виде складок
[image: Вытачки в виде складок]Чаще всего их делают на уровне талии. У них большая схожесть с простыми вытачками, они застрачиваются от широкого конца до половины своей длины.
Контурные вытачки
[image: Контурные вытачки]Парные простые вытачки, имеющие две вершины. Их также называют приталивающими. Эти вытачки делают на одежде без отрезной талии для облегания материала на талии и бедрах. Одна вершина располагается на одном уровне с бедрами, другая — на одном уровне с грудью. Глубина центральной части вытачки регулирует объем талии.
Как делать простые вытачки
Не сложные вытачки с одной вершиной в форме треугольника. У них широкое основание на линии шва и вершина находится в месте самой большой выпуклости фигуры. Небольшие изменения глубины вытачки возможны, если перенести линии строчки. Если изменить размер вытачки, также изменяются размеры соответствующих деталей выкройки.
Тема № 37:Обработка вытачек. Неразрезные, разрезные, вытачки-складки, подрезы.
Вытачки – конструктивные элементы, которые служат для придания изделию формы, соответствующей фигуре человека и для обеспечения лучшего прилегания. Раствор вытачек и их количество определяют плотность прилегания.
	Требования к вытачкам: · симметричное расположение на детали · плотное прилегание припуска к детали · отсутствие слабины в концах и пролегания материала из-за перепада толщины · наличие закрепок в концах. 


По месту расположения вытачки бывают:
· Локтевыми
· нагрудными
· плечевыми
· по линии талии
 По способу обработки вытачки делят на:
· разрезные
· неразрезные.
 Вытачка, идущая от среза, размечается тремя линиями (край, середина, конец), вытачка, расположенная в середине детали – четырьмя
[image: https://studepedia.org/img/baza2/102704908812660.files/image002.jpg]
Вытачки обрабатывают стачным швом вразутюжку или взаутюжку
Неразрезные вытачки, идущие от среза применяют в изделиях из тонких тканей, а также, если ее длина не превышает 60 мм.
Для обработки складывают по линии перегиба, сметывают, начиная от вершины к срезу, стачивают от среза к вершине. Разутюживают, располагая среднюю линию по шву стачивания, а затем заутюживают.
[image: https://studepedia.org/img/baza2/102704908812660.files/image004.jpg] [image: https://studepedia.org/img/baza2/102704908812660.files/image006.jpg] [image: https://studepedia.org/img/baza2/102704908812660.files/image008.jpg]
	В одежде из шерстяных костюмных и пальтовых тканей при стачивании вытачки под нее подкладывают полоску ткани. При заутюживании его отворачивают в противоположную сторону. Слабину в конце вытачки сутюживают поперечными дугообразными движениями. Для закрепления сутюживания и обеспечения плавного перезода в конце вытачки приклеивают кусочек прокладочного материала. 
	[image: https://studepedia.org/img/baza2/102704908812660.files/image010.jpg]

	Неразрезные вытачки в изделиях из синтетических волокон стачивают с последующим настрачиванием 
	 

	Вытачки, переходящие в мягкие складки, стачивают с предварительным сметыванием, сначала поперек, и, скругляя уголок, затем по намеченной боковой линии. 
	[image: https://studepedia.org/img/baza2/102704908812660.files/image012.jpg]


Вытачки, запроектированные по фигурным линия, перед стачиванием сметывают мелкими стежками (7-10 мм)
Разрезные вытачки стачивают, начиная от обрезных краев деталей, шириной шва 7-10 мм, сводя на нет шов на протяжении 10-15 мм ниже разреза. В верхней одежде их обрабатывают с дополнительной полоской материала, располагая ее только в конце вытачки.
Вытачки в середине детали стачивают, начиная от одного из концов, Со стороны, ближней к боковому срезу, подклеивают полоску ткани, выпуская ее на 1-2 см за концы вытачек. В концах строчек нитки закрепляют. Сгиб оттягивают для лучшего облегания.
Вытачки могут заменяться другими конструктивными элементами: сборками, мягкими складками. Вытачки могут переходить в мягкие складки, заменяться защипами, складками, подрезами, рельефными швами.
Сборки применяют в качестве отделки или вместо вытачек.
Для образования сборок
а) в массовом производстве используют двухигольные машины со специальной лапкой
б) в индивидуальном пошиве прокладывают две ослабленные машинные строчки на расстоянии от среза 7-8 мм, с расстоянием между ними 3-5 мм. Срез стягивают, потянув за нижние нитки на желаемую величину, сборки распределяют
Мягкие складки. При раскрое по срезу детали делают надсечки. Складки закладывают, совмещая надсечки, заметывают и застрачивают поперечной строчкой параллельно срезу таким образом, чтобы при дальнейшей обработке эта строчка попала в шов и не была видна с лицевой стороны.
Подрезы
	Один срез выкраивают длиннее другого на глубину раствора вытачки или по модели. Этот срез - присбаривают. Срезы стачивают, начиная от бокового и сводя строчку на нет, заканчивая ее на 1-1,5 см дальше конца разреза. 
	[image: https://studepedia.org/img/baza2/102704908812660.files/image014.jpg]

	Шов можно настрочить с лицевой стороны. Если ширина шва недостатоно, при стачивании подреза под участок сборки подкладывают кусочек ткани. Дальнейшее настрачивание производят по нему. 
	[image: https://studepedia.org/img/baza2/102704908812660.files/image016.jpg]


Рельефы
Сметывают со стороны детали, имеющей выпуклую линию, совмещая срезы и контрольные метки
Части рельефа могут соединяться швами:
· Стачным
· Настрочным
· Накладным
· Отделочным швами (рельефным настрочным, швами с кантом).
Срезы припусков обметывают и заутюживают в сторону средней детали или разутюживают
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