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Программа для профессиональной подготовки  разработана коллективом преподавателей и мастеров производственного обучения училища  на основе основной образовательной  рабочей программы профессии  Электрогазосварщик. Нормативную правовую основу разработки профессиональной  образовательной программы  составляют: 

–   федеральный закон «Об образовании»; 

– федеральный государственный образовательный стандарт (ФГОС) по профессии среднего профессионального образования (СПО);

– нормативно-методические документы Минобрнауки России:     

1) приказ от 28 сентября 2009 г. № 354 об утверждении перечня профессий  профессионального образования

2) приказ от 26 ноября 2009 г. № 674 «Об утверждении положения об учебной практике (производственном обучении) и производственной практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования»

3) разъяснения по формированию  программ учебных дисциплин профессионального и среднего профессионального образования на основе Федеральных государственных образовательных стандартов среднего профессионального образования

1. Срок освоения программы – 3-4 месяца
2. Область и объекты профессиональной деятельности:  электросварочные и газосварочные работы.
3. Объекты профессиональной деятельности выпускника:

технологические процессы сборки и электрогазосварки  конструкций;

сварочное оборудование и источники питания, сборочно-сварочные приспособления;

детали, узлы и конструкции из различных материалов;

4. Уровень квалификации выпускника: Электрогазосварщик 3-4 разряда.

5. Квалификационная характеристика
        КВАЛИФИКАЦИЯ - 2 РАЗРЯД

         Электрогазосварщик 2 разряда ДОЛЖЕН ЗНАТЬ:
          Принцип действия обслуживаемых электросварочных машин и аппаратов для дуговой сварки переменного и постоянного тока, газосварочных аппаратов, газогенераторов, кислородных и ацетиленовых баллонов, редуцирующих приборов и сварочных горелок. Виды сварных соединений типы швов. Подготовку кромок изделий для сварки. Типы разделок и обозначение сварных швов на чертежах. Основные свойства применяемых при сварке электродов, свариваемых металлов и сплавов газов и жидкостей. Допускаемое остаточное давление в балконах. Назначение и марки флюсов, применяемых при сварке. Назначение и условия применения контрольно-измерительных приборов. Причины возникновения дефектов при сварке и способы их предупреждения. Общие сведения об электросварке в защитных газах. Характеристику газового пламени. Габариты лома ГОСТ. Строительные нормы и правила (СНиП), технологические конструкции в пределах своей специальности и квалификации. Основы организации труда. Правила внутреннего распорядка. Правила безопасности труда, производственной санитарии и пожарной безопасности.

               Электрогазосварщик 2 разряда ДОЛЖЕН УМЕТЬ:
                Выполнять ручную электродуговую, газоэлектрическую и газовую сварку простых деталей, узлов и конструкций из углеродистых сталей. Производить кислородную и газоэлектрическую прямолинейную и криволинейную резку в нижнем положении простых и средней сложности по разметке вручную. Выполнять кислородную резку остального легковесного и тяжеловесного металлолома. Прихватывать детали изделия и неответственные конструкции в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях. Наплавлять простые неответственные детали. Заваривать раковины и трещины в простых деталях, узлах и отливках. Подогревать конструкции и детали при правке. Читать простые чертежи. Бережно обращаться с инструментами, электрододержателями, горелками и резаками. Экономно расходовать электроэнергию, сварочные материалы и защитные газы. Применять передовые методы труда и организации рабочего места. Выполнять требования безопасности труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и внутреннего трудового распорядка.

                КВАЛИФИКАЦИЯ - 3 РАЗРЯД

                Электрогазосварщик 3 разряда ДОЛЖЕН ЗНАТЬ:
Устройство обслуживаемых электросварочных машин и газосварочной аппаратуры. Требования, предъявляемые к сварочному шву и поверхностям после воздушного строгания. Способы подбора марок электродов в зависимости от марок сталей. Свойства и значение обмазок электродов. Строение сварочных швов. Способы испытания сварных швов и виды контроля. Правила подготовки деталей и узлов под сварку и заварку. Правила подбора режима нагрева металла в зависимости от марки металла и его толщины. Причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях и меры их предупреждения. Основные технологические приемы сварки и заварки деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов. Режим резки и расхода газов при кислородной и газоэлектрической резке. СНиП и технологические инструкции в пределах своей специальности и квалификации. Основы организации труда. Правила безопасности труда, производственной санитарии и пожарной безопасности. Правила внутреннего распорядка.

Электрогазосварщик 3 разряда ДОЛЖЕН УМЕТЬ:
Производить ручную электродуговую, газоэлектрическую и газовую сварку простых деталей, узлов и конструкций из конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов, средней сложности деталей, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей. Выполнять кислородную и газоэлектрическую прямолинейную и криволинейную резку в различных положениях металлов, простых и средней сложности деталей из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке вручную. Производить кислородную резку металлолома на заданные размеры с выделением цветного лома и с сохранением или вырезом узлов и частей машин. Выполнять ручное электродуговое воздушное строгание простых и средней сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях. Заваривать раковины и трещины в деталях, узлах и отливках средней сложности. Производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей, узлах и отливках средней сложности. Читать чертежи средней сложности деталей, узлов и конструкций. Бережно обращаться с инструментами, электрододержателями, горелками и резаками. Экономно расходовать электроэнергию, сварочные материалы и защитные газы. Применять передовые методы организации труда и рабочего места. Выполнять правила безопасности труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и внутреннего распорядка.

                       КВАЛИФИКАЦИЯ - 4 РАЗРЯД

                       Электрогазосварщик 4 разряда ДОЛЖЕН ЗНАТЬ:
Устройство различной электросварочной и газорезательной аппаратуры. Особенности сварки и воздушно дуговой строжки на переменном и постоянном токе. Основные законы электротехники в пределах выполняемой работы. Виды дефектов в сварных швах и методы их предупреждения и устранения. Основные сведения о свариваемости металлов. Механические свойства свариваемых металлов. Принцип подбора режима сварки по приборам. Марки и типы электродов. Общие сведения о методах получении и хранении наиболее распространенных газов, используемых при газовой сварке. Процесс газовой резки легированной стали. СНиП и технологические инструкции в пределах своей специальности и квалификации. Основы организации труда. Правила безопасности труда, производственной санитарии и пожарной безопасности. Правила внутреннего распорядка.

                     Электрогазосварщик 4 разряда ДОЛЖЕН УМЕТЬ:
Выполнять ручную электродуговую, газоэлектрическую и газовую сварку средней сложности и сложных деталей, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов и сложных деталей, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей. Производить кислородную и газоэлектрическую прямолинейную и криволинейную резку в различных положениях сложных деталей из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке вручную. Выполнять кислородно-флюсовую резку деталей из высокохромистых и хромоникелевых сталей и чугуна. Производить кислородную резку сложных объектов на плаву. Производить ручную воздушно-дуговую строжку сложных и ответственных деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях. Выполнять сварку конструкций из чугуна. Заваривать дефекты сложных машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление. Производить горячую правку сложных и ответственных конструкций. Читать чертежи сложных металлоконструкций. Бережно обращаться с инструментом, электродержателями, горелками и резаками. Экономно расходовать электроэнергию, сварочные материалы и защитные газы. Применять передовые методы организации труда и рабочего места. Выполнять правила безопасности труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и внутреннего распорядка.

учебный план 

для подготовки рабочих по профессии

 19756 «Электрогазосварщик»

Срок обучения — до 4 месяцев

	№

п/п
	Курсы, предметы
	Всего часов за курс обучения

	I.
	Теоретическое обучение
	

	1.1
	Экономический курс
	

	1.1.1
	Экономика отрасли и предприятия
	20

	1.2
	Общеотраслевой курс
	

	1.2.1
	Материаловедение
	14

	1.2.2
	Допуски и технические измерения
	14

	1.3
	Специальный курс
	

	1.3.1
	Технология сварочных работ
	110

	1.3.2
	Оборудование сварочного производства
	16

	II.
	Производственное обучение
	210

	
	Итоговая аттестация (квалификационный экзамен)
	6

	
	ИТОГО:
	390


ИНДИВИДУАЛЬНЫЙ учебный план 

для подготовки рабочих по профессии

 19756 «Электрогазосварщик»

Срок обучения — до 4 месяцев

	№

п/п
	Курсы, предметы
	Всего часов за курс обучения
	Изучается самостоятельно

	I.
	Теоретическое обучение
	
	

	1.1
	Экономический курс
	
	

	1.1.1
	Экономика отрасли и предприятия
	20
	18

	1.2
	Общеотраслевой курс
	
	

	1.2.1
	Материаловедение
	14
	12

	1.2.2
	Допуски и технические измерения
	14
	12

	1.3
	Специальный курс
	
	

	1.3.1
	Технология сварочных работ
	110
	108

	1.3.2
	Оборудование сварочного производства
	16
	14

	II.
	Производственное обучение
	210
	142

	
	Итоговая аттестация (квалификационный экзамен)
	6
	

	
	ИТОГО:
	390
	306


РАБОЧИЙ ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН

профессиональной подготовки

  по дисциплине «Материаловедение»

для профессии 19756 «Электрогазосварщик», 

срок обучения – 4 месяца,

на 14 часов

	№
	НАИМЕНОВАНИЕ ТЕМЫ
	ЧАС

	Т-1
	Введение 
	1

	Т-2
	Основные сведенья о металлах и сплавах
	3

	Т-3
	Железоуглеродистые сплавы
	2

	Т-4
	Термическая обработка стали чугуна
	2

	Т-5
	Цветные металлы и сплавы
	2

	Т-6
	Материалы для наплавки, сварки и резки металлов.
	2

	Т-7
	Коррозия металлов и меры защиты от неё
	2

	
	ИТОГО:
	14


                                                                                                              
РАБОЧАЯ УЧЕБНАЯ ПРОГРАММА

профессиональной подготовки

  по дисциплине «Материаловедение»

для профессии 19756 «Электрогазосварщик», 

срок обучения – 3 месяца,

на 14 часов

Программа разработана коллективом преподавателей специальных дисциплин и мастеров производственного обучения ГАПОУ ОАК 
1. Пояснительная записка

          Настоящая рабочая учебная программа по дисциплине Материаловедение  разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта (ФГОС) по профессии среднего профессионального образования (СПО) для профессии  150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы),  утверждённого Приказом Министерства образования и науки РФ от 16.04.2010 №365 и примерной  программы подготовки  рабочих по профессии «Электрогазосварщик». 
2. Программа
     ТЕМА  1.     Введение.

          Основные сведения о материалах. 

          Вещество: простые, сложные вещества.

          Чистые вещества и смеси.

           ТЕМА 2.  Основные сведенья о металлах и сплавах.

           Строение металлов и сплавов. Методы изучения структур металлов и сплавов.

           Микро и макро структура. Металлические сплавы.  Твёрдые растворы.

           Механические смеси, химические соединения.

      ТЕМА 3.  Железоуглеродистые сплавы.

           Производство стали:  

           кислотный конвертер,

           мартеновская печь,

            электрические печи.

            Углеродистые конструкционные, инструментальные стали.

            Легированные стали.

            Стали со специальными свойствами.  Производство чугуна. 

            ТЕМА 4. Термическая обработка стали и чугуна.

            Сущность термической обработки. Виды терм. обработки.

            Оборудование для термической обработки. Отжиг, закалка, отпуск.

            Химико – термическая обработка стали. Термическая обработка слесарных инструментов.

             ТЕМА 5.  Цветные металлы и сплавы.

             Медные, алюминиевые, магниевые сплавы.

             Свинец, олово, никель, титан, хром, цинк.  

             Антифрикционные сплавы.
        ТЕМА 6.   Материалы для наплавки, сварки и резки металлов.

             Твёрдые сплавы: металлокерамические и литьё.

              Мягкие и твёрдые припои.

              ТЕМА 7.  Коррозия металлов и меры защиты от неё.

              Типы коррозии: химическая и электрохимическая коррозия.

              Виды антикоррозийных веществ. Способы защиты от коррозии: лакокрасочные, неметаллические, металлические покрытия, электрохимическая защита, легирование.

РАБОЧИЙ ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН

профессиональной подготовки

  по дисциплине «Допуски и технические измерения»

для профессии 19756 «Электрогазосварщик», 

срок обучения – 4 месяца,

на 14 часов

	№
	НАИМЕНОВАНИЕ ТЕМЫ
	ЧАС

	Т-1
	Введение 
	1

	Т-2
	Основные сведенья о размерах и сопряжениях
	2

	Т-3
	Основы технических измерений
	2

	Т-4
	Средства измерений линейных размеров
	1

	Т-5
	Допуски формы и расположения поверхности
	2

	Т-6
	Допуски, посадки и средства измерения 
	4

	Т-7
	Основные понятия о размерных цепях
	1

	Т-8
	Стандартизация и контроль качества продукции 
	1

	
	ИТОГО:
	14


РАБОЧАЯ УЧЕБНАЯ ПРОГРАММА

профессиональной подготовки

  по дисциплине «Допуски и технические измерения»

для профессии 19756 «Электрогазосварщик», 

срок обучения – 4 месяца,

на 14 часов

Программа разработана коллективом преподавателей специальных дисциплин и мастеров производственного обучения ГАПОУ ОАК 
1. Пояснительная записка

          Настоящая рабочая учебная программа по дисциплине Допуски и технические измерения  разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта (ФГОС) по профессии среднего профессионального образования (СПО) для профессии  150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы),  утверждённого Приказом Министерства образования и науки РФ от 16.04.2010 №365 и примерной  программы подготовки  рабочих по профессии «Электрогазосварщик». 
2. Программа

ТЕМА1. Введение.

Общие  сведения о стандартизации, метрологии. Специфика измерений. Задачи.

ТЕМА 2. Основные сведения о размерах и сопряжениях.

Основные метрологические параметры. Термины. Физические величины. Размеры. Значения. Измерения. 

ТЕМА 3. Основы технических измерений.

Характеристики измерений. Измерения. Основные единицы. Дополнительные единицы. Производственные единицы. Особенности применений. Международная система единиц.

ТЕМА 4.Средства измерений линейных размеров. 

Методы и средства измерения Способы и методы поверки. Универсальные средства тех. измерений. Сертификация средств измерений. Измерительные приборы и установки. 

Измерение линейных размеров. Функциональные требования.

ТЕМА 5. Допуски формы и расположения поверхности.

Методы и средства измерения. Измерительные приборы и установки. 

Калибры. Расчёт погрешностей Предельные отклонения. 

ТЕМА 6. Допуски посадки и средства измерения

Системы допусков и посадки ГЦС. Условные обозначения предельных отклонений и посадок. Структура системы. Систематизация допусков. Систематизация посадок. Функционирование систем. Измерительные приборы и установки. 

ТЕМА  7. Основные понятия о размерных цепях. 

Основные положения о поверочных схемах. Содержание и построение. Государственная поверочная и локальная поверочная схема .

ТЕМА 8. Стандартизация и контроль качества продукции.

Стандартизация её роль в повышении качества продукции. Задачи стандартизации. Категории стандартов. Виды и характеристика стандартов. Стандарты по безопасности труда. 

Система управления качеством работ. Формы и методы контроля качества. Экономическая эффективность. 

РАБОЧИЙ ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН

профессиональной подготовки

  по дисциплине «Оборудование сварочного производства»

для профессии 19756 «Электрогазосварщик», 

срок обучения – 4 месяца,

на 16 часов

	№
	НАИМЕНОВАНИЕ ТЕМЫ
	ЧАС

	Т-1
	Введение 
	1

	Т-2
	Сварочные посты
	4

	Т-3
	Оборудование сварочных постов
	2

	Т-4
	Трансформаторы для ручной дуговой сварки
	2

	Т-5
	Трансформаторы для автоматической сварки
	1

	Т-6
	Выпрямители однопостовые
	2

	Т-7
	Выпрямители  многопостовые
	1

	Т-8
	Полуавтоматы
	1

	Т-9
	Автоматы
	1

	Т-10
	Источники со звеном повышенной частоты
	1

	
	ИТОГО:
	16


                                                                                                              
РАБОЧАЯ УЧЕБНАЯ ПРОГРАММА

профессиональной подготовки

  по дисциплине «Оборудование сварочного производства»

для профессии 19756 «Электрогазосварщик», 

срок обучения – 4 месяца,

на 14 часов

Программа разработана коллективом преподавателей специальных дисциплин и мастеров производственного обучения ГАПОУ ОАК 
1. Пояснительная записка
Настоящая рабочая учебная программа по дисциплине Оборудование сварочного производства  разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта (ФГОС) по профессии среднего профессионального образования (СПО) для профессии  150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы),  утверждённого Приказом Министерства образования и науки РФ от 16.04.2010 №365 и примерной  программы подготовки  рабочих по профессии «Электрогазосварщик». 
2. Программа

ТЕМА 1.   Введение.

Область применения электросварки. Её преимущество и принцип работы. Классификация источников питания сварочной дуги и требования к ним.

ТЕМА 2.  Сварочные посты.

Планировка рабочего места. 

Виды постов : стационарные, передвижные.

ТЕМА 3.  Оборудование сварочного поста.

Организация рабочего места. Источники питания дуги. Оборудование.  Инструменты и принадлежности. Приспособления. Вентиляция. Спец одежда.

ТЕМА 4.  Трансформаторы для ручной дуговой сварки.

Классификация трансформаторов. Назначения ,устройство, принцип работы. Основные типы обслуживания и уход. Режимы сварки. Способы регулирования сварочного тока. Технические характеристики. Схемы трансформаторов. Обслуживание трансформатора.

ТЕМА 5.  Трансформаторы для автоматической сварки.

Назначения, принцип работы. Режимы сварки. Способы регулирования сварочного тока. Основные типы обслуживания и уход. Технические характеристики. Схемы автоматической сварки. Обслуживание трансформатора.

ТЕМА 6.   Выпрямители однопостовые.

Классификация выпрямителей . Назначения, устройство, принцип работы. Технические характеристики. Области применения , преимущество, недостатки. Эксплуатация и  обслуживание.

ТЕМА7.   Выпрямители многопостовые.

Классификация выпрямителей. Назначения, устройство, принцип работы. Технические характеристики. Преимущества. Эксплуатация и  обслуживание.

ТЕМА8.  Полуавтоматы.

Классификация. Устройство, Основные узлы. Типовые конструкции. 

    ТЕМА9.  Автоматы.

Классификация. Комплектование. Устройство. Принцип работы. Сварка под флюсом, в защитных газах. Сущность и разновидность. Технические данные . Обслуживание.

ТЕМА10.  Источники со звеном повышенной частоты.

Инвертор. Характеристики. Перспективность. Экономичность. осцилляторы , назначения, принцип работы, преимущество недостатки .Импульсные возбудители дуги.
РАБОЧИЙ ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН

профессиональной подготовки

  по дисциплине «Технология сварочных работ»

для профессии 19756 «Электрогазосварщик», 

срок обучения – 4 месяца,

на 110 часов

	№
	НАИМЕНОВАНИЕ ТЕМЫ
	ЧАС

	Т-1
	Введение 
	1

	Т-2
	Производственная санитария, гигиена труда и профилактика травматизма. 
	1

	Т-3
	Охрана труда, электробезопасность и пожаробезопасность на предприятии
	2

	Т-4
	Общие сведения о сварке, сварных соединениях и швах
	4

	Т-5
	Подготовка металла к сварке
	4

	Т-6
	Оборудование сварочного поста для ручной дуговой сварки и источники питания сварочной дуги.

1. Общие требования

2. Классификация источников питания 

3. Сварочные трансформаторы

4. Обслуживание сварочных трансформаторов

5. Сварочные выпрямители

6. Сварочные преобразователи

7. Возможные неисправности источников питания сварочной дуги

8. Электрическое оборудование для импульсно дуговой  сварки

9. Аппараты для повышения устойчивости горения сварочной дуги

10. Аппаратура для сварки в защитных газах

11. Принадлежности для сварки

12. Приспособления для сварки и сборки.
	12

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

	Т-7
	Сварочные материалы
	6

	Т-8
	Электрическая дуга и её применения в сварочных работах
	8

	Т-9
	Технология ручной дуговой сварки и наплавки покрытыми электродами.

1. Понятие о технологии и технике сварки.

2. Техника наплавления швов

3. Возбуждение сварочной дуги

4. Длина дуги

5. Положение электрода и колебательные движения электрода

6. Наплавка валиков

7. Способы заполнения шва по длине и сечению

8. Заварка кратера шва

9. Технология и выбор режимов сварки

10. Стыковые угловые торцовые тавровые нахлёсточные швы

11. Однопроходные и многопроходные швы

12. Вертикальные и горизонтальные швы

13. Методы сварки покрытыми электродами


	58
2
4
2
2
2
2
2
2
4
4
4
4
2

	
	14. Меры предупреждения вытекания металла из сварочной ванны

15. Сварка тонко листовой стали

16. Сварка электрозаклёпками

17. Требования к качеству выполняемых швов

18. Основные причины возникновения дефектов

19. Предупреждение и устранения дефектов шва

20. Требования к организации рабочего места
	     2
     4
     2
     4
     4
     4
     2

	Т-10
	Основы металлургических процессов при сварке
	     4

	Т-11
	Деформация и напряжения при сварке
	     2

	Т-12
	Дефекты сварных соединений их предупреждение и устранение
	     4

	Т-13
	Стандартизация и контроль качества продукции 
	     2

	Т-14
	Охрана окружающей среды
	     2

	
	ИТОГО:
	110


РАБОЧАЯ УЧЕБНАЯ ПРОГРАММА

профессиональной подготовки

  по дисциплине «Технология сварочных работ»

для профессии 19756 «Электрогазосварщик», 

срок обучения – 4 месяца,

на 110 часов

Программа разработана коллективом преподавателей специальных дисциплин и мастеров производственного обучения ГАПОУ ОАК 
1. Пояснительная записка

          Настоящая рабочая учебная программа по дисциплине Технология сварочных работ  разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта (ФГОС) по профессии среднего профессионального образования (СПО) для профессии  150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы),  утверждённого Приказом Министерства образования и науки РФ от 16.04.2010 №365 и примерной  программы подготовки  рабочих по профессии «Электрогазосварщик». 
ТЕМА 1. Введение.

Технический прогресс. Механизация и автоматизация производственных процессов. Сварка и её преимущества перед другими видами соединения материалов.  

ТЕМА 2. Производственна санитария. 

Предприятие и его краткая характеристика. Основные и вспомогательные цеха предприятия. Их назначение. Связь между цехами. 

Производственные процессы. Заготовительные и сварочные цеха. Их оборудование. 

Рабочее место электросварщика ручной сварки, его организация и тех. обслуживание.  Правила внутреннего распорядка. Производственная санитария и личная гигиена . 

ТЕМА 3. Охрана труда, электробезопасность и пожаробезопасность на предприятии.

Правила и нормы безопасности. Требование безопасности   к производственному оборудованию. Техника безопасности при перемещении грузов. Причины травматизма. Виды травм. Мероприятия по предупреждению травматизма.

 Пожарная безопасность. Причины пожаров в учебных мастерских и других помещениях учебных заведений, Меры предупреждения пожаров. Меры предосторожности при пользовании пожароопасными жидкостями и газами. 

Правила поведения учащихся при пожаре, порядок вызова пожарной команды. Мероприятия по обеспечению пожарной  безопасности, пути эвакуации. 

Основные правила и нормы электробезопасности. Правила пользования электронагревательными  приборами и электроинструментами, заземление электроустановок, отключение электросети. 

Возможные воздействия электротока, технические средства и способы защиты, условия внешней среды, знаки и надписи безопасности , защитные средства. Виды электротравм. Оказание первой помощи. 

ТЕМА 4. Общие требования  о сварке, сварных соединениях и швах.  

Характеристика видов сварки. Классификация способов сварки. Типы сварных соединений и сварных швов. (Определения понятий, типы:  по форме, по характеру выполнения, по расположению в пространстве). Условные  обозначения на чертежах. Расчёт сварных швов на прочность.

Новые виды сварки. 

ТЕМА 5. Подготовка металла к сварке. 

Основные сведения об слесарных операциях:   правка, рубка (виды рубок), гибка (виды гибки), резка (виды резки), опиливание (приёмы и припуски) , разметка (виды разметок). вырубка  Применяемые инструменты. Приспособления. Хранение и обслуживание инструментов. Виды дефектов и их устранение. Проверка качества. Инструменты для проверки качества. 

ТЕМА 6. Оборудование сварочного поста для ручной дуговой сварки и источники питания сварочной дуги.

Общие требования:  организации рабочего места для безопасности труда. Ознакомление с  электросварочным оборудованием, инструментами, приспособлением. Виды постов. 

Классификация источников питания Общие сведения. Источники питания переменного и постоянного тока. 

Сварочные трансформаторы Классификация. Назначения, устройство принцип работы. Режимы сварки. Способы регулирования сварочного тока. Схемы трансформаторов. Виды работ по эксплуатации. 

Обслуживание сварочных трансформаторов Типы обслуживания и уход. Технические характеристики. Обязанности сварщика по обслуживанию.

Сварочные выпрямители Классификация. Схемы.  Назначения, устройство принцип работы. Области применения.  Преимущество. Недостатки. Виды работ по эксплуатации. Обязанности сварщика по обслуживанию.

Сварочные преобразователи  Назначения, устройство принцип работы. Преимущество. Схема преобразователя. Технические характеристики . Виды работ по эксплуатации. Обязанности сварщика по обслуживанию. 

Возможные неисправности источников питания сварочной дуги.

Электрическое оборудование для импульсно дуговой сварки.  Импульсные возбудители дуги.

Аппараты для повышения устойчивости горения сварочной дуги, назначения, принцип работы. Преимущество, недостатки

Принадлежности для сварки   Предназначения, характеристики , типы, виды, классификация , марки, ГОСТы (электрододержатель, щитки, сварочный провод., инструменты, спец.одежда). Устройство и правила пользования. 

Приспособления для сварки и сборки. Базисные плиты, стеллажи, струбцины, распоры, стяжки. Вентиляция. Поворотные столы. Оборудование. Устройство и правила пользования.

ТЕМА  7. Сварные материалы.

Сварочная проволока (Назначение, маркировка, диаметры). Химический состав. Транспортировка и хранения.

Электроды (Классификация, типы, виды, марки, диаметры). Основные требования к покрытиям. Правила упаковки и хранения. 

Флюсы  Значение. Химические свойства. Классификация по степени легирования. Сочетание флюсов и сварной проволоки. Транспортировка и хранения.

Защитные газы. Виды. Характеристика (аргона, углекислого газа, кислорода). Особенности баллонов.  Применяемые смеси. Транспортировка и хранения.

ТЕМА 8. Электрическая дуга и её применения в сварочных работах.

Строение и характеристики электрической дуги. Физические явления. Характерные черты. Схема сварочной  дуги. Статические характеристики сварочной дуги.

ТЕМА 9. Технология ручной дуговой сварки и наплавки покрытыми электродами.

Понятие о технологии и технике сварки. Общие  сведения. Характеристики. Основные этапы развития. Преимущества. Классификация по физическим и технологическим признакам. 

Техника наплавления швов Типы сварных соединений. Отличия соединений. Классификация сварных швов. Подразделение швов (по  положению и направлению). Обозначение. Конструктивные особенности шва:  Формирование шва, формы разделки кромок. Виды разделки кромок.  Характер выполнения. Схемы и чертежи. 

Возбуждения сварочной дуги Классификация сварочной дуги. Строение свободной дуги. Способы и приёмы. Процесс образования. Виды ионизации. Условия зажигания и устойчивое горение дуги. Осцилляторы.  Технологические особенности. Магнитное дутьё и меры по борьбе с ним.

Длина дуги Технология держание дуги. Значения держания дуги. Влияние дуги на форму свариваемого шва.

Положения электрода и колебательные движения электрода Направление сварки. Угол наклона электрода. Виды колебательных движений и перемещение.  Схемы колебательных движений. 

Наплавка валиков Необходимость. Способы наплавки. Назначение. Предъявляемые требования. Недостатки. Источники питания при наплавки.

Способы заполнения шва по длине и сечению  Сущность. Виды  способов. Схемы заполнения шва. Число слоёв. Толщина слоя. 

Заварка кратера шва Особенности и необходимость при окончании сварного шва.

Технология и выбор режимов сварки Показатели режимов. Параметры. Скорость сварки. Выбор электродов. Сила свариваемого тока.(изменение).Влияние характеристик на режимы сварки. 

Стыковые, угловые, торцовые, тавровые, нахлёсточные швы. Особенности. Сущность. Технология выполнения. Подбор силы тока. Выбор электрода. Положение и движение электрода. Трудности.

Однопроходные и многопроходные швы  Особенности. Приёмы заполнения. Ориентировочные режимы сварных стальных листов со скосом 2 кромок встык.

Вертикальные и горизонтальные швы Сущность. Особенности. Технология выполнения. Выбор электрода. Положение и движение электрода. Трудности.

Методы сварки покрытыми электродами Схема сварки. Устройство электрода. Виды сварки  Технологии выполнения работ. Преимущество и недостатки.

Меры предупреждения вытекания металла из сварочной ванны Сущность. Технология выполнения. 

Сварка тонколистовой стали Сущность. Подготовка металла. Технология выполнения. Режимы. Выбор электродов. Трудности. Недостатки.

Сварка электрозаклёпками  Область применения. Технология выполнения . Преимущество.  Недостатки.

Требования к качеству выполняемых швов  Нормативно – техническая документация. Требования к конструктивным размерам.

Основные причины возникновения дефектов  Виды дефектов. Характеристики дефектов. Причины возникновения. Отличия. Схемы. 

Предупреждение и устранение дефектов шва Контроль по выявлению дефектов. (внешний осмотр). Виды контролей. Методы контроля. Испытания. 

Требования к организации рабочего места  Заземление. Вентиляция. Средства личной защиты. Спецодежда.
ТЕМА  10. Основы металлургических процессов при сварке.

Особенности металлургических процессов при сварки. Химические составы наплавляемого металла. Влияние атмосферных газов. Особенности влияния водорода на качество шва. Влияние вредных примесей на качество шва. 

Особенности металлургических процессов при сварки под флюсом в защитных газах. Значение флюсов. Керамические флюсы.  Режимы сварки при содержании вредных примесей в сварном шве. Достоинство. Недостатки. 

ТЕМА 11. Деформация и напряжение при сварке.

Силы (внутренние и внешние) их возникновение. Деформация (виды) их возникновение. Напряжение. Связь между ними. Влияние температур. Схемы. Основные мероприятия по уменьшению деформаций и напряжений (способы). Виды способов.

ТЕМА   12. Дефекты сварных соединений их предупреждение и устранение.

Понятие о дефекте. Классификация дефектов. Классификация видов контроля.

ТЕМА  13. Стандартизация и контроль качества продукции.

Стандартизация её роль в повышении качества продукции и ускорения тех. процесса. Задачи стандартизации . Категории стандартов и объекты стандартизации. Виды стандартов и их характеристика . Стандарты по безопасности труда. Ответственность предприятия за выпускаемую продукцию и ТУ. 

Система управления качеством выполняемых работ. Формы и методы контроля качества. Оценка уровня качества. Приёмка продукции. Экономическая эффективность повышения качества. Меры поощрения за повышения качества на предприятии. 

ТЕМА  14. Охрана окружающей среды.

Административная и юридическая ответственность руководителя производства и граждан за нарушения в области рационального природопользования и охраны окружающей среды.  

Технологии и технические средства на экологическую приемлемость. 

Загрязнение атмосферы, вод, земель, его прогноз. Моделирование экологических ситуаций. Прогнозирование последствий технологических выбросов с учётом климатических условий, особенностей ландшафта, расположения социальных объектов.

Научно – технические проблемы природопользования. 

РАБОЧИЙ ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН

профессиональной подготовки

  по учебной практике
для профессии 19756 «Электрогазосварщик», 

срок обучения – 4 месяца,

на 210 часов

	№
	Наименование темы
	Кол.час

	1
	Вводное занятие
	6

	2
	Безопасность труда и пожарная безопасность в учебной мастерской или на учебном участке.
	12

	3
	Подготовка металла к сварке.
	12

	4
	Ознакомление с оборудованием для ручной дуговой сварки и правилами её эксплуатации
	12

	4
	Наплавка валиков и прихватка пластин в горизонтальном и вертикальных положениях.
	24

	5
	Дуговая наплавка и сварка кольцевыми швами.
	12

	6
	Сварка листового и профильного проката из углеродистых конструкционных сталей.
	18

	7
	Сборка и прихватка пластин в нижнем положении шва.
	18

	8
	Сборка и прихватка пластин при наклонном  и горизонтальном положениях шва.
	24

	9
	Сборка и прихватка несложных деталей и узлов.
	24

	10
	Технология газовой сварки
	48

	ИТОГО:
	
	210


РАБОЧАЯ УЧЕБНАЯ ПРОГРАММА

профессиональной подготовки

  по учебной практике
для профессии 19756 «Электрогазосварщик», 

срок обучения – 4 месяца,

на 210 часов

Программа разработана коллективом преподавателей специальных дисциплин и мастеров производственного обучения а ГАПОУ ОАК с. Покровка
1. Пояснительная записка

          Настоящая рабочая учебная программа по учебной практике  разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта (ФГОС) по профессии среднего профессионального образования (СПО) для профессии  150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы),  утверждённого Приказом Министерства образования и науки РФ от 16.04.2010 №365 и примерной  программы подготовки  рабочих по профессии «Электрогазосварщик». 
1. Пояснительная записка

ТЕМА  1.     Вводное занятие.

Содержания труда, этапы профессионального роста и трудового становления рабочего.

Базовое предприятия училища его трудовое традиции, передовики и новаторы производства – выпускники колледжа. Ознакомление с квалификационной характеристикой и программы обучения профессии «Электросварщик». Ступени профессионального роста сварщика.

Ознакомления учащихся с оборудованием, инструментами и приспособлениями учебно – производственных мастерских, способами и приемами выполнения слесарных, электрогазосварочных работ с учетом требований по безопасности труда , мероприятиями по эффективному использованию учебного времени, экономному расходованию материалов, с порядком получения и сдачи инструмента и приспособлений, с производственным планом учебной группы и училища, системой контроля качества работ; формами морального и материального стимулирования труда учащихся.

Расстановка учащихся по рабочим местам. 

ТЕМА  2 .      Безопасность труда и пожарная безопасность в       учебных   мастерских или на учебном участке.
Правила и нормы безопасности в учебных мастерских. Требование безопасности   к производственному оборудованию и производственному процессу. Основные опасные и вредные производные факторы возникают при работе в мастерских (электроток, падения, острые детали и т. д.).

Техника безопасности при перемещении грузов. Причины травматизма. Виды травм. Мероприятия по предупреждению травматизма. Пожарная безопасность. Причины пожаров в учебных мастерских и других помещениях учебных заведений, Меры предупреждения пожаров. Меры предосторожности при пользовании пожароопасными жидкостями и газами. 

Правила поведения учащихся при пожаре, порядок вызова пожарной команды . Пользования первичными средствами пожаротушения. Мероприятия по обеспечению пожарной  безопасности, пути эвакуации. 

Основные правила и нормы электробезопасности. Правила пользования электронагревательными  приборами и электроинструментами, заземление электроустановок, отключение электросети. 

Возможные воздействия электротока, технические средства и способы защиты, условия внешней среды, знаки и надписи безопасности, защитные средства. Виды электротравм . Оказание первой помощи. 

ТЕМА 3.      Подготовка металла к сварке. 

Подготовка металла к сварке. 

Очистка поверхностей пластин труб от загрязнений и ржавчины. Разделка кромок под сварку.

   Контроль качества выполняемых работ.

Правка и гибка пластин.

Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда. Правка полосовой стали, круглого стального прута на плите с помощью ручного пресса и с применением призм. Проверка по линейке и по плите. Правка листовой стали. Гибка полосовой стали под заданный угол. Гибка стального сортового проката на ручном прессе с применением простейших  гибочных приспособлений. Гибка кромок листовой стали в тисках, на плите и с применением приспособлений. Гибка колец из проволоки и обечаек из полосовой стали. Гибка труб в приспособлениях и с наполнителем. 

    Контроль качества выполняемых работ.

  Разметка плоскостная.

Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда.  Подготовка деталей к разметке. Разметка деталей по чертежам и эскизам.            

   Упражнения в выполнение основных приемов разметки. Построение замкнутых контуров, образованных отрезками прямых линий, окружностей и радиусных кривых. Разметка осевых линий. Разметка контуров деталей с отчетом. От кромки заготовки от осевых линий, разметка по шаблону. Понятие о пространственной разметке. 

     Контроль качество работ. 

Рубка пластин.

Разделка кромок.

Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда.  Упражнения в выполнении основных приемов рубки . Рубка листовой стали по уровню губок тисков. Рубка чугунных труб. Вырубание на плите заготовок различных конфигураций из листовой стали. Срубание кромок под сварку, выступов и неровностей на поверхностях отлитых деталей или сварных конструкций . Заточка инструментов. 

    Контроль качество выполненных работ.

  Резка пластин и труб ножовкой.

Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда.  Крепления полотна в рамке ножовки. Упражнения в постановке корпуса и рабочих движений при резание слесарной ножовкой. Резание полосовой, квадратной, круглой, и угловой стали слесарной ножовкой в тисках по рискам. Резание труб слесарной ножовкой. Резание труб труборезом. Резание листового металла ручными ножницами. Резание металла на рычажных ножницах. Резание металла на рычажных ножницах. 

     Контроль качества выполняемых работ.

Очистка металлической щёткой.

Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда. Упражнения по очистке загрязнённых поверхностей . Приёмы работы. Вспомогательные материалы и дополнительные  вещества  для чистки поверхности металла.

Опиливание рёбер и плоскости пластин.

Опиливание труб.
Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда. Упражнения в отработке основных приемов опиливания плоских поверхностей. Опиливание широких и узких поверхностей с проверкой плоскостности поверочной линейкой . Опиливание открытых и закрытых плоских поверхностей, сопряженных под углом  90˚ под острым и тупым углами. Проверка плоскостности по линейке. Проверка углов угольником, шаблоном и угломером. Упражнения в измерении деталей штангенциркулем с точностью отчета по нониусу  0,1 мм. Опиливание параллельных плоских поверхностей. Опиливание поверхностей цилиндрических стержней и фасок на них. Опиливание криволинейных выпуклых и вогнутых поверхностей. Проверка радиусомером и шаблонами. 

     Контроль качества выполняемых работ.

Вырубка и разделка зубилом.

Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда.  Упражнения в выполнении основных приемов рубки и вырубки зубилом. Виды рубок (вертикальную, горизонтальную, рубка под 40 0 ). Упражнения с применением клейцмейселя.  
       Контроль качества выполняемых работ.

ТЕМА 4.    Ознакомление с оборудованием для ручной дуговой сварки и правилами её эксплуатации. 
Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и

безопасности труда (по каждому занятию). 

Ознакомление с  электросварочным оборудованием, инструментами, материалами и принадлежностями к работе. Включение и выключение источников сварочной дуги постоянного и переменного тока. Регулирование силы сварочного тока в сварочном трансформаторе, выпрямителе, и преобразователе. Упражнения по  присоединению и закреплению сварочных проводов к источникам питания. Крепление электрода в электродержатель. Упражнения в использовании защитных средств при сварке. Тренировка в возбуждении дуги и поддержании ее горения до полного расплавления электрода.

Контроль качества выполненных работ при  обслуживание электросварочного оборудования. 

ТЕМА 5.      Наплавка валиков и прихватка пластин в      горизонтальном и вертикальном положении. 
Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда (по каждому занятию). 

Ознакомление с правилами наплавки валиков. Ознакомления с правилами сварки. Упражнения по наплавки нормальных и уширенных валиков. Наплавка пластин встык, в тавр, в угол. Упражнения по наплавки вертикальных валиков. Сварка пластин угловыми однослойными швами заданного катета. Зачистка сварных соединений. 

Контроль качества выполненных работ. Устранение выявленных дефектов

Обслуживание электросварочного оборудования. 

ТЕМА 6.      Дуговая наплавка и сварка кольцевыми швами .
Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда (по каждому занятию). 

Правила и приёмы сварки кольцевыми швами . Упражнения по дуговой наплавки кольцевых швов. Сварка отрезов труб встык без разделки и с разделкой кромок. Упражнения по привариванию заглушек к торцам труб. Сварка стыков с поворотом и без поворота.  Зачистка сварных соединений. Проверка герметичности сварного соединения

Контроль качества выполненных работ. Устранение выявленных дефектов

Обслуживание электросварочного оборудования. 

ТЕМА 7. Сварка листового и профильного проката из углеродистых конструкционных сталей.
Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда (по каждому занятию). 

Освоение приёмов по сборке под сварку деталей, узлов, конструкций из углеродистых конструкционных сталей. Сварка металла из углеродистой стали. Подготовка простых деталей, узлов и конструкций под сварку. Нагрев изделий и деталей, узлов и конструкций под сварку. Упражнения под сварку деталей встык, внахлёст, в тавр, в угол. Упражнения по сварке деталей из углеродистых сталей односторонним и двухсторонними швами. Освоить упражнения по сварке деталей из углеродистых сталей с разделкой и без разделки кромок, однослойными и многослойными швами, прямолинейными и кольцевыми швами. Зачистка сварных соединений. 

Контроль качества выполненных работ. Устранение выявленных дефектов

Обслуживание электросварочного оборудования. 

ТЕМА 8. Сборка и прихватка пластин в нижнем положении.
Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда (по каждому занятию). 

Ознакомление с правилами наплавки валиков покрытыми электродами. Наплавка отдельных валиков. Типы сварных соединений. 

Упражнения по прихватки в нижнем положении стыковым соединением. Сборка под сварку соединений без скоса кромок и с односторонним скосом кромок. Проверка угла скоса кромок, величины притупления. Установка необходимого зазора при сборке. Подбор диаметра и марки электрода. Постановка прихваток. Зачистка. 

Упражнения по прихватки в нижнем положении под углом 45 0 , 90 0 , 135 0. Установка необходимого зазора при сборке. Подбор диаметра и марки электрода. Постановка прихваток. Зачистка. 

Упражнения по прихватки в нижнем положении тавровым соединением. Сборка под сварку пластин без скоса кромок стенки тавра. Подбор диаметра и марки электрода. Установка силы сварочного тока. Постановка прихваток. Проверка качества по излому. 

Упражнения по прихватки в нижнем положении в внахлест. Сборка под сварку пластин одинаковой и разной толщины. Подбор диаметра и марки электрода. Установка силы сварочного тока. Постановка прихваток. Зачистка. Проверка качества по излому. 

 Контроль качества выполненных работ. Устранение выявленных дефектов    Обслуживание электросварочного оборудования. 

ТЕМА 9.   Сборка и прихватка пластин при наклонном , вертикальном и горизонтальном положении шва. 
Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда (по каждому занятию). 

Ознакомление с правилами сварки. Освоение приёмов наплавки валиков покрытыми электродами. Упражнения по наплавки вертикальных и горизонтальных валиков в различных положениях. Сборка под сварку пластин встык, в угол, в тавр, в внахлест без подготовки и с подготовкой кромок. Сварка пластин в наклонном положении шва. Сварка снизу в верх наклонных пластин без подготовки и с подготовкой кромок. Установка необходимого зазора при сборке. Подбор диаметра и марки электрода.  

Зачистка сварных соединений.   Контроль качества выполненных работ. Устранение выявленных дефектов    Обслуживание электросварочного оборудования. 

ТЕМА 10 .  Сборка и прихватка несложных деталей и узлов. 

Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда (по каждому занятию). 

Упражнения по сборки несложных узлов. Подбор режима. ознакомление с правилами сварки. Прихватка неответственных конструкций. Упражнения по проверки качества прихваток. Освоение приёмов по определению  и  устранению дефектов. Освоение передовых методов электросварочных работ с применением новых материалов.    Контроль качества выполненных работ.

ТЕМА 11 .  Технология газовой сварки. 

Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда (по каждому занятию). 

Технология газовой сварки: Газовые генераторы. Рукава. Горелки. Присадочные материалы. Карбид кальция.
Контроль качества выполненных работ.

ПРИМЕЧАНИЕ.   Обучение электросварочным работам производится в оборудованных учебных мастерских под руководством мастера производственного обучения (сварщика) с выполнением требований по безопасности работ.         
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