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ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬГОГО МОДУЛЯ ПМ.05. Выполнение работ по профессии рабочего 18511 «Слесарь по ремонту автомобилей».

Рабочая программа профессионального модуля ПМ.05 Выполнение работ по профессии рабочего 18511 Слесарь по ремонту автомобилей разработана на основе Федерального Государственного образовательного стандарта (далее ФГОС СПО) по специальности 23.02.07 Техническое обслуживание и ремонт двигателей, систем и агрегатов автомобилей, утверждённым приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 09.12.2016г. N1568, а также в соответствии с профессиональным стандартом (далее -ПС) 40.077«Слесарь-ремонтник промышленного оборудования», утвержденной приказом Минтруда России от «26».12. 2014 Nг. № 1164н, и зарегистрировано в

Минюсте России 21.01.2015N 35692

.

1.1 Область применения программы

Рабочая программа профессионального модуля ПМ.05 Выполнение работ

по профессии рабочего 18511 Слесарь по ремонту автомобилей (далее ПМ)

является частью программы подготовки специалистов среднего звена (далее –

ППССЗ) по специальности 23.02.07 – Техническое обслуживание и ремонт

двигателей, систем и агрегатов автомобилей, разработанной в соответствии с

ПС «Слесарь –ремонтник промышленного оборудования», в части освоения

основного вида профессиональной деятельности (ВПД):

Слесарь по ремонту автомобилей и с учётом требований: профессионального стандарта ПС- РПС 0021-2014 и WS по компетенции «Ремонт и обслуживание автомобилей».
Программа профессионального модуля может быть использована в дополнитель-ном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в автотранспортной области при наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.

1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

	Комп-ции
	Выполнять работы по профессии 18511 Слесарь по ремонту автомобилей

	
ОК 1
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

	
ОК 3
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

	
ОК 4
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	
ОК 5
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей.

	ОК 7
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.


Слесарь по ремонту автомобилей 1-го разряда должен:

	Код ПК, ОК
	Умения
	Знания
	Иметь практический опыт

	ОК 3, 4,5,6,7

 
	- Разборка простых узлов автомобилей.
- Рубка зубилом, резка ножовкой, опиливание, зачистка заусенцев, промывка, прогонка резьбы, сверление отверстий по кондуктору в автомобиле, очистка от грязи, мойка после разборки и смазка деталей. 
- Участие в ремонте под руководством слесаря более высокой квалификации
	- основные приемы выполнения работ по разборке отдельных простых узлов; 
- назначение и правила применения используемого слесарного и контрольно-измерительных инструментов; 
- наименование и маркировку металлов, масел, топлива, тормозной жидкости, моющих составов.

- технику безопасности при выполнении слесарно-сборочных работ
	-  Автомобили - слив воды из системы охлаждения, топлива из баков, тормозной жидкости из гидравлической тормозной системы.

- Фильтры воздушные и масляные тонкой и грубой очистки - разборка.




Слесарь по ремонту автомобилей 2-го разряда должен:
	Код ПК, ОК
	Умения
	Знания
	Иметь практический опыт

	ОК 3, 4,5,6,7

 ПК 7.2

	- Разборка грузовых автомобилей, кроме специальных и дизелей, легковых автомобилей, автобусов длиной до 9,5 м и мотоциклов.
- Ремонт, сборка простых соединений и узлов автомобилей. 
- Снятие и установка несложной осветительной арматуры.
- Разделка, сращивание, изоляция и пайка проводов. 
- Выполнение крепежных работ при первом и втором техническом обслуживании, устранение выявленных мелких неисправностей. 
- Слесарная обработка деталей по 12 - 14 квалитетам с применением приспособлений, слесарного и контрольно-измерительных инструментов. 
- Выполнение работ средней сложности по ремонту и сборке автомобилей под руководством слесаря более высокой квалификации.
	- основные сведения об устройстве автомобилей и мотоциклов; порядок сборки простых узлов; 
- приемы и способы разделки, сращивания, изоляции и пайки электропроводов; 
- основные виды электротехнических и изоляционных материалов, их свойства и назначение; - способы выполнения крепежных работ и объемы первого и второго технического обслуживания; 
- назначение и правила применения наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений и контрольно-измерительных инструментов; 
- основные механические свойства обрабатываемых материалов; 
- назначение и применение охлаждающих и тормозных жидкостей, масел и топлива; 
- правила применения пневмо- и электроинструмента; 
- систему допусков и посадок; 
- квалитеты и параметры шероховатости; основы электротехники и технологии металлов в объеме выполняемой работы.
	1. Автомобили - снятие и установка колес, дверей, брызговиков, подножек, буферов, хомутиков, кронштейнов бортов, крыльев грузовых автомобилей, буксирных крюков, номерных знаков.

2. Картеры, колеса - проверка, крепление.

3. Клапаны - разборка направляющих.

4. Кронштейны, хомутики - изготовление.

5. Механизмы самосвальные - снятие.

6. Насосы водяные, вентиляторы, компрессоры - снятие и установка.

7. Плафоны, фонари задние, катушки зажигания, свечи, сигналы звуковые - снятие и установка.

8. Приборы и агрегаты электрооборудования - проверка, крепление при техническом обслуживании.

9. Провода - замена, пайка, изоляция.

10. Прокладки - изготовление.

11. Рессоры - смазка листов рессор с их разгрузкой.

12. Свечи, прерыватели-распределители - зачистка контактов.

13. Фильтры воздушные, масляные тонкой и грубой очистки - разборка, ремонт, сборка.


2. Рекомендуемое количество часов на освоение программы

профессионального модуля:

Объём профессионального модуля и виды учебной работы:

	
Вид учебной работы
	Количество часов

	
	4 семестр
	5 семестр
	6 семестр
	Итого

	Максимальная учебная нагрузка /всего/
	51
	40
	72
	143

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка /всего/
	30
	18
	44
	92

	В том числе:
	
	
	
	

	Практические работы:
	4
	12
	4
	22

	Самостоятельная работа обучающегося /всего/
	17
	10
	24
	51

	Аттестация:  промежуточная
	
	Дз
	Дз/ Квалиф. экзамен
	


3. СТРУКТУРА  И ПРИМЕРНОЕ  СОДЕРЖАНИЕ   ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ.

3.1 Тематический план профессионального модуля

	Коды

профессиональных компетенций
	Наименование разделов

профессионального модуля
	Всего

часов,

максимальн.

нагрузка и практики


	Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса( курсов)
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная 

работа

студентов
	Учебная,

часов


	Производственная

(по профилю специальности)

	
	
	
	Всего,

часов
	В т.ч.

лабораторные и 

практические

занятия
	В т.ч. 

курсовая

работа

( проект)
	Всего,

часов
	В т.ч.  

курсовая

работа

( проект)
	
	

	
	Раздел 1 Слесарные виды работ.
	51
	34
	4
	-
	      17
	-
	
	-

	
	Раздел 2 Мерительный инструмент и оснастка в  слесарных операциях.
	40
	40
	12
	
	10
	
	
	

	
	Раздел 3 Технология слесарных работ.
	72
	44
	4
	
	       24
	
	108
	36

	
	Всего:
	196
	92
	20
	-
	51
	-
	108
	36


3.2 Содержание обучения по междисциплинарному комплексу. 

	Наименование разделов 
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, контрольная работа.
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Знать: основные приемы выполнения работ по разборке отдельных простых узлов; назначение и правила применения используемого слесарного инструмента; наименование и маркировку металлов, масел, топлива, тормозной жидкости, моющих составов.

Уметь: рубка зубилом, резка ножовкой, опиливание, зачистка заусенцев, промывка, прогонка резьбы, сверление отверстий по кондуктору в автомобиле, очистка от грязи, мойка после разборки и смазка деталей. 
	

	Раздел 1 Слесарные виды работ.
	30
	

	Тема 1.1 Разновидности слесарных операций.
	Содержание
	
	2

	
	1
	Планировка слесарного участка, рабочее место слесаря. Слесарные операции, разновидности и применение. 
	2
	

	
	
	
	
	

	
	2
	Технология слесарных работ (Удаление сломанных болтов и инструмента из просверливаемых отверстий, восстановление срезанной резьбы).
	2
	

	
	3
	Правила плоскостной и объемной разметки и инструмент.
	2
	

	
	4
	Правка и гибка металлов. 
	2
	

	
	5
	 Рубка металлов.
	2
	

	
	6
	 Резка металлов.
	2
	

	
	7
	Техника нарезания резьбы. 
	2
	

	
	8
	Опиливание и зачистка металлических деталей. 
	2
	

	
	9
	Сверление, зенкование, зенкерование и развертывание отверстий.
	2
	

	Тема 1.2  Пригоночные операции слесарной обработки
	Содержание
	
	

	
	10
	Шабрение, притирка и доводка. 
	2
	

	
	11
	Клёпка, паяние и склеивание
	2
	

	Тема 1.3 Сборка и разборка, дефектация деталей и узлов
	Содержание
	
	2

	
	12
	Порядок выполнения слесарных операций (Сборка и 
	2
	

	
	
	разборка узлов и механизмов). 
	
	

	
	13
	Порядок проведения монтажно-демонтажных работ.
	2
	

	
	14
	Порядок регулировки узлов  при сборке.
	2
	

	
	15
	Специальные устройства и  приспособления, предназначенные для сборки и контроля сборки узла.
	2
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	16
	ПР №1 Оснащение слесарного участка.
	2
	3

	
	17
	ПР №2 Применение  инструмента и оснастки при сборке и разборке механизмов.
	2
	

	
	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ
	17
	

	
	Слесарные операции пайка, притирка, шабрение, полирование.

Разновидности технологических процессов и их применение.

Специальные виды приспособлений применяемых при сборочных работах 

Способы регулировки и настройки механизмов и машин.

Технология контроля и выбраковки узлов и деталей.

Контрольный инструмент применяемый при контроле качества деталей , узлов и сборок.
	
	3

	Знать: основные приемы выполнения работ по разборке отдельных простых узлов; назначение и правила применения контрольно-измерительных инструментов; 
Уметь: разборка простых узлов автомобилей.
	

	Раздел 2 Мерительный инструмент и оснастка в слесарных операциях.
	30
	

	Тема 2.1 Мерительный инструмент и оснастка.
	Содержание
	
	2

	
	18
	Измерение линейных и угловых величин (Контроль поверочными инструментами). Мерительный инструмент и  оснастка для проведения  плоскостных и объемных измерений.
	2
	

	
	19
	Точность мерительного инструмента и погрешности измерений. Устройство и техника измерения: штангенинструментами, микрометрическими, специальными инструментами и индикаторами.
	2
	

	
	20
	Контрольно-измерительные приспособления.
	2
	


	
	21
	Проведение контроля  и дефектация деталей и узлов.
	2
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	22
	ПР №3 Измерение линейкой и штангенциркулем
	2
	3

	
	23
	ПР №4 Контрольно-измерительные приспособления.
	2
	

	
	24
	ПР №5 Проведение контроля  и дефектация деталей и узлов.
	2
	


	Тема 2.2 Специальная оснастка применяемая при выполнении слесарных операций.
	25
	Специальная оснастка применяемая при выполнении слесарных  и сборочных операциях.
	2
	

	Тема 2.3 Способы восстановления изношенных деталей
	Содержание
	
	2

	
	26


	Сущность и явление износа. Экономическая целесообразность восстановления деталей. Восстановление деталей механической обработкой. 
	2
	

	
	27
	Восстановление деталей сваркой и наплавкой. Восстановление деталей электролитическим способом (железнение).
	2
	

	
	28
	Восстановление деталей клеевым методом
	2
	

	
	Практические занятия
	
	3

	
	29
	ПР №6 Восстановление деталей электролитическим способом (железнение).
	2
	

	
	30
	ПР №7 Восстановление деталей сваркой и наплавкой.
	2
	

	
	31
	ПР №8 Восстановление деталей пайкой и склеиванием.
	2
	

	
	32
	Восстановление деталей методом пластической деформации.
	1
	2

	
	
	Дифференцированный зачет.
	1
	3

	
	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ
	10
	3

	
	Специальный контрольно-измерительный инструмент применяемый  в контрольных операциях.

Способы повышения качества изготовления и контроля.
Особенности проведения сборочных работ.

Эффективность использования восстановленных деталей.

Техника безопасности на электрохимических участках.

Виды и способы напыления при восстановлении деталей.

Особенности ремонта на СТО.
ТБ при выполнении ремонтных работ на СТО.

Способы определения износа и нагрузочной насыщенности ремонтируемой детали.
Новинки в измерительной технике.
	
	

	Знать: основные приемы выполнения работ по разборке отдельных простых узлов; технику безопасности при выполнении слесарно-сборочных работ.

Уметь: участие в ремонте под руководством слесаря более высокой квалификации.
	

	Раздел 3 Технология слесарных работ.
	48
	

	Тема 3.1 Организация труда при сборке, разборке и техника безопасности. 
	Содержание
	
	

	
	33
	Основные понятия о сборке, разборке, организация труда слесарей-сборщиков при разных типах производства. Сборочные элементы. 
	2
	2

	
	34
	Технологическая документация на сборку и основы построения технологических процессов, оценка качества разборочно-сборочных работ.
	2
	

	
	35
	Методы обеспечения точности сборки. Механизация и автоматизация процессов сборки
	2
	

	Тема 3.2. Сборка неподвижных неразъемных соединений
	Содержание
	
	

	
	36
	Заклепочные соединения и их сборка. Паяные соединения и их сборка. Соединения методом пластической деформации (вальцевание). 
	2
	2

	
	37
	Соединения с гарантированным натягом. Соединения деталей сваркой.
	2
	

	Тема 3.3. Сборка неподвижных разъемных соединений
	Содержание
	
	

	
	38
	Резьбовые соединения и их сборка. Шпоночные соединения и их сборка. Шлицевые соединения и их сборка. 
	2
	2

	
	39
	Трубопроводные системы и их сборка. 
	2
	

	Тема 3.4. Сборка механизмов вращательного

 движения
	Содержание
	
	

	
	40
	Соединительные муфты и сборка составных валов. 
	2
	

	
	41
	Сборка узлов подшипников качения. Сборка узлов с подшипниками скольжения.
	2
	

	Тема 3.5. Тема 2.5. Сборка механизмов передачи вращательного движении.
	Содержание
	
	

	
	42
	Ременные передачи и их сборка. Цепные передачи и их сборка
	2
	2

	
	43
	Зубчатые передачи и их сборка. Фрикционные передачи и их сборка.
	2
	

	Тема 3.6. Сборка механизмов передачи вращательного движения
	Содержание
	
	

	
	44
	Сборка винтовых механизмов. Сборка кривошипно-шатунных механизмов. Сборка кулисных механизмов. 
	2
	2

	
	45
	Сборка храповых механизмов. Механизма клапанного распределения и его сборка. Реечный механизм и его сборка.
	2
	

	Тема 3.7. Технологический процесс монтажа и демонтажа узлов и агрегатов автомобиля
	Содержание
	
	

	
	46
	Методы монтажа и демонтажа узлов и агрегатов автомобиля.

Техническая документация на монтаж и демонтаж узлов и агрегатов автомобиля. 
	2
	2

	
	47
	Последовательность операций при выполнении монтажных и демонтажных работ. Оборудование, инструмент, приспособления для монтажа и демонтажа узлов и агрегатов автомобиля
	2
	

	Тема 3.8. Гидравлические и пневматические приводы и их сборка
	Содержание
	
	

	
	48
	Гидравлические приводы и их сборка. Пневматические приводы и их сборка.
	2
	2

	Тема 3.9 Грузоподъемные устройства
	Содержание
	
	

	
	49
	Классификация и назначение грузоподъемных устройств. Такелаженная оснастка и строповка грузов. Техника безопасности при выполнении грузоподъемных и такелажных работ
	2
	2

	Тема 3.10. Ремонт деталей и механизмов.
	Содержание
	
	

	
	50
	Восстановление резьбовых соединений. Восстановление

шпоночных и шлицевых соединений. Восстановление сварных соединений. Восстановление валов и осей. 
	2
	

	
	51
	Восстановление шкивов и ременных передач. Восстановление деталей шестеренчатых и лопастных насосов. Восстановление деталей кривошипно-шатунного и газораспределительного механизма.
	2
	

	Тема 3.11. Сведения о машиностроительных чертежах.
	Содержание
	
	

	
	52
	Понятие о Единой системе конструкторской документации и ее основные положения. Чтение машиностроительных чертежей и схем.
	2
	2

	Тема 3.12. Виды соединений и их сборка.
	Содержание
	
	2

	
	53
	Виды соединений. Сборка резьбовых соединений. Сборка шпоночно-шлицевых соединений. Сварка соединений. Основные типы сварных соединений. Классификация и обозначение сварных швов. Конструктивные элементы сварных соединений. Сборка заклепочных  соединений.
	2
	

	Тема 3.13. Технологический процесс обработки деталей и их сборки.
	Содержание
	
	2

	
	Практические занятия
	
	3

	
	54
	ПР №9 Чтение чертежей и оформление эскизов деталей и сборок.
	2
	

	
	55
	ПР №10 Составление технологической последовательности сборки ременной передачи.
	2
	

	
	56
	Разработка технологического процесса и сопутсвующая  документация
Дифференцированный зачет.
	2
	2-3

	
	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ
	24
	

	
	Принципы взаимозаменяемости.

Пакет конструкторской документации.

Разновидности и особенности сборочных операций.

Особенности сборки разъемных и неразъемных соединений.

Виды контрольных операций при сборке.

Оформление конструкторской документаци.

Оформление технологической документации.
Единая система конструкторской документации (ЕСКД).

Единая система технологической документации (ЕСТД).

Сборочные чертежи и схемы.

Обозначение сварочных соединений на чертежах.

Обозначение склёпываемых соединений на чертежах.

Особенности трубопроводов высокого давления.
Стапельная оснастка.

Технологические особенности сборочных работ и ремонта автомобилей.

Тали и кран-балки.
Факторы, влияющие на интенсивность износа деталей автомобиля.

Ремонтная документация на СТО.
Техника нарезания резьбы различными способами.

Порядок выполнения слесарных операций при сборке узлов автомобиля.

Технологическая последовательность сборки.

Мерительного инструмент и погрешность измерений.

Методы контроль  и дефектации деталей и узлов автомобиля.

Оснастка применяемая при выполнении слесарных  и сборочных операциях.
	
	3


4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Проверить кабинеты и лаборатории по ФГОС
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие следующих учебных кабинетов: 

· Инженерной графики;

· Технической механики;

· Материаловедения;

· Безопасности жизнедеятельности и охраны труда;
· Слесарной практики.
лабораторий:

· Технических измерений;

· Электротехники;

· ТОР;

  Мастерские:
Участок выполнения слесарных и сварочных работ.
4.1 Требования к минимальному материально- техническому обеспечению

Реализация программы  модуля предполагает наличие учебного кабинета 

« Устройства и эксплуатации автомобилей», «Слесарные мастерские», и лабораторий « Сельскохозяйственные и мелиоративные машины», учебно- производственные мастерские.

Оборудование учебных кабинетов и рабочих мест кабинетов:

« Устройства и эксплуатация автомобилей»: 

- комплект деталей, узлов, механизмов, моделей, макетов;

- комплект учебно- методической документации;

- наглядные пособия;

-компьютеры;

- принтер;

- сканер;

- проектор;

- программное обеспечение  общего назначения;

- технические средства обучения;

Оборудование лабораторий и рабочих мест лабораторий:
- стенды;

- комплект плакатов;

- комплект учебно- методической документации;

- инструменты, приспособления для слесарных и разборочных и сборочных работ;

- набор измерительных инструментов;

- токарно-винторезный станок;

- оборудованный слесарный участок;

Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику, которую рекомендуется проводить рассредоточено.

4.2 Образовательные технологии, используемые при реализации
различных видов учебной работы
В ходе прохождения учебной практики используются следующие образовательные технологии: лекции и практические занятия, с использованием мультимедийных технологий, педагогика сотрудничества, методы проблемного обучения (преподаватель-студент, студент-студент, занятие-конференция, метод проекта и др.); практические занятия проводятся в лабораториях и учебных мастерских, оснащенных новым технологическим оборудованием.
4.3 Общие требования к организации образовательного процесса

Освоение обучающимися профессионального модуля должно проходить в условиях созданной образовательной среды как в учебном заведении, так и в организациях соответствующих профилю специальности 110809 « Механизация сельского хозяйства»

    Изучение таких общепрофессиональных дисциплин как: « Инженерная графика», « Техническая механика», « Электротехника» , «Материаловедение», « Метрология, стандартизация, сертификация», должно предшествовать освоению данного модуля или изучается параллельно.

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических ( инженерно- педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по профессиональному модулю.

Наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля « Подготовка машин, механизмов, установок, приспособлений к работе, комплектование  сборочных единиц». Опыт деятельности в соответствующей профессиональной сфере.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой: 

- нженерно-педагогический состав : дипломированные специалисты- преподаватели профессионального модуля, имеющие производственный опыт деятельности в соответствующей сфере.

- мастера: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях. Опыт работы в профессиональной сфере является обязательным.

4.5 Информационное обеспечение обучения

 Перечень рекомендуемых учебных изданий, интернет- ресурсов, дополнительной литературы.

Основные  источники:

Учебники:

1.  Н.И. Макиенко «Слесарное дело с основами материаловедения» М.: «Академия» 2014г.

2. Н.Н. Крапивницкий «Основы слесарного дела» М.: 2015г. «Академия»
3. Б.С. Покровский «Основы слесарных и сборочных работ» М.: 2017г. «Академия»
4. Методические указания для выполнения практических занятий Тихорецкий техникум железнодорожного транспорта, 2015 г.
5. А.Н. Чебоксаров «Основы технологии ремонта автомобилей» Омск, СибАДИ, 2018.
6. Основы технологической подготовки производства : учеб. посо-

бие / Е. Б. Вотинова, М. П. Шалимов, А. М. Фивейский. — Ека-

теринбург : Изд-во Урал. ун-та, 2017.
7. Д.Ф. Гуревич «Станки и инструменты» М.: «Академия» 2017г.
8. «Виды соединений и их сборка» Учебное электронное текстовое издание Подготовлено кафедрой «Инженерная графика» Научный редактор: доц., канд. техн. наук Т. И. Мещанинова. 2017.
9. Соловьев, Н.М. Слесарная работа в мастерских: учебное пособие для выполнения практических работ студентами 2–го курса СПО ЧИПС УрГУПС / Н.М. Соловьев, В.Н. Василенко. — Челябинск: Челяб. ИПС, 2017.
10.  Ельцов В.В. Восстановление и упрочнение деталей машин, Тольяти, ТГУ, 2015 г.
11.  Гидравлические и пневматические системы транспортных и транспортно-технологических машин и оборудования учебное пособие, Москва МАДИ, 2017 г.
12. А.А. Цырин «Справочник молодого токаря» М.: «Машиностроение» 1995г.
13. В.И. Маслов «Сварочные работы», М.: «Академия» 2015г.

14. Г.Н. Петров «Технология сварочных работ» М.: «Академия» 2015г.
15. Интернет-ресурсы: http://lib.rus.ec/b/174877/read /
; http://umk-spo.biz/articles/profmod/profmodylprogramma/traktor-modyl/tehnologiya-proizvodstva-slivochnogo-masla-i-produktov-iz-pahty /
; http://tehinfor.ru/index.html; http://automaterial.ru/?page_id=53
Дополнительные источники литературы:

1. К.А. Очкасов «Справочник молодого слесаря» М.: «Машиностроение» 1989г.

2. Металлорежущие станки (альбом)  А.М. Кучер М.: «Машиностроение» 1989г.

3. Н.П. Сергеев «Справочник молодого сварщика» М.: «Высшая школа» 1986г.

4. ОРГАНИЗАЦИЯ ПРИСВОЕНИЯ РАЗРЯДА

Содержание среднего профессионального образования по каждой профессии, специальности определяется образовательными программами среднего профессионального образования и должно обеспечивать получение квалификации.

Присвоение квалификации при обучении по ППССЗ проходит по результатам промежуточной аттестации, итогам освоения рофессионального модуля (или нескольких модулей), который включает в себя проведение практики и присвоение квалификации по профессии рабочего/служащего (обязательно наличие квалификационной характеристики и рекомендаций по присвоению квалификации с места прохождения практики).

Формой аттестации по профессиональному модулю является экзамен квалификационный). Итогом экзамена (квалификационного) является готов-ность обучающегося к выполнению вида профессиональной деятельности и составляющих его профессиональных компетенций, а также общие компе-тенции, формирующиеся в процессе освоения ППССЗ в целом, и принятие однозначного решения: «вид профессиональной деятельности освоен/не освоен».

По результатам экзамена (квалификационного) оформляется протокол, содержащий итоги освоения профессионального модуля и протокол присвоения 1 разряда по квалификации (при наличии таких студентов).

Разряд 2 по квалификации может быть присвоен только по итогам освоения нескольких профессиональных модулей, протокол по присвоению 2 разряда по квалификации, оформляется после освоения последних и наличии оценок 4 и 5 по данным модулям.

Обучающиеся успешно освоившие все элементы профессионального модуля, учебную практику на «4» и «5» и производственную практику на «5» при отсутствии оценок «3» по профессиональным модулям , имеют право на присвоение более высокого разряда. Если студент в течение срока обучения в

колледже, стал победителем в Региональных, Национальных, Международ-ных профессиональных олимпиадах, конкурсах, мастер производственного обучения может ходатайствовать в комиссию по ГИА о присвоении студенту повышенного разряда.
Выпускникам, получающим среднее профессиональное образование по ППССЗ, которым присвоен соответствующий разряд по рабочей профессии при освоении профессиональных модулей, при выпуске вместе с дипломом о среднем профессиональном образовании выдается «Свидетельство» о профессии, должности установленного образца.

 5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕС-СИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций. Но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты

( освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	 ОК.1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- демонстрация интереса к будущей профессии
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы 

	ОК.2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	- выбор и применение методов и способов решения  профессиональных задач в области  эксплуатации автотранспорта
- оценка эффективности и качества выполнения.  
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы 

	ОК 3 Принимать решения в  стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	- решения стандартных и нестандартных профессиональных задач в области эксплуатации автотранспорта.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы 

	 ОК.4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	- эффективный поиск необходимой информации;

- использование различных источников,  включая электронные;
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы 

	ОК.5  Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- эффективный поиск необходимой информации;

- использование различных источников,  включая электронные;
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы 

	 ОК.6   Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы 

	ОК 7  Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.
	- самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы 

	 ОК.8 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	- организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы 

	 ОК.9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	- анализ инноваций в области разработки технологических процессов по организации ремонта автотранспорта.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	 ОК.10 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей
	Использование профессиональных знаний при прохождении воинской службы.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы


6. ВОПРОСЫ К ЗАЧЕТУ.
1. Классификация сварочных соединений и швов. Виды разделки кромок. Ти-пы соединений. 

2. Пространственные положения сварки. Технология сварки. 

3. Особенности сварки неплавящимися электродами при ручной сварке. 

4. Дуговая сварка покрытым электродом. Области применения. 
5. Технология ручной дуговой сварки поворотных и неповоротных труб. 

6. Сварочные материалы. Назначение, классификация.
7. Источники питания, аппаратура для дуговой сварки.
8. Оборудование для сварки плавлением. 
9. Дефекты сварных соединений, причины возникновения.
10. Техника безопасности при производстве пайки и сварочных работ.
11. Назовите инструменты и оборудование, применяемые при резке металла.
12. Классификация напильников по форме.
13. Перечислите типы фрезерных станков 

14. Какие виды работ можно производить на фрезерных станках? 

15. Дайте классификацию фрез. 

16. Приспособления, применяемые при фрезерной обработке металлов 

17. Объясните технологию обработки многогранника 

18. Схемы фрезерования. 

19. В чем заключается подготовка поверхности к разметке? 

20. Почему необходимо получать риску за один проход чертилки? 

21. Перечислите основные правила безопасной работы на заточных станках? 

22. Назовите три заточки инструмента для обработки различных материалов. 

23. Как правильно держать режущий и ударный инструменты при рубке? 

24. Требования безопасности труда при рубке и заточке инструмента. 

25. Каким должен быть радиус изгиба трубы, чтобы при гибке не появились трещины? 

26. Перечислите основные способы резки металлов. 

27. Какова разница между драчёвым и личным напильником? 

28. В чем особенность сверления отверстий большого диаметра? 

29. Какие работы выполняют на токарных станках? 

30. Назовите основные виды токарного режущего инструмента. 

31. Назовите основные типы токарных станков. 

32. Назовите типы токарных патронов и объясните принцип их действия. 

33. Расскажите о способах установки и закрепления заготовок. 

34. Что влияет на точность обработки деталей на станке? 

35. Какие резцы применяют для обработки наружных поверхностей? 

36. Когда применяется рассверливание, зенкерование и развертывание? 

37. Назовите способы нарезания наружной и внутренней резьбы.
38. Технология удаления сломанных болтов и режущего инструмента из резьбовых отверстий.

39. Технология восстановления резьбы.
