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	Дата
	Тема
	Задание

	МДК01.03/11
	25.05
	Приёмы   измерений   линейных   размеров,   углов   и   отклонений   формы поверхности
	С.А. Зайцев  учебник для студентов СПО Технические измерения стр.280
В.И. Маслов  Сварочные работы стр. 105-110


	
	25.05
	(Лаб. раб.) Определение  точности  сборки  изделий  методом  полной,  неполной  и
групповой  взаимозаменяемости 

	Используя интернет-ресурс дать определение методам полной, неполной, и групповой взаимозаменяемости. Порядок выполнения практической работы указан в приложении к заданию

	
	29.05
	(Лаб. раб.) Определение  точности  сборки  изделий  методом  регулирования  и                                                     методом пригонки
	Используя интернет-ресурс дать определение методам регулирования и методам пригонки. Порядок выполнения практической работы указан в приложении к заданию






Лабораторно-практическая работа 
«Определение и устранение дефектов сборки деталей под сварку».
Цель: сформировать навык определения и устранения дефектов сборки деталей под сварку;
уметь отразить результат при заполнении таблиц качества.
Основные источники:
1 Маслов В.И. Сварочные работы. Профобриздат. 2003г.
Дополнительные источники:
1 Чернышов Г.Г. Сварочное дело. Сварка и резка металлов, Академия 2004г.
2 Казаков Ю.В. Сварка и резка материалов, Академия 2004г.
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3. Maxnenko H.H. OBunii kype ciecaproro aena, Mocksa «(Buiciias moa» 1989r
4. Murepher pecypest

Teopus.

JleTannu, W3rOTaBIHBAEMSIE 1 COGHPACMEIE HOI CBAPKY, JOIIKHbY COOTBETCTBOBAT HEPTERY.
Henpani1sHan NOATOTOBKA 1 COOPKA ACTAICH IPHROJAT K HOIPOBAPAM, HAPYIICHHIO (OPMEI 1
pavepos iryieauii, Aedexran dopMHpOBAHIS 1 T. 1.

TIpi HOATOTORKE 1104 CBAPKY MOTYT OGPAIORATECS CHEAYIOWIE ACHEKTHL HECOOTROTCTBHE 1t
HENOCTORNCTRO YIJIa CKOG KPOMOK M BEHMHbL IPHTYILICHINS YCTAHOBICHHBIM TPCGORANMAN,
PRaNHihL, IPYGHIC HEPOBHOCTI  JArPA3HEHHE MECT, HOAIEAILIX CBAPKE.

Jledpecrastin cGOPKI SBIFIOTCA: HECOOTBCTCTBHE H HOTOCTOAHCTRO BETHAHb HI0PA MEAAY
KPOMKAMH, IPEBBIILICHHA KDOMOK, JKECTKOE 3AKPEILICHIE YIEMEHTOB,

DIeMEHTBI, KECTKO JIKPEILICHHBIE, HE MOTYT IEPEMELIATECS IPH YCAAKE METAIIA 1B, BCTCACTBHE
4Er0 B CRAPHAIX COCIUMHCHHAX BOSHHKAIOT COGCTRCHHBIC HATPFACHILA, BIZHIBAIOIINE IOABICHHC
tpeun.

JledpexTut cOOPKI MOTYT HOABHTHCA B PE3YISTATE HECOBEPIICHCTEA ILIH ILIOXOTO COCTORHIS
CGoposkIX 1w CGOPOUHO-CBAPOUHBIX TpHENIOCoGCHuHi. TTph KORTPOAC KaeCcTB COOpKH JAMEPsI
OB GhITh BHIONIHCHb METALIHACCKIM HHCTPYMEHTOM (pYJICTROM, MHeHKOl, YrOMbHIKOM,
LLyNOM 1 T. 1) W wAGAOHAMI
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Jaxaune.
Henoiays HeoBXOMMMbIE CIIPABOSHAIE MATEPHATA 1 OGpaILIS! COGPAHHBIX ACTaeii, onpeaennte
edpeTit cOopii, JANONHIITE TAGIMILY KAMECTRA 1 YKAKHTE B Hel CTIOCO0H WX YCTpaHEHILA.

Criocobh: npeaynpeasienns u

(edpexc cBopi it osmaenus aedexta
edpexr coopin putIL nOSBICHMS AedeKT \erpamenn

Branoa: Kak npoiaoures c6opka Aerasieii 1104 cBapky B pysyio.
KouTpoaubie Bonpoc::

1. Kakoe 0GOpYA0BAHIE 1 MHCTPYMEHTBI HCTIOTB3YIOT A1 COOKH?
2. Kakona Tourocs cBopku?
3.3auem zenaetes payeka MeTaL!

V- X - oGpamian?




