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1. [bookmark: bookmark7]ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
[bookmark: bookmark9]Адаптированная программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих (далее АППКРС) разработана на основе Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 29 января 2016 г. N 50, зарегистрированного в Министерстве юстиции РФ 24 февраля 2016 г. № 41197 укрупненной группы профессий 15.00.00 Машиностроение.

АППКРС определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) планируемые результаты освоения образовательной программы, примерные условия образовательной деятельности.
АППКРС разработана для реализации образовательной программы на базе основного общего образования. 
Образовательная программа, реализуемая на базе основного общего образования, разрабатывается образовательной организацией на основе требований федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО с учетом получаемой профессии и настоящей АППКРС.

1.1. Нормативные документы для разработки ППКРС
Нормативную основу разработки АППКРС по профессии 15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) составляют:
· Федерального закона Российской Федерации от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ (в ред. от 12 мая 2017 г.) «Об образовании в Российской Федерации»;
· Постановления Правительства Российской Федерации от 22 января 2013 г. № 23 (в ред. от 13 мая 2016 г.) «О правилах разработки, утверждения и применения профессиональных стандартов»;
· Федерального государственного образовательного стандарта по профессии среднего профессионального образования (далее - ФГОС СПО), утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации № 50 от 29 января 2016 г., зарегистрированного Министерством юстиции (per. № 41197 от 24 февраля 2016 г.) профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки));
· Федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования, утвержденного приказом Министерства
образования и науки РФ от 17 мая 2012 г. № 413 (с изм. и доп. от 29 декабря 2014 г., 31 декабря 2015 г.);
· Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования, утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 14 июня 2013 г. № 464 (с изм. и доп. от 22 января, 15 декабря 2014 г.);
· Положения о практике обучающихся, осваивающих основные
профессиональные	образовательные	программы среднего
профессионального образования, утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 18 апреля 2013 г. № 291 (с изм. и доп. от 18 августа 2016 г.);
· Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования, утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 16 августа 2013 г. № 968 (в ред. от 31.01.2014);
· Методических рекомендаций по актуализации действующих федеральных государственных образовательных стандартов среднего профессионального образования с учетом принимаемых профессиональных стандартов, утвержденных Министерством образования и науки Российской Федерации 20 апреля 2015 г. № ДЛ-11/06вн;
· Разъяснений по формированию учебного плана основной профессиональной образовательной программы начального профессионального образования/среднего профессионального образования, направленных письмом Министерства образования и науки Российской Федерации от 20 октября 2010 года №12-696;
· Рекомендаций по организации получения среднего общего образования в пределах освоения образовательных программ среднего профессионального образования на базе основного общего образования с учетом требований федеральных государственных образовательных стандартов и получаемой профессии или специальности среднего профессионального образования, направленных письмом Департамента государственной политики в сфере подготовки рабочих кадров и ДПО от 17 марта 2015 г. № 06-259;
· Разъяснений по формированию учебного плана основной профессиональной образовательной программы начального профессионального образования и среднего профессионального образования ФГАУ «Федеральный институт развития образования», 2011 г.;
· Уточнений рекомендаций по организации получения среднего общего образования в пределах освоения образовательных программ среднего профессионального образования на базе основного общего образования с учетом требований федеральных государственных образовательных стандартов и получаемой профессии или специальности среднего профессионального образования, одобренных Научно- методическим советом Центра профессионального образования и систем
квалификаций ФГАУ «ФИРО» протокол № 3 от 25 мая 2017 г.;
· Примерной основной образовательной программы среднего общего образования, одобренной решением федерального учебнометодического объединения по общему образованию (протокол от 28 июня 2016 г. №2/16-з);
· 7. Приказ Минобрнауки России от 05.03.2004 № 1089 (ред. от 23.06.2015) Об утверждении федерального компонента государственных образовательных стандартов начального общего, основного общего и среднего (полного) общего образования;
· Приказа Министерства образования и науки РФ от 5 июня 2014 г. № 632 «Об установлении соответствия профессий и специальностей среднего профессионального образования, перечни которых утверждены приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 29 октября 2013 г. № 1199, профессиям начального профессионального образования, перечень которых утвержден приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 28 сентября 2009 г. № 354 и специальностям среднего профессионального образования, перечень которых утвержден приказом Министерства образования и науки  Российской Федерации от 28 сентября 2009 г. № 355
· Письмо департамента государственной политики в сфере подготовки рабочих кадров и ДПО  «О направлении методических рекомендаций» от 22 апреля 2015 г. № 06-443 (Методические рекомендации по разработке и реализации адаптированных образовательных программ среднего профессионального образования)
· Устава Учреждения;
· локальных нормативных актов Учреждения, регламентирующих образовательный процесс.
· Профессиональный стандарт « Сварщик» утвержден приказом Минтруда России от 28.11.2013 г. № 701н

1.2. Нормативный срок освоения программы
Нормативный срок освоения ППКРС на базе основного общего образования при очной форме получения образования составляет 2 г. 10 мес. (147 недель).
1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ООП:
	ФГОС СПО – Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;
         АППКРС- 
 Адаптированная программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих
	ООП –  основная образовательная программа; 
	МДК – междисциплинарный курс
	ПМ – профессиональный модуль
	ОК – общие компетенции;
	ПК – профессиональные компетенции.

     Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы среднего профессионального образования 

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: специалист.
Формы обучения: очная.
Объем образовательной программы, реализуемой на базе основного общего образования: 4158 академических часов.
Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе среднего общего образования:2 года 10 месяцев.

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника

[bookmark: bookmark16]3.1. Область профессиональной деятельности
Область профессиональной деятельности выпускника:
· изготовление, реконструкция, монтаж, ремонт и строительство конструкций различного назначения с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки) во всех пространственных положениях сварного шва.
[bookmark: bookmark17]Объекты профессиональной деятельности
Объекты профессиональной деятельности выпускника:
· технологические процессы сборки, ручной и частично механизированной сварки (наплавки) конструкций;
· сварочное оборудование и источники питания, сборочносварочные приспособления;
· детали, узлы и конструкции из углеродистых и конструкционных сталей и из цветных металлов и сплавов.
· конструкторская, техническая, технологическая и нормативная документация.
3.2. 	Обучающийся по профессии  15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)
готовится к следующим Видам профессиональной деятельности: 
-Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки;
-Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом;
-Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением;
-Газовая сварка (наплавка); 

Соответствие профессиональных модулей ОПОП профессиональным стандартам

	Трудовая функция
	Профессиональный модуль 
	Содержание 

	Подготовка, сборка, сварка и зачистка после сварки сварных швов элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)
	 ПМ  01
Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки.

	Ознакомление с конструкторской и  производственно-технологической документацией по сварке
Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования
Зачистка ручным или  механизированным  инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 
Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)
Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений 
Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках
Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
Зачистка ручным или  механизированным инструментом сварных швов после сварки 
Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.)

	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций
	ПМ 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	прихватка элементов конструкций РД во всех пространственных положениях сварного шва, кроме потолочного;
РД в нижнем, вертикальном и горизонтальном  пространственном положении сварного шва простых деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под статическими нагрузками;
наплавка простых деталей, изношенных простых инструментов из углеродистых и конструкционных сталей;
устранение наружных дефектов зачисткой и сваркой (пор, шлаковых включений, подрезов, наплывов и т.д., кроме трещин);
дуговая резка простых деталей

	Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением простых деталей неответственных конструкций
	ПМ 03 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением
	прихватка элементов конструкций частично механизированной сваркой плавлением во всех пространственных положениях сварного шва, кроме потолочного;
частично механизированная сварка (наплавка) плавлением в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва простых деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под статическими нагрузками; 
наплавка простых деталей, изношенных простых инструментов из углеродистых и конструкционных сталей;
устранение наружных дефектов зачисткой и сваркой (пор, шлаковых включений, подрезов, наплывов и т.д., кроме трещин)

	Газовая сварка (наплавка) (Г) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
	ПМ 04 Газовая сварка (наплавка)
	прихватка элементов конструкции газовой сваркой во всех пространственных положениях сварного шва;
газовая сварка сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками, во всех пространственных положениях сварного шва;
газовая сварка при устранении трещин и раковин в изделиях с толщиной более 0,2 мм и в изделиях с труднодоступными для сварки местами;
газовая наплавка твердыми сплавами деталей сложных и ответственных конструкций в соответствии с технологическими (нормативными, конструкторскими) документами по наплавке;
устранение дефектов (раковин и трещин) газовой сваркой (наплавкой) сложных и ответственных деталей аппаратов, ремонт дефектов конструкций, деталей, узлов и трубопроводов из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под динамическими и вибрационными нагрузками, устранение дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под последующую механическую обработку;
подогрев деталей конструкции при правке, горячая правка сложных конструкций;
предварительный и сопутствующий подогрев деталей при сварке;
исправление дефектов сваркой




Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы
4.1. Общие компетенции
Выпускник, освоивший ППКРС должен обладать следующими общими и профессиональными компетенциями, включающими в себя способность:
	Код
	Наименование

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОКЗ
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством



4.2. Выпускник должен обладать профессиональными компетенциями,
соответствующими основным видам деятельности:

	Код
	Наименование

	ВД 1
	Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки

	ПК 1.1
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций

	ПК 1.2
	Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке

	ПК 1.3
	Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки

	ПК 1.4
	Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки

	ПК 1.5
	Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку

	ПК 1.6
	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку

	ПК 1.7
	Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла

	ПК 1.8
	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки

	ПК 1.9
	Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим параметрам, требуемым конструкторской и производственнотехнологической документации по сварке

	вд 2
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом

	ПК 2 .1
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 2.2
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 2.3
	Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей

	ПК 2.4
	Выполнять дуговую резку различных деталей

	ВД 4
	Частично механизированная сварка (наплавка)плавлением различных деталей

	ПК 4.1
	Выполнять частично-механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 4.2
	Выполнять частично-механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 4.3
	Выполнять частично-механизированную наплавку различных  деталей

	ВД 5
	Газовая сварка (наплавка)

	ПК 5.1
	Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 5.2
	Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 5.3
	Выполнять газовую наплавку



Соотнесение выбранного сочетания квалификаций в рамках профессии СПЛ и осваиваемых модулей:
	N п/п
	Название профессии / сочетаний квалификаций
	Компетенции
	Индекс модулей

	1
	2
	3
	4

	1.
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом
	ОК 1 - ОК 6
	ОП.00

	
	
	ПК 1.1 - 1.9
	ПМ.01

	
	
	ПК 2.1 - 2.4
	ПМ.02

	2.
	Сварщик частично механизированной сварки плавлением
	ОК 1 - ОК 6
	ОП.00

	
	
	ПК 1.1 - 1.9
	ПМ.01

	
	
	ПК 4.1 - 4.3
	ПМ.04

	3.
	Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе
	ОК 1 - ОК 6
	ОП.00

	
	
	ПК 1.1 - 1.9
	ПМ.01

	
	
	ПК 3.1 - 3.3
	ПМ.03

	4.
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом – Газосварщик
	ОК 1 - ОК 6
	ОП.00

	
	
	ПК 1.1 - 1.9
	ПМ.01

	
	
	ПК 2.1 - 2.4
	ПМ.02

	
	
	ПК 5.1 - 5.3
	ПМ.05*

	5.
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом - Сварщик ручной сварки полимерных материалов
	ОК 1 - ОК 6
	ОП.00

	
	
	ПК 1.1 - 1.9
	ПМ.01

	
	
	ПК 2.1 - 2.4
	ПМ.02

	
	
	ПК 7.1 - 7.4
	ПМ.07*

	6.
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом - Сварщик термитной сварки
	ОК 1 - ОК 6
	ОП.00

	
	
	ПК 1.1 - 1.9
	ПМ.01

	
	
	ПК 2.1 - 2.4
	ПМ.02

	
	
	ПК 6.1 - 6.5
	ПМ.06*

	7.
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом - Сварщик частично механизированной сварки плавлением
	ОК 1 - ОК 6
	ОП.00

	
	
	ПК 1.1 - 1.9
	ПМ.01

	
	
	ПК 2.1 - 2.4
	ПМ.02

	
	
	ПК 4.1 - 4.3
	ПМ.04*

	8.
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом - Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе
	ОК 1 - ОК 6
	ОП.00

	
	
	ПК 1.1 - 1.9
	ПМ.01

	
	
	ПК 2.1 - ПК 2.4
	ПМ.02

	
	
	ПК 3.1 - ПК 3.3
	ПМ.03*

	9.
	Сварщик частично механизированной сварки плавлением - Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе
	ОК 1 - ОК 6
	ОП.00

	
	
	ПК 1.1 - 1.9
	ПМ.01

	
	
	ПК 4.1 - 4.3
	ПМ.04

	
	
	ПК 3.1 - 3.3
	ПМ.03*

	10.
	Сварщик частично механизированной сварки плавлением – Газосварщик
	ОК 1 - ОК 6
	ОП.00

	
	
	ПК 1.1 - 1.9
	ПМ.01

	
	
	ПК 4.1 - 4.3
	ПМ.04

	
	
	ПК 5.1 - 5.3
	ПМ.05*

	11.
	Сварщик частично механизированной сварки плавлением - Сварщик ручной сварки полимерных материалов
	ОК 1 - ОК 6
	ОП.00

	
	
	ПК 1.1 - 1.9
	ПМ.01

	
	
	ПК 4.1 - 4.3
	ПМ.04

	
	
	ПК 7.1 - 7.4
	ПМ.07*

	12.
	Сварщик частично механизированной сварки плавлением - Сварщик термитной сварки
	ОК 1 - ОК 6
	ОП.00

	
	
	ПК 1.1 - 1.9
	ПМ.01

	
	
	ПК 4.1 - 4.3
	ПМ.04

	
	
	ПК 6.1 - 6.5
	ПМ.06*

	13.
	Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе – Газосварщик
	ОК 1 - ОК 6
	ОП.00

	
	
	ПК 1.1 - 1.9
	ПМ.01

	
	
	ПК 3.1 - 3.2
	ПМ.03

	
	
	ПК 5.1 - 5.3
	ПМ.05*

	14.
	Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе - Сварщик ручной сварки полимерных материалов
	ОК 1 - ОК 6
	ОП.00

	
	
	ПК 1.1 - 1.9
	ПМ.01

	
	
	ПК 3.1 - 3.3
	ПМ.03

	
	
	ПК 7.1 - 7.4
	ПМ.07*

	15.
	Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе - Сварщик термитной сварки
	ОК 1 - ОК 6
	ОП.00

	
	
	ПК 1.1 - 1.6
	ПМ.01

	
	
	ПК 3.1 - 3.3
	ПМ.03

	
	
	ПК 6.1 - 6.5
	ПМ.06*



* - Проводятся в рамках вариативной части и направлена на расширение видов деятельности

[bookmark: bookmark18]4.3 Формирование перечня учебных дисциплин в структуре программы
4.3.1. Конкретизированные требования по профессиональным модулям
Наименование основного вида деятельности:
· ВД 1	Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки
	Шифры
осваиваемых
компетенций  (ПК  и ОК)
	Наименование

	Объем нагрузки на освоение
	Действие
	Умения
	Знания

	ПК 1.1 -1.8
	ПМ  01
Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки.
	        486      
	выполнение типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой; выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений; выполнения сборки элементов конструкции (изделий,
узлов, деталей) под сварку на прихватках;
эксплуатирования оборудования для сварки;
выполнение предварительного, сопутствующего
(межслойного) подогрева свариваемых кромок;
выполнения зачистки швов после сварки;
использования измерительного инструмента для
контроля геометрических размеров сварного шва;
определения причин дефектов сварочных швов и
соединений;
предупреждения и устранения различных видов
дефектов в сварных швах;
 
	использовать ручной и механизированный
инструмент зачистки сварных швов и удаления
поверхностных дефектов после сварки;
проверять работоспособность и исправность
оборудования поста для сварки;
использовать ручной и механизированный
инструмент для подготовки элементов конструкции
(изделий, узлов, деталей) под сварку;
выполнять предварительный, сопутствующий
(межслойный) подогрев металла в соответствии с
требованиями производственно-технологической
документации по сварке;
применять сборочные приспособления для сборки
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под
сварку;
подготавливать сварочные материалы к сварке;
зачищать швы после сварки;
пользоваться производственно-технологической и
нормативной документацией для выполнения
трудовых функций;

	основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения); необходимость проведения подогрева при сварке; классификацию и общие представления о методах и способах сварки основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах; влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва;
основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок;
основы технологии сварочного производства; виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки; основные правила чтения технологической документации;
типы дефектов сварного шва; методы неразрушающего контроля; причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;
способы устранения дефектов сварных швов; правила подготовки кромок изделий под сварку; устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;
правила сборки элементов конструкции под сварку; порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла; устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения; правила технической эксплуатации электроустановок;
классификацию сварочного оборудования и материалов;
основные принципы работы источников питания для сварки;
правила хранения и транспортировки сварочных материалов;




· ВД 2	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	Шифры
осваиваемых
компетенций  (ПК  и ОК)
	Наименование

	Объем нагрузки на освоение
	Действие
	Умения
	Знания

	ПК 2.1 -2.4
	 ПМ02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом

	208
	выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций; выполнения дуговой резки;
	проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; владеть техникой дуговой резки металла;

	основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах; основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом; сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; технику и технологию ручной дуговой сварки наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва; основы дуговой резки;
причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом;




· ВД 4	Частично механизированная сварка (наплавка)плавлением различных деталей
	Шифры
осваиваемых
компетенций  (ПК  и ОК)
	Наименование

	Объем нагрузки на освоение
	Действие
	Умения
	Знания

	ПК 4.1 -4.3
	ПМ 04 Частично механизированная сварка (наплавка)плавлением различных деталей
	189
	выполнение частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
	проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва
	основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением;
сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения; технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла; причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях; причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.


· ВД 5	Газовая сварка (наплавка)
	Шифры
осваиваемых
компетенций  (ПК  и ОК)
	Наименование

	Объем нагрузки на освоение
	Действие
	Умения
	Знания

	ПК 5.1 -5.3
	ПМ 05 Газовая сварка (наплавка)
	180
	выполнение газовой сварки (наплавки) различных
деталей и конструкций
	проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки); настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки);
владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва
	основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой);
основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой); сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки);
технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; правила эксплуатации газовых баллонов; правила обслуживания переносных газогенераторов; причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления;




4.3.2. Конкретизированные требования общепрофессиональных дисциплин
	Шифры
осваиваемых
компетенций  (ПК  и ОК)
	Наименование
МДК
	Объем нагрузки на освоение
	Умения
	Знания

	ОК 4-6 ПК 1.1, 1.2,
	ОП.01.
Основы инженерной графики
	81
	читать чертежи средней сложности и сложных конструкций, изделий, узлов и деталей; пользоваться конструкторской документацией для выполнения трудовых функций; 

	основные правила чтения конструкторской документации;
общие сведения о сборочных чертежах; основы машиностроительного черчения; требования единой системы конструкторской документации;



	Шифры
осваиваемых
компетенций  (ПК  и ОК)
	Наименование
МДК
	Объем нагрузки на освоение
	Умения
	Знания

	ОК 2, 3, 6 ПК 1.1
	ОП.ОЗ. Основы электротехники
	108
	читать структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы; рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических, магнитных и электронных цепей;
использовать в работе электроизмерительные
приборы
	единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, сопротивления проводников;
методы расчета и измерения основных параметров простых электрических, магнитных и электронных свойства постоянного и переменного электрического тока;
принципы последовательного и параллельного соединения проводников и источников тока; электроизмерительные приборы (амперметр, вольтметр), их устройство, принцип действия и правила включения в электрическую цепь; свойства магнитного поля; двигатели постоянного и переменного тока, их устройство и принцип действия; правила пуска, остановки электродвигателей, установленных на эксплуатируемом оборудовании; аппаратуру защиты электродвигателей; методы защиты от короткого замыкания; заземление,зануление;



	Шифры
осваиваемых
компетенций  (ПК  и ОК)
	Наименование
МДК
	Объем нагрузки на освоение
	Умения
	Знания

	ОК 1,2, 4-6
	ОП.04. Основы материаловедения

	90
	пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов; выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности; 

	наименование, маркировку, основные свойства и классификацию углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов, а также полимерных материалов (в том числе пластмасс, полиэтилена, полипропилена); правила применения охлаждающих и смазывающих материалов;
механические испытания образцов материалов;



	Шифры
осваиваемых
компетенций  (ПК  и ОК)
	Наименование
МДК
	Объем нагрузки на освоение
	Умения
	Знания

	ОК2-6
ПК 1.6,1.9
	ОП.05. Допуски и	ОК2-6
технические	ПК 1.6, 1.9
измерения
	60
	контролировать качество выполняемых работ; 

	системы допусков и посадок, точность обработки,
квалитеты, классы точности;
допуски и отклонения формы и расположения
поверхностей;




	Шифры
осваиваемых
компетенций  (ПК  и ОК)
	Наименование
МДК
	Объем нагрузки на освоение
	Умения
	Знания

	ОК 1,4.6,7
	ОП.06. Основы экономики
	54
	находить и использовать экономическую информацию в целях обеспечения собственной конкурентоспособности на рынке труда; 

	общие принципы организации производственного и технологического процесса;
механизмы ценообразования на продукцию, формы оплаты труда в современных условиях; цели и задачи структурного подразделения, структуру организации, основы экономических знаний, необходимых в отрасли;



	Шифры
осваиваемых
компетенций  (ПК  и ОК)
	Наименование
МДК
	Объем нагрузки на освоение
	Умения
	Знания

	ОК 1-6.
	ОП.07. Безопасность жизнедеятельности
	102
	организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций; предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту;
использовать средства индивидуальной и коллективной защиты от оружия массового поражения;
применять первичные средства пожаротушения; ориентироваться в перечне военно-учетных специальностей и самостоятельно определять среди них родственные полученной профессии; применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной профессией;
владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и экстремальных условиях военной службы; оказывать первую помощь пострадавшим;

	принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России; основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;
основы военной службы и обороны государства; задачи и основные мероприятия гражданской обороны;
способы защиты населения от оружия массового поражения;
меры пожарной безопасности и правила безопасного поведения при пожарах;
организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на нее в добровольном порядке;
основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учетные специальности, родственные профессиям СПО; область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы;
порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим.




4.4 Формирование вариативной части ООП
Вариативная часть образовательной программы ООП (144 часа) дает возможность расширения содержания профессионального модуля, с целью углубления знаний и умений, необходимых для обеспечения высокого уровня конкурентоспособности выпускников. Вариативная часть распределяется на увеличение объема времени, отведенного на профессиональные модули обязательной части.  Вариативная часть направлена на максимальное соответствие обучения запросам работодателей, формирования трудовых функций в соответствии с ЕТКС Сварщик, а так же для формирования профессиональных навыков согласно требования по компетенции Сварочные технологии чемпионата WorldSkillsRussia (WSR).
	Наименование дисциплины/
профессионального модуля
	Обязатель-ная часть ООП
	Вариативная часть ООП
	Обоснование

	ПМ 01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки.

	486
	

97
	

	МДК01.03
МДК 01.04
	273
	








97
	уметь: использовать ручной и механизированный
инструмент зачистки сварных швов и удаления
поверхностных дефектов после сварки;
проверять работоспособность и исправность
оборудования поста для сварки;
использовать ручной и механизированный
инструмент для подготовки элементов конструкции
(изделий, узлов, деталей) под сварку;
выполнять предварительный, сопутствующий
(межслойный) подогрев металла в соответствии с
требованиями производственно-технологической
документации по сварке;
применять сборочные приспособления для сборки
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под
сварку;
подготавливать сварочные материалы к сварке;
зачищать швы после сварки;
пользоваться производственно-технологической и
нормативной документацией для выполнения
трудовых функций;

знать: основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения); необходимость проведения подогрева при сварке; классификацию и общие представления о методах и способах сварки; основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах; влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва;
основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок;
основы технологии сварочного производства; виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки; основные правила чтения технологической документации;
типы дефектов сварного шва; методы неразрушающего контроля; причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;
способы устранения дефектов сварных швов; правила подготовки кромок изделий под сварку; устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;
правила сборки элементов конструкции под сварку; порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла; устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения; правила технической эксплуатации электроустановок;
классификацию сварочного оборудования и материалов;
основные принципы работы источников питания для сварки;
правила хранения и транспортировки сварочных материалов;

требования WSR: Выбирать и эксплуатировать соответствующие средства контроля для минимизации и коррекции деформаций;
Выполнять базовые неразрушающие испытания и знать более совершенные методы испытаний;

	ПМ 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	208
	


6
	

	МДК02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	208
	



6








	уметь: проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; владеть техникой дуговой резки металла;
знать: 	основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах; основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом; сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; технику и технологию ручной дуговой сварки наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва; основы дуговой резки;
причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом;




	ПМ 03 Частично механизированная сварка (наплавка)плавлением
	
	41
	

	МДК03.01  Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	
	
41
	уметь: проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва	основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением;
сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения; технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
знать: порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла; причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях; причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.
требования WSR: Выполнять сварные швы в соответствии с международными спецификациями; • Интерпретировать сварочную терминологию для выполнения задач согласно спецификациям;


	ВСЕГО
	
	144
	





Раздел 5.  Структура образовательной программы
5.1 Адаптированная программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих предусматривает изучение  следующих учебных циклов: 
общеобразовательного
общепрофессионального
профессионального
и разделов:
физическая культура
адаптационного;
учебная практика; 
производственная практика;
промежуточная аттестация;
 государственная итоговая аттестация.
Адаптационный учебный цикл включает дисциплину «Психология личности и профессиональное самоопределение», которая изучается в неаудиторное время.
При этом все учебные циклы (кроме адаптационного) и разделы реализуются для инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья в объемах, установленных в соответствующем ФГОС СПО по профессии.
5.2 Учебный план  прилагается (Приложение 1)
5.3 Календарный учебный график прилагается (Приложение 2)

Раздел 6. Условия образовательной деятельности

6.1. Требования к материально-техническому оснащению образовательной программы.
6.1.1. Помещения представляют собой учебные аудитории для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной работы, мастерские и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения и материалами, учитывающими требования международных стандартов.

Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских, тренажеров, тренажерных комплексов и др., обеспечивающих проведение всех предусмотренных образовательной программой видов занятий, практических и лабораторных работ, учебной практики, выполнение курсовых работ, выпускной квалификационной работы.

	
	Наименование

	Кабинеты:

	1
	Технической графики

	2
	Безопасности жизнедеятельности и охраны труда

	3
	Теоретических основ сварки и резки металлов

	Лаборатории:

	1
	Материаловедения

	2
	Электротехники и сварочного оборудования

	3
	Испытания материалов и контроля качества сварных соединений

	Мастерские:

	1
	Слесарная

	2
	Сварочная для сварки металлов

	3
	Сварочная для сварки неметаллических материалов

	Полигоны:

	1
	Сварочный

	Спортивный комплекс:

	1
	Спортивный зал 

	2
	Открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий

	Залы:

	1
	Библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет

	
	



6.2. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы.

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на условиях гражданско-правового договора, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, и имеющих стаж работы в данной профессиональной области не менее 3 лет.
Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в профессиональном стандарте «Педагог профессионального обучения, профессионального образования и дополнительного профессионального образования», утвержденном приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 8 сентября 2015 г. № 608н.
Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности. Не реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций.
Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих опыт деятельности не менее 3 лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности. 








	№
	Ф.И.О., 
год поступления в ОУ, примечания (внешний совместитель, декретный отпуск)
	Наименование 
образовательного учреждения,
специальность, квалификация, год окончания,
 ученая степень, ученое звание
	Специальность /профессия,
 по которой осуществляется преподавание

	Преподаваемые  учебные 
предметы, дисциплины, 
МДК
	Наличие ДПО:                          1. повышение квалификации за последние 3 года (ПК); 
2. профессиональная переподготовка (ПП), 3.стажировка *
(с указанием
направления ДПО и года прохождения обучения) 
	Наличие 
квалификационной категории по занимаемой должности или аттестации на подтверждение соответствия,
 год прохождения аттестации

	Стаж работы в соответствующей профессиональной сфере *

Наличие разряда, категории  по обучаемой профессии рабочего **


	Преподаватели общеобразовательных дисциплин

	4.
	Юлуева Сирина Марсовна

(прием с 01.09.2013 г.)
	ВО
ВСГ 3046798
г.Оренбург
ГОУ ВПО «Оренбургский государственный педагогический университет»
25.05.2010 квалификация 
«Учитель биологии» специальность «Биология»
	
15.01.05 Сварщик
	Химия
Биология
География 
История
Обществознание (вкл.экономику и право)

	АНО ДПО «Московская академия профессиональных компетенций» г.Москва  15.05.2017-12.06.2017г. (72 ак.ч.)
«Активные методы в педагогической  воспитательной деятельности в условиях реализации  ФГОС (по уровням образования и предметным областям)» по предметной области «Химия и биология»;
 ПП в  ООО  «Столичный учебный центр» 600ч. 
07. 09. 2019- 
не закончено
«Учитель истории: преподавание истории в образовательной организации»

	В
30.01.2019
30.01.2024
Приказ МО Оренбург. обл 11.02.2019       № 01/21-284
по должности
«Преподаватель»
	6

	5
	Махмутова  Разида  Хабибуловна (прием с 01.09.2016г.)
	В
Актюбинский педагогический институт (математика и физика) 
1983-1988гг
	15.01.05 Сварщик
	Математика,
Информатика и ИКТ,
Физика,
Астрономия  
	АНО ДПО  «Московская академия профессиональных компетенций» 10.04.2017-08.05.2017
(72ак.ч.) «Развитие профессиональных компетенций  и мастерства педагога (учителя, воспитателя) в условиях реализации  ФГОС (по уровням образования  и предметным областям) «Математика»
	1
30.01.2019
30.01.2024
Приказ МО Оренбург. обл 11.02.2019       № 01/21-284
по должности
«Преподаватель»
	3

	6
	Бочарова Людмила Ивановна
(Прием с 01.09.2010 г.) 

	ВО
ЗВ № 501225
Оренбургский государственный  педагогический институт
05.07.1982
Специальность «русский язык и литература»
квалификация
«Учитель средней школы»
	15.01.05 Сварщик
	Литература
Иностранный язык
История
Обществознание (вкл.экономику и право)

	ФГБОУ ВО «Оренбургский  государственный аграрный университет» 
04.03.2017г.
удостоверение № 562404337158
«Бухгалтерский учет, налогообложение, экономика и управление на предприятиях АПК»
72ч.
	1
30.01.2019
30.01.2024
Приказ МО Оренбург. обл 11.02.2019       № 01/21-284
по должности
«Преподаватель»
	9

	7
	Вахитова  Мунавара  Назимовна
( прием с 03.09.2018г)
	ВО
Оренбургский  государственный педагогический   институт им. В.П. Чкалова 
КВ № 373932
1980-1984гг.
Специальность-математика;
Квалификация-учитель средней школы
	15.01.05 Сварщик
	Астрономия
Математика
Информатика и ИКТ
Физика
	ОГУ ПК
с09.11.16г. по 17.03.17г. (144 ак.ч.) «Актуальные проблемы теории и методики преподавания математики:избранные задачи и основные трудности при подготовке к ОГЭ»

	1
06.04.2015г
06.04.2020г
Приказ МО Оренбург. обл 06.04.2015       № 01/21-694
по должности
«учитель»
	1

	8
	Рыжиков
Сергей Валерьевич (прием с 02.09.2019г.
(совместитель)
	В
2001г.
Оренбургский 
Государственный педагогический университет
отделение физической культуры и спорта
квалификация :педагог по физической культуре и спорта
	15.01.05 Сварщик
	физическая культура
	ОГПУ(ИППК)
г. Оренбург 01.10.2012
13.02.2015
«Преподавание физической культуры в условиях реализации ФГОС»

	В
25.12.14-25.12.19гг.
Приказ МО Оренбург. обл 25.22.2014       № 01/21-1898
по должности
	-

	9
	Синютин  Александр  Николаевич
(прием с 26.08.2002 г.)
	В
ИВС 0487229
г. Оренбург
ГОУ ВПО «Оренбургский государственный педагогический университет»
04.06.2003
Педагог по физической культуре и  спорта
	15.01.05 Сварщик
	физическая культура
	ОГАУ
06.2014г.
«Применение инновационных технологий в учебном процессе как средство управления качеством образования  в учреждениях СПО» 72ч.

КПК в  ООО  «Столичный учебный центр» 108ч. 
07. 09. 2019- 
не закончено « ТОП -50: Методическое сопровождение внедрения ФГОС»

	В
26.06.2019г.
25.06.2024г.
Приказ МО
Оренбургской обл.
10.07.2019г.
№ 01-21\1427
По должности «Руководитель физического воспитания» 

	17

	Преподаватели профессиональных  дисциплин *

	11
	Каскинов  Азамат Юлуевич
(прием с 01.09.2014 г.)
	СП
СТ № 755938 от  28.06.1995г.
Бузулукский  индустриально-педагогический техникум 
Квалификация «техник-механик, мастер п/о»
специальность «механизация сельского хозяйства»
	15.01.05 Сварщик
	ОБЖ
Ж

	ФГБОУ ВО «Оренбургский  государственный аграрный университет» 
04.03.2017г.
удостоверение № 562404337027
«Современные комплексы машин, их эксплуатация, сервисное обслуживание, электрофикация и автоматизация на предприятиях АПК»
72ч. 
«worldskills молодые профессионалы» 13.09.2018г.  Свидетельство об участии в оценке демонстрационного экзамена по стандартам worldskills по компетенции «Кузовной ремонт» 

	I
25.11.2015г.
25.11.2020г.
Приказ МО
Оренбургской обл.
07.12.2015г.
№ 01-21\2898
Приказ  ГАПОУ  «ОАК»  от 15.12.2015г.
№ 02-10\2-179
По должности «Преподаватель»
	5

	13
	Муфтиева  Силия  Закиевна 
(прием с 01.09.2014 г.)
	В
РВ № 876423 
Ташкентский ордена  Трудового красного знамени Институт инженеров  ирригации и  механизации сельского хозяйства
28.03.1990г. квалификация 
«Инженер гидротехник»
Специальность «гидромелиорация»
	15.01.05 Сварщик
	Физика
Основы инженерной графики
Основы материаловедения
Допуски и технические измерения
МДК 01.01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование
МДК 01.02. Технология производства сварных конструкций
МДК 01.03. Подготовительные и  сборочные операции перед сваркой
МДК 01.04. Контроль качества сварных соединений
МДК 02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	ОГАУ 
(переподготовка)
С 01.02.2016г. по 25.11.2016г.
«Педагогика и психология профессионального  образования» (504ч.)

«worldskills молодые профессионалы» 17.09.2018г.  Свидетельство об участии в оценке демонстрационного экзамена по стандартам worldskills по компетенции «Сварочные технологии» 

	-
	5

	14
	Новичихина Ольга Викторовна
(принята с 01.09.2016г). 
(декретный отпуск)
	СП
 Колледж ОГУ
Мастер профессионального обучения, техник (профессиональное обучение по отраслям)
	15.01.05 Сварщик
	-
	-
	-
	3

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Преподаватели профессиональных  дисциплин ТОП 50*

	Мастера производственного обучения **

	20
	Каледин Григорий Александрович ( принят с 02.09.19)
	115624 №0528590
СПО
филиал Государственного автономного образовательного учреждения Оренбургский аграрный колледж с. Кичкасс
газосварщик, электросварщик руч.сварки, электросварщик на автоматических  полуавтомат-х машинах
	15.01.05 Сварщик
	УП 01
ПП 01
УП 02
	
	
	газосварщик-3р, электросварщик руч.сварки-4р,электросварщик на автоматических  полуавтомат-х машинах-4р
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Раздел 7. Разработчики ПООП
Организация-разработчик:  филиал Государственного автономного профессионального образовательного учреждения «Оренбургский аграрный колледж»
Разработчики:
Ланге Е.Н. председатель цикловой комиссии спецдисциплин  филиала ГАПОУ ОАК с.Кичкасс
Муфтиева С.З. преподаватель филиала ГАПОУ «ОАК» с. Кичкасс

