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1. РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
ПМ.07.01 Выполнение работ по профессии 18511 «Слесарь по ремонту автомобиля»

1.1. Область применения  программы

Программа производственной практики УП.07.01 Выполнение работ по профессиям рабочих 18511Слесарь по ремонту автомобилей, является частью образовательной программы по профессиональному модулю ПМ.07 для среднего профессионального образования - программы подготовки специалистов среднего звена специальности 23.02.07 Техническое обслуживание и ремонт двигателей, систем и агрегатов автомобилей, укрупненная группа 23.00.00 Техника и технологии наземного транспорта.

Программа профессионального модуля предназначена для реализации требований ФГОС СПО по специальности 23.02.07 Техническое обслуживание и ремонт двигателей, систем и агрегатов автомобилей, формирования общих (ОК 1 - ОК 11) и профессиональных компетенций (ПК 1.1 – ПК 1.3; ПК 2.1 – ПК 2.3, ПК 7.1-ПК 7.2)

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной образовательной программы

Место учебной дисциплины в структуре основной образовательной программы: дисциплина входит в цикл специальных дисциплин.

1.3. Цель учебной практики

С целью овладения указанных видов профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе производственной практики должен:

	ПК7.2
	Выполнять работы по профессии 18511 Слесарь по ремонту автомобилей

	
ОК 1
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

	
ОК 3
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

	
ОК 4
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	
ОК 5
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей.

	ОК 7
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.



Слесарь по ремонту автомобилей 1-го разряда должен:
	Код ПК, ОК
	Умения
	Знания
	Иметь практический опыт

	ОК 3, 4,5,6,7
 ПК 7.2

	- Разборка простых узлов автомобилей.
- Рубка зубилом, резка ножовкой, опиливание, зачистка заусенцев, промывка, прогонка резьбы, сверление отверстий по кондуктору в автомобиле, очистка от грязи, мойка после разборки и смазка деталей. 
- Участие в ремонте под руководством слесаря более высокой квалификации
	- основные приемы выполнения работ по разборке отдельных простых узлов; 
- назначение и правила применения используемого слесарного и контрольно-измерительных инструментов; 
- наименование и маркировку металлов, масел, топлива, тормозной жидкости, моющих составов.
- технику безопасности при выполнении слесарно-сборочных работ
	-  Автомобили - слив воды из системы охлаждения, топлива из баков, тормозной жидкости из гидравлической тормозной системы.
- Фильтры воздушные и масляные тонкой и грубой очистки - разборка.



Слесарь по ремонту автомобилей 2-го разрядадолжен:
	Код ПК, ОК
	Умения
	Знания
	Иметь практический опыт

	ОК 3, 4,5,6,7
 ПК 7.2

	- Разборка грузовых автомобилей, кроме специальных и дизелей, легковых автомобилей, автобусов длиной до 9,5 м и мотоциклов.
- Ремонт, сборка простых соединений и узлов автомобилей. 
- Снятие и установка несложной осветительной арматуры.
- Разделка, сращивание, изоляция и пайка проводов. 
- Выполнение крепежных работ при первом и втором техническом обслуживании, устранение выявленных мелких неисправностей. 
- Слесарная обработка деталей по 12 - 14 квалитетам с применением приспособлений, слесарного и контрольно-измерительных инструментов. 
- Выполнение работ средней сложности по ремонту и сборке автомобилей под руководством слесаря более высокой квалификации.
	- основные сведения об устройстве автомобилей и мотоциклов; порядок сборки простых узлов; 
- приемы и способы разделки, сращивания, изоляции и пайки электропроводов; 
- основные виды электротехнических и изоляционных материалов, их свойства и назначение; - способы выполнения крепежных работ и объемы первого и второго технического обслуживания; 
- назначение и правила применения наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений и контрольно-измерительных инструментов; 
- основные механические свойства обрабатываемых материалов; 
- назначение и применение охлаждающих и тормозных жидкостей, масел и топлива; 
- правила применения пневмо- и электроинструмента; 
- систему допусков и посадок; 
- квалитеты и параметры шероховатости; основы электротехники и технологии металлов в объеме выполняемой работы.
	1. Автомобили - снятие и установка колес, дверей, брызговиков, подножек, буферов, хомутиков, кронштейнов бортов, крыльев грузовых автомобилей, буксирных крюков, номерных знаков.
2. Картеры, колеса - проверка, крепление.
3. Клапаны - разборка направляющих.
4. Кронштейны, хомутики - изготовление.
5. Механизмы самосвальные - снятие.
6. Насосы водяные, вентиляторы, компрессоры - снятие и установка.
7. Плафоны, фонари задние, катушки зажигания, свечи, сигналы звуковые - снятие и установка.
8. Приборы и агрегаты электрооборудования - проверка, крепление при техническом обслуживании.
9. Провода - замена, пайка, изоляция.
10. Прокладки - изготовление.
11. Рессоры - смазка листов рессор с их разгрузкой.
12. Свечи, прерыватели-распределители - зачистка контактов.
13. Фильтры воздушные, масляные тонкой и грубой очистки - разборка, ремонт, сборка.


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Количество часов на освоение  программы дисциплины:
	
	6 семестр

	Всего
	144

	Промежуточная аттестация:
Количество часов
Форма промежуточной аттестации
	

ДЗ



2.2. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы по семестрам
	Вид учебной работы
	Всего
	Объем часов

	
	
	6 семестр
	
	

	[bookmark: _GoBack]Объем работы обучающихся во взаимодействии с преподавателем (час)в том числе:
	144
	144
	
	

	Самостоятельная работа
	144
	144
	
	

	Учебная практика
	144
	144
	
	

	Промежуточная аттестация проводится в форме 
	
	Дифференцированный зачет
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2.3. Тематический план и содержание производственной практики «Выполнение работ по профессии 18511 «Слесарь по ремонту автомобиля»
	№ п\п
	Тема
	Содержание
	№ занятия
	Кол-во часов
	Уровень освоения

	1
	Вводное занятие.
	Ознакомление с содержанием практики. Ознакомление с предприятием и оборудованием. Ознакомление с рабочим местом студента и правилами его организации. Расстановка студентов по рабочим местам. Инструмент, применяемый при ручной обработке металлов. Техника безопасности и производственная санитария в условиях учебно-производственных мастерских. Основные положения законодательства об охране труда на предприятии. Безопасные условия труда. Особенности обеспечения безопасных условий труда на автомобильном транспорте. Предупреждение производственного травматизма и профессиональных заболеваний на предприятиях автомобильного транспорта. 
	1
	6
	3

	2
	Выполнение операции разметки плоских и объемных поверхностей.
	Разметка и изготовление прокладок из картона, резины. Работа с пробойником отверстий на прокладках. Разметка осей отверстий на поверхности деталей. Подготовка деталей к разметке. Построение замкнутых контуров, образованных отрезками прямых линий, окружностей и радиусных кривых. Разметка осевых линий. Нанесение контура детали на поверхности заготовки согласно размеров чертежа, нахождение центра детали с помощью центроискателя и транспортира. Разметка контуров деталей с отсчетом размеров от кромки заготовки и от осевых линий, разметка по шаблонам. Заточка и заправка разметочных инструментов. Контроль качества выполненных работ. Разметка контуров деталей с отсчетом размеров от кромки заготовки и от осевых линий, разметка по шаблонам. Заточка и заправка разметочных инструментов. Понятие о пространственной разметке. Контроль качества выполненных работ.
	2-3
	12
	3

	3
	Выполнение операций рубка, гибка, правка металла.
	Кронштейны, хомутики - изготовление. Выполнение операций с применением зубила, канавочника и крейцмейселя. Рубка металла в тисках и на плите. Рубка листовой стали по уровню губок тисков и по разметочным рискам. Вырубание прямолинейных и криволинейных пазов на широкой поверхности чугунных деталей (плитах) по разметочным рискам с помощью крейцмейселя. Срубание слоя на поверхности чугунной детали после предварительного прорубания канавок крейцмейселем с проверкой размеров измерительной линейкой. Прорубание канавок при помощи канавочника. Вырубание заготовок различных очертаний из листовой стали на плите, обрубание кромок под сварку. Рубка листовой стали в, вырубание из листовой стали контуров различных очертаний навесным ударом на плите. Заточка зубила и крейцмейселя. Брак при рубке. Безопасность труда при рубке.
Правка полосового, пруткового, листового материала. Правка закаленных металлов. Правка полосовой стали на плите, правка полос изогнутых по ребру. Правка круглого стального прутка. Правка листовой стали, правка труб. 
Гибка стали под любым углом. Гибка под ручным винтовым прессом, применение простейших приспособлений. Гибка полосовой стали, тонких труб, листового металла. 
	4-5
	12
	3

	4
	Выполнение операции резки металла.
	Прокладки металлические - изготовление. Изготовление заготовок и деталей с выполнением операции резка. Установка, закрепление и разрезание полосовой, квадратной и круглой стали по рискам с поворотом полотна ножовки. Резка металла ручными ножницами, труборезом, механизированными инструментами. Закрепление материала полосового, квадратного, круглого и прямоугольного сечения в тисках и отрезание без разметки. Отрезание после разметки по рискам. Отрезание полос с поворотом полотна. Резка труб труборезом. Резание листового материала ручными ножницами. Резание металла рычажными и механическими ножницами.
	6-7
	12
	3

	5
	Выполнение операции опиливания металла.
	Выполнение операции опиливания. Опиливание параллельных плоскостей, опиливание поверхностей расположенных под углом. Опиливание граней по разметке и по заданным размерам. Опиливание широких и узких плоских поверхностей с проверкой плоскости проверочной линейкой. Припиливание поверхностей деталей. Проверка плоскости по линейке. Проверка углов угольником, шаблоном и простым угломером. Опиливание криволинейных выпуклых и вогнутых поверхностей. Проверка радиусомером и шаблонами. Опиливание деталей различных профилей с применением кондукторных приспособлений. Дефекты при опиливании, меры их предупреждения.
	8
	6
	3

	6
	Выполнение операций сверление, зенкование, зенкерование и развертывание
	Установка и закрепления сверл. Выполнение работ по наладке сверлильного станка при установке заготовки в тисках, на столе, в зависимости от глубины сверления. Выбор рациональных режимов резания по справочным таблицам и настройка станка. Подбор свѐрл по таблицам. Заточка режущих элементов свѐрл. Сверление сквозных отверстий по разметке, в кондукторе и по шаблонам. Сверление глухих отверстий с применением упоров, мерных линеек и лимбов. Рассверливание отверстий. Сверление ручными дрелями. Сверление с применением механизированных ручных инструментов.
Подбор зенковок и зенкеров в зависимости от назначения отверстия и точности его обработки. Зенкование отверстий под головки винтов и заклѐпок.Зенкование сквозных цилиндрических отверстий и углубления для шарнирных соединений. Зенкование седел клапанов. Зенкерование отверстий. Развертывание цилиндрических и конических отверстий. Способы установки и закрепления зенкеров и разверток. Развертывание отверстий вручную. Дефекты при обработке отверстий, их предупреждение. Способы и средства контроля отверстий.
	9-10
	12
	3

	7
	Выполнение операции нарезание резьбы
	Нарезание резьбы на стержне. Нарезание резьбы в отверстии. Нарезание трубной резьбы. Нарезание резьбы. Подготовка поверхности к нарезанию резьбы метчиками. Нарезание внутренних правых и левых резьб в сквозных и глухих отверстиях. Контроль резьбовых деталей шаблонами, резьбомерами и резьбовыми микрометрами.
	11
	6
	3

	8
	Выполнение операции клепки
	Выбор видов, размеров и материала заклепок в зависимости от материала и размеров соединяемых деталей и характера соединения. Инструменты и оборудование для выполнения заклепочных соединений. Склепывание деталей в нахлестку и в стык. Склепывание заклепками с полупотайными головками. Склепывание заклепками с потайными головками.  Формирование замыкающей головки ударами и давлением в холодном состоянии. Дефекты заклепочных соединений, меры их предупреждения и устранения.
	12
	6
	3

	9
	Выполнение операции пайки и лужения
	Провода - замена, пайка, изоляция. Пайка мягкими припоями. Пайка с твердыми припоями. Лужение. Пайка, ее назначение и применение, виды. Пайка мягкими и твердыми припоями: материалы, инструмент, приспособления и оборудование; подготовка поверхностей: способы пайки. Дефекты при пайке и их предупреждение. . Дефекты при лужении и меры их предупреждения. Пайка металлического и пластмассового бензобаков. 
	13
	6
	3

	10
	Выполнение пригоночных операций
	Распиливание и припасовка. Подготовка инструментов для выполнения операции распиливания. Распиливание по разметке круглых и квадратных отверстий. Контроль размеров деталей. Подготовка инструментов для выполнения операции припасовки. Припасовка рабочих поверхностей деталей автомобиля.
Выполнение работ по шабрению плоских поверхностей. Шабрение параллельных и перпендикулярных плоских поверхностей и поверхностей, сопряжѐнных под различными углами. Шабрение криволинейных поверхностей. Затачивание и заправка шаберов для обработки плоских и криволинейных деталей. Шабрение с применением механизированных инструментов. Контроль обработанных деталей.
Подготовка притирочных материалов в зависимости от назначения и точности притирки. Насыщение притиров абразивами. Ручная притирка рабочих поверхностей угольников и
лекальных линеек. Монтажная притирка рабочих поверхностей клапанов головок цилиндров и клапанных гнѐзд, кранов с конической пробкой. Контроль обработанных деталей.
	14
	6
	3

	11
	Выполнение простых ремонтных операций
	Снятие и установка колес, дверей, брызговиков, подножек, буферов, хомутиков, кронштейнов бортов, крыльев грузовых автомобилей, буксирных крюков, номерных знаков. Картеры, колеса - проверка, крепление.
	15-16
	12
	3

	12
	Выполнение операций по ремонту автомобиля.
	Клапаны - разборка направляющих. Механизмы самосвальные - снятие. Насосы водяные, вентиляторы, компрессоры - снятие и установка. Плафоны, фонари задние, катушки зажигания, свечи, сигналы звуковые - снятие и установка. Приборы и агрегаты электрооборудования - проверка, крепление при техническом обслуживании. Рессоры - смазка листов рессор с их разгрузкой. Свечи, прерыватели-распределители - зачистка контактов. Фильтры воздушные, масляные тонкой и грубой очистки - разборка, ремонт, сборка.
	17-23
	42
	3

	13
	Итоговое занятие.
Дифференцированный
зачет.
	Проверка уровня знаний обучающихся. Заполнение
документов по практике (ведомость, аттестационные листы).
	24
	6
	

	
	ИТОГО
	144
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

Реализация рабочей программы производственной практики предполагает проведение практики в рамках дуального обучения на предприятиях Волоконовского района согласно договоров о дуальном обучении.

3.1 Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:
· верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками;
· станки: настольно-сверлильные, вертикально – сверлильный,заточной и др.;
· тиски слесарные параллельные;
· набор слесарных инструментов;
· набор измерительных инструментов;
· наковальня;
· заготовки для выполнения слесарных работ;
· огнетушитель;
· альбом плакатов слесарно-сборочные работы;
· сварочный аппарат костюм сварщика;
· подъемник автомобиля
· комплект специальных приспособлений и съемников;
· комплект ключей;
· подставки и гидравлический домкрат.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, интернет-ресурсов, дополни-тельной литературы
Основные источники:
1. Зорин В.А.и др. Ремонт дорожных машин, автомобилей и тракторов. М.: «Академия», 2013. - 512 с.
2. Иванов И.А. и др. Метрология, стандартизация и сертификация на транспорте. – М.: «Академия», 2015. - 336 с
3. Карагодин В.И., Митрохин Н.Н. Ремонт автомобилей и двигателей. М.: «Академия», 2015. - 496 с.
4. Кириченко Н.Б. Автомобильные эксплуатационные материалы. М.: АСАDEMA, 2013.
5. Котиков В.М., Ерхов А.В.. Тракторы и автомобили. М.: «Академия», 2016.
6. Локшин Е.С. и др. Эксплуатация и техническое обслуживание
7. Петросов В.В. Ремонт автомобилей и двигателей. М.: АСАDEMA, 2015.
8. Пузанков А.Г. Автомобили. Устройство автотранспортных средств. М.:
«Академия», 2014. - 560 с.
9.Стуканов В.А. Основы теории автомобильных двигателей и
автомобиля. М.: ФОРУМ-ИНФРА-М, 2015.
10. Слесарное дело: Практическое пособие для слесаря / Сост. Е. М. Костенко. – М.: Изд-во НЦ ЭНАС, 2016. – 144 с.
11. Е.М Муравьев Слесарное дело.-М: Просвещение 2012-176с
12. Н.И. Макиенко Практические работы по слесарному делу.-М: Просвещение, 2014, 232с

Дополнительные источники:
1.Ананьин А.Д. и др. Диагностика и ТО машин. – М.: «Академия», 2008. - 432 стр.Пехальский А.П., Пехальский И.А.. Устройство автомобилей. – М.:«Академия», 2010. - 528 с.
2. Баловнев В.И., Данилов Р.Г.. Автомобили и тракторы. Краткий
справочник. – М.: «Академия», 2008. - 384 с.
3. Баловнев В.И., Данилов Р.Г.. Автомобили и тракторы. Краткий
справочник. – М.: «Академия», 2008. - 384 с.
4.Вахламов В.К. и др. Автомобили. Теория и конструкция автомобиля идвигателя. – М.: «Академия», 2010. - 816 с
5. Петрогов В.В.. Ремонт автомобилей и двигателей. М.: «Академия», 2010.- 224 стр.
6. Пузанков А.Г.. Автомобили. Устройство и техническое обслуживание. –М.: «Академия» 2010.- 640 с
7. Федорченко А.А., Автослесарь по ремонту двигателей: Учебное пособие -Ростов-на-Дону: Феникс 2009. - 346 с.
Интернет ресурсы
1. http://www.lovemybooks.info/ avtomobilya.html.Учебные пособия по устройству обслуживанию и ремонту автомобилей



2. http://www.nashyavto.ru.Техническое обслуживание автомобилей.Автосервис.

3. http://www.niva-faq.msk.ru.Устройство автомобилей.

4. http://www.vaz-autos.ru.Ремонт автомобилей.

5. http://avto-barmashova.ru/organizazia_STO.ru.Фирменный автосервис.

6.http://auto.mail.ru. Технические характеристики автомобилей.

7. http://www.bibliotekar.ru/slesar/21.htm.ru. Слесарное дело и технические измерения.

8. http://www.avto1001.info.ru. Устройство,обслуживание и ремонт автомобилей.

9. http://www.zr.ru. Ежемесячный журнал«За рулем»




4. ОРГАНИЗАЦИЯ ПРИСВОЕНИЯ РАЗРЯДА

Содержание среднего профессионального образования по каждой профессии, специальности определяется образовательными программами среднего профессионального образования и должно обеспечивать получение квалификации.
Присвоение квалификации при обучении по ППССЗ проходит по результатам промежуточной аттестации, итогам освоения профессионального модуля (или нескольких модулей), который включает в себя проведение практики и присвоение квалификации по профессии рабочего/служащего (обязательно наличие квалификационной характеристики и рекомендаций по присвоению квалификации с места прохождения практики).
Формой аттестации по профессиональному модулю является экзамен квалификационный). Итогом экзамена (квалификационного) является готов-ность обучающегося к выполнению вида профессиональной деятельности и составляющих его профессиональных компетенций, а также общие компе-тенции, формирующиеся в процессе освоения ППССЗ в целом, и принятие однозначного решения: «вид профессиональной деятельности освоен/не освоен».
По результатам экзамена (квалификационного) оформляется протокол, содержащий итоги освоения профессионального модуля и протокол присвоения 1 разряда по квалификации (при наличии таких студентов).
Разряд 2 по квалификации может быть присвоен только по итогам освоения нескольких профессиональных модулей, протокол по присвоению 2 разряда по квалификации, оформляется после освоения последних и наличии оценок 4 и 5 по данным модулям.
Обучающиеся успешно освоившие все элементы профессионального модуля, учебную практику на «4» и «5» и производственную практику на «5» при отсутствии оценок «3» по профессиональным модулям , имеют право на присвоение более высокого разряда. Если студент в течение срока обучения в
колледже, стал победителем в Региональных, Национальных, Международ-ных профессиональных олимпиадах, конкурсах, мастер производственного обучения может ходатайствовать в комиссию по ГИА о присвоении студенту повышенного разряда.
Выпускникам, получающим среднее профессиональное образование по ППССЗ, которым присвоен соответствующий разряд по рабочей профессии при освоении профессиональных модулей, при выпуске вместе с дипломом о среднем профессиональном образовании выдается «Свидетельство» о профессии, должности установленного образца.





5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ

Контроль и оценка результатов освоения производственной практики осуществляется преподавателем в процессе проведения практических работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.
Образовательное учреждение, реализующее подготовку по учебнойпрактике, обеспечивает организацию и проведение промежуточной аттестации и текущего контроля индивидуальных образовательных достижений – демонстрируемых обучающимися знаний, умений и навыков.
Текущий контроль проводится преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.
Обучение, по учебной практике завершается промежуточной аттестацией в форме дифференцированного зачета. 
Формы и методы промежуточной аттестации и текущего контроля по учебной дисциплине доводятся до сведения обучающихся не позднее начала двух месяцев от начала обучения по основной профессиональной образовательной программе. 
ФОС включают в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям оценки результатов подготовки (таблица).

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Применять приспособления, слесарный инструмент и оборудование при выполнении слесарных работ
	Точное перечисление приспособлений, слесарный инструмент и оборудование при выполнении слесарных работ
	Текущий контроль в форме практических занятий по пройденным темам

	Разбирать, ремонтировать, собирать простые соединения и узлы электрооборудования автомобилей
	Разборка и ремонт, сборка простых соединений и узлов электрооборудования автомобилей
	Текущий контроль в форме практических занятий по пройденным темам

	Выполнять работы средней сложности по ремонту и сборке автомобилей под руководством слесаря по ремонту автомобилей более высокой квалификации
	Выполнение работ средней сложности по ремонту и сборке автомобилей 
	Текущий контроль в форме практических занятий по пройденным темам

	Основные сведения об устройстве автомобилей
	Знает основные сведения об устройстве автомобилей
	Опрос по устройству основных узлов

	Основные виды слесарных работ, порядок их выполнения, применяемые инструменты и приспособления
	Выполняет слесарные работы соответствующим инструментом
	Текущий контроль в форме практических занятий по пройденным темам

	Технику безопасности при выполнении слесарно-сборочных работ
	Знает технику безопасности при выполнении слесарно-сборочных работ
	Опрос по теме



