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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ.04 Газовая сварка (наплавка)


1.1. Область применения рабочей программы
Рабочая программа профессионального модуля (далее – программа ПМ)
является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащихпо профессии СПО 15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы), разработанной в ГАПОУ «ОАК» с. Кичкасс  в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): 
и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК4.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК4.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и     сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК4.3. Выполнять газовую (наплавку).

1.2. Цели и задачи профессионального модуля
Обязательная часть
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и
соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:
- проверки оснащенности поста газовой сварки;
- настройки оборудования для газовой сварки (наплавки);
- выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций
уметь:
- проверять работоспособность и исправность оборудование для газовой сварки
(наплавки);
- настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки);
- владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций
во всех пространственных положениях сварного шва
знать:
- основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений,
выполняемых газовой сварки (наплавки);
- основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой
(наплавкой);
- сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки);
- технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и
конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
- правило эксплуатации газовых баллонов;
- правило обслуживание переносных газогенераторов;
- причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждение и исправление

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего –468 часов, в том числе: 
максимальной учебной нагрузки  -  180 часов, включая: 
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося -  120 часа;
самостоятельной работы обучающегося - 60 часа; 
учебной и производственной практики -  288 часа.




































2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения профессионального модуля является овладение
обучающимися видам профессиональной деятельности  газовая сварка (наплавка), в том числе профессиональными компетенциями (ПК) указанными в ФГОС по профессии 15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1
	Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 4.2
	Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 4.3
	Выполнять газовую наплавку




3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля[footnoteRef:1]* [1: ] 

	Всего часов
(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 
часов
	Учебная,
часов
	Производственная,
часов
(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,
часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,
часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 4.1., ПК 4.2., ПК 4.3.
	Раздел 1. «Газовая сварка
(наплавка)»
МДК 05.01. « Техника и
технология газовой сварки
(наплавки)
	180
	120
	50
	60
	
	

	
	Учебная практика
	108
	
	
	
	108
	

	
	Производственная практика
	180
	
	
	
	
	180

	
	Всего
	468
	120
	50
	60
	108
	180



3.2. Тематический план и содержание профессионального модуля ПМ.04 «Газовая сварка (наплавка)»
	Наименование
разделов
профессионального
модуля (ПМ),
междисциплинарных
курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические
занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
(если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень
        освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. «Газовая сварка (наплавка)»
	
	

	МДК 04.01 Техника и технология газовой сварка (наплавки)
	
	

	Тема 3.1. 
Газовая сварка (наплавка)
	Содержание
	26
	2

	
	1-2. Организация охраны труда. Вредные и опасные производственные факторы при газовой сварке. Правила техники безопасности при газопламенных работах
	
	

	
	3-4. Сущность газовой сварки (наплавки)
	
	

	
	5-6. Сварочное пламя: виды, применение, внешние и тепловые характеристики, строение
	
	

	
	7-8. Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений,
выполняемых газовой сваркой (наплавкой)
	
	

	
	9-10. Основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой
(наплавкой)
	
	

	
	11-12. Сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки)
	
	

	
	13-14. Кислород: свойства, получение
	
	

	
	15-16. Горючие газы: Ацетилен, газы заменители ацетилена(пропан, бутан)
	
	

	
	17-18.  Карбид кальция
	
	

	
	19-20. Флюсы для сварки медных сплавов, чугуна, алюминия
	
	

	
	21-22. . Сварочная проволока, прутки
	
	

	
	23-24. Преимущества и недостатки газовой сварки (наплавки)   
	
	

	
	25-26. Металлургические процессы при газовой сварке
	
	

	
	Практическое занятие:
	16
	2

	
	1-2. Изучение правил техники безопасности при выполнении газовой сварки
	
	

	
	3-4. Определение марки углеродистых и конструкционных сталей
	
	

	
	5-6. Определение вида сварочного пламени по его структуре
	
	

	
	7-8. Выбор сварочных материалов
9-10. Заполнение таблицы «Сварочные материалы для газовой сварки»
	
	

	
	11-12. Определение основных типов, конструктивных элементов и размеров сварных соединений из стали, выполняемых газовой сваркой и обозначение их на чертежах.
	
	

	
	13-14. Определение основных типов, конструктивных элементов и размеров сварных соединений из цветных металлов и сплавов, выполняемых газовой сваркой и обозначение их на чертежах 
	
	

	
	15-16. Расшифровка марок сварочных материалов для газовой сварки»
	
	

	
	Тематика самостоятельных работ:
1. ГОСТ 11969-79 Сварка плавлением. Основные положения и их обозначения
2. ГОСТ 2.312-72 Единая система конструкторской документации. Условные изображения и обозначения швов сварных соединений.
3. ГОСТ 16130-90 Проволока и прутки из меди и сплавов на медной основе сварочные. Технические условия
4. ГОСТ 7871-75 Проволока сварочная из алюминия и алюминиевых сплавов. Технические условия
5. ГОСТ 2246-70 Проволока стальная сварочная. Технические условия
6. ГОСТ 10543-98 Проволока стальная наплавочная. Технические условия
7. ГОСТ Р ИСО 14175-2010 Материалы сварочные. Газы и газовые смеси для сварки плавлением и родственных процессов
8. ГОСТ 5583-78 Кислород газообразный технический и медицинский. Технические условия.
9. ГОСТ 5457-75 Ацетилен растворенный и газообразный технический. Технические условия.
10. ГОСТ 1460-81 Карбид кальция. Технические условия
	20
	2

	Тема 4.2 Оборудование газовой сварки (наплавки)
	Содержание
	22
	2

	
	1-2. Ацетиленовые генераторы: назначение, классификация, конструкция, принцип работы
	
	

	
	3-4. Предохранительные затворы: назначение, классификация, конструкция, принцип работы
	
	

	
	5-6. Баллоны для сжатых и сжиженных газов: назначение, классификация, конструкция, хранение и транспортировка
	
	

	
	7-8. Запорные вентили для баллонов: назначение, классификация, конструкция, принцип работы
	
	

	
	9-10. Редукторы для сжатых газов: назначение, классификация, конструкция, принцип работы
	
	

	
	11-12. Перепускные рампы: назначение, классификация, конструкция
	
	

	
	13-14. Рукава и трубопроводы: назначение, классификация, хранение
	
	

	
	15-16. Сварочные горелки: назначение, классификация, конструкция, принцип работы
	
	

	
	17-18. Сварочные материалы для сварки цветных металлов
	
	

	
	19-20. Оборудование, применяемое для сварки цветных металлов.
	
	

	
	21-22. Правила эксплуатации газового оборудования
	
	

	
	Практические занятия
	12
	2

	
	1-2. Выбор сварочных материалов для газовой сварки различных металлов
	
	

	
	3-4. Физические свойства газов
	
	

	
	5-6. Изучение конструкции типовых редукторов для сжатых газов и определение некоторых рабочих характеристик приборов
	
	

	
	7-8. Изучение конструкции и принципа работы запорного вентиля
	
	

	
	9-10. Анализ конструктивных особенностей сварочных горелок (инжекторной и безинжекторной)
	
	

	
	11-12. Определение марки углеродистых и конструкционных сталей
	
	

	
	Тематика самостоятельных работ:
1. Инструменты и приспособления сварщика для газовой сварки (наплавки). 
2. Оборудование сварочного поста для газовой сварки (наплавки). 
3. Маркировка баллонов для сжатых газов
4. Предохранительные затворы: назначение, классификация, конструкция, принцип работы
5.  Баллоны для сжатых и сжиженных газов: назначение, классификация, конструкция, хранение и транспортировка
6. Запорные вентили для баллонов: назначение, классификация, конструкция, принцип работы
7. Редукторы для сжатых газов: назначение, классификация, конструкция, принцип работы 
8. Перепускные рампы: назначение, классификация, конструкция
9. Рукава и трубопроводы: назначение, классификация, хранение»
10. Сварочные горелки: назначение, классификация, конструкция, принцип работы
	20
	2

	Тема 3.3. Техника и технология газовой сварки (пайки) и резки металла
	Содержание 
	22
	2

	
	1-2. Подготовка и сборка деталей под сварку: очистка свариваемых кромок, разделка кромок под сварку и наложение прихваток
	
	

	
	3-4. Параметры режима газовой сварки: мощность пламени, диаметр присадочного прутка (проволоки)
	
	

	
	5-6. Расход присадочного металла, состав пламени
	
	

	
	7-8. Способы газовой сварки: левый и правый
	
	

	
	9-10. Техника наложения сварных швов в различных пространственных положениях
	
	

	
	11-12. Особенности газовой сварки конструкционных углеродистых и легированных сталей.
	
	

	
	13-14. Особенности газовой сварки цветных металлов и сплавов
	
	

	
	15-16. Напряжения и деформации при сварке: причины возникновения, предотвращение, устранение
	
	

	
	17-18. Сварка в различных пространственных положениях
	
	

	
	19-20. Дефекты сварных соединений
	
	

	
	21-22. Меры безопасности при выполнении газопламенных работ
	
	

	
	Практическое занятие
	22
	2

	
	1-2. Режимы  газовой сварки
	
	

	
	3-4. Техника газовой сварки
	
	

	
	5-6. Способы газовой сварки
7-8. Работа с конструкторской и производственно-технологической документацией
	
	

	
	9-10. Газовая сварка углеродистых сталей.
	
	

	
	11-12. Газовая сварка низколегированных сталей
	
	

	
	13-14. Газовая сварка чугуна
	
	

	
	15-16. Газовая сварка меди и еѐ сплавов
	
	

	
	17-18. Газовая сварка алюминия
	
	

	
	19-20. Газовая наплавка
	
	

	
	21-22.Газовая резка
	
	

	
	Тематика самостоятельных работ:
1. Дефекты сварных швов, выполненных газовой сварки (наплавки).
2. Техника и технология газовой сварки (наплавки) труб из углеродистых сталей во всех пространственных положениях сварного шва. 
3. Техника и технология газовой сварки из углеродистых и конструкционных сталей. Техника и технология газовой наплавки цветных металлов и их сплавов
4. Правила эксплуатации газовых баллонов.
5. Особенности технологии газовой сварки конструкционных углеродистых и легированных сталей
6. Особенности технологии газовой сварки цветных металлов и сплавов
7. Особенности технологии газовой наплавки
8. Технология наплавки цветных металлов и твердых сплавов
9. Технология газопорошковой наплавки
10. Основные требования к организации рабочего места и безопасности выполнения работ при газовой сварке
	20
	2

	
	Дифференцированный зачет
Итого:
	
	

	Учебная практика
Виды работ:
1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при газопламенной обработке металлов
2. Упражнения в пользовании газосварочной аппаратурой и пуском еѐ в действии
3. Выполнение газовой наплавки валиков на пластину в нижнем положении шва(НПШ) правым способом.
4. Выполнение газовой наплавки валиков на пластину в наклонном положении правым и левым способом.
5. Выполнение газовой наплавки на вертикальную пластину вертикального валика движением горелки снизу вверх, сверху вниз.
6. Выполнение газовой наплавки на вертикальную пластину горизонтальных валиков.
7. Выполнение газовой сварки пластин толщиной до 1мм с отбортовкой кромок без присадочного материала.
8. Выполнение сварки пластин встык без скоса кромок в НПШ и ВПШ.
9. Выполнение газовой сварки угловых, тавровых соединений в НПШ и ВПШ.
10. Выполнение газовой сварки медных труб малого диаметра.
11. Выполнение газовой сварки чугуна.
12. Выполнение газовой сварки легированных сталей.
13. Выполнение газовой сварки алюминия.
14. Выполнение газовой сварки труб из углеродистой стали различного диаметра при горизонтальной оси трубы
15. Выполнение газовой сварки трубных узлов (тройниковые отводы, различные патрубки).
16. Многослойная наплавка на плоскую и цилиндрическую поверхность
17. Заварка отверстий прожогов, приварка заплат в нижнем положении шва с помощью газовой сварки
18. Наплавление изношенных простых инструментов из углеродистых и конструкционных сталей
	108
	

	Производственная практика
Виды работ: 
1. Подготовка и работа с газовым оборудованием
2. Организация рабочего места и соблюдение техники безопасности труда при газовой сварке и резке деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов
3. Газовая сварка стыковых и угловых соединений различных сталей
4. Газовая сварка нахлесточных и тавровых соединений различных сталей
5. Газовая сварка кольцевых швов трубчатых соединений поворотным способом во всех пространственных положениях (кроме потолочного)
6. Трубы диаметром от25 мм
7. Газовая сварка кольцевых швов трубчатых соединений поворотным способом во всех пространственных положениях (кроме потолочного)
8. Трубы различных диаметров, толщина стенки от 3до 4 мм.) 
9. Газовая сварка кольцевых швов трубчатых соединений неповоротным способом во всех пространственных положениях (кроме потолочного)
10. Трубы диаметром 65 мм
11. Выполнение газовой сварки стыков труб 
12. Выполнение сварки стыков труб различных диаметров
13. Выполнение сварки горизонтальных швов вертикально расположенных труб 
14. Выполнение сварки вертикальных швов.
15.  Выполнение сварки неповоротного стыка трубы в один слой
16. Выполнение приварки заглушек к торцам труб
17. Газовая сварка чугуна, цветных металлов и сплавов
18. Заварка трещин в чугунных деталях латунью
19. Сварка трубопроводов из алюминия в горизонтальном положении шва, диаметром 57-60 мм
20. Сварка трубопроводов из меди,в горизонтальном положении шва, диаметром 57-60 мм
21. Вварка патрубков из алюминия и его сплавов
22. Газовая сварка латуни 
23. Газовая сварка металлических стеллажей
24. Газовая сварка металлических столов
25. Резка пластин из нержавеющей стали по прямой.
26. Вырезка отверстий в пластинах из нержавеющей стали
27. Резка чугунного лома
28. Выполнение кислородной резки профильного металла и труб
29. Резка труб из цветных металлов и их сплавов
30. Устранение дефектов наплавкой в обработанных деталях и узлах газовой горелкой
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	Всего:
	468
	




























4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебных кабинетов: теоретических основ сварки и резки металлов; технической графики; безопасности жизнедеятельности и охраны труда; 
сварочных мастерских и сварочного полигона; лабораторий материаловедения; электротехники и автоматизации производства; испытания материалов и контроля качества сварных соединений.
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:  рабочее место преподавателя; посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся); комплект инструментов и сборочно-сварочных приспособлений; образцов сварных швов на пластинах из углеродистой и  легированной стали, чугуна, цветных металлов и сплавов;
комплекты учебных таблиц по темам; комплект методической документации по предмету; оборудование для проведения тематических лабораторных работ.
	Технические средства обучения: компьютер, проектор.
Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 
- рабочее место мастера производственного обучения; 
- рабочие места обучающихся;
- оборудование, принадлежности и инструмент сварщика для ручной дуговой сварки;
- оборудование, принадлежности и инструмент сварщика для газовой сварки;
- оборудование, принадлежности и инструмент сварщика для полуавтоматической и автоматической сварки;
- аппаратура для ручной и механизированной резки металла.
 
Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории:
- автоматизированное место преподавателя;
- рабочие места обучающихся (по количеству обучающихся);
- комплект ручного вспомогательного инструмента сварщика;
- специальные настольные переносные тиски;
- комплект лабораторного инвентаря (контрольно-измерительные приборы, штативы с винтовым устройством, меры для дозировки количества материалов, наносимых на пластину, сварочные материалы и т. д.).
Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест: различные виды сварочных постов в зависимости от условий работы и вида сварки;
оснащение сварочного поста источниками питания; 
сварочные кабины и их оснащение; 
сварочные  щитки и применяемые светофильтры; 
 кабели, сварочные провода и токоподводящие зажимы, применяемые при оснащении сварочных постов;
индивидуальные средства защиты сварщика.			













4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
1. Гуськова, Л.Н. Газосварщик /Текст/: рабочая тетрадь для НПО /Л.Н. Гуськова. - М.:Академия, 2015. - 93 с: ил. -(НПО)
2.   Маслов, В.И. Сварочные работы /Текст/: учебн. для НПО/ В.И. Маслов. - М: ПрофОбрИздат, 2157. 234 с: ил.
3.   Маслов, В.И. Сварочные работы /Текст/: учебн. для НПО/
      В.И. Маслов. - М: ПрофОбрИздат, 2008. 234 с: ил.
4	Николаев, А.А. Электрогазосварщик /Текст/: учеб. пособ.
для профес. лицеев и училищ /А.А. Николаев, А.И.
Герасименко. - 5-е изд. - Ростов-на-Дону: Феникс, 2015. -
320 с.
5.   Юхин, Н.А. Газосварщик /Текст/: учеб. пособие для НПО
/Н.А. Юхин; под ред. О.И. Стеклова. - 2-е изд., стереот. -М.: Академия, 2007. - 160 с.
6. Учебный элемент. - М.: МЦРМСО, 2004
Дополнительные источники:
1. Колганов, Л.А. Сварочные работы: сварка, резка, пайка,
наплавка /Текст/: учебн. пособ. /Л.А. Колганов. - М.: ИТК
«Дашков и К», 2004. - 408 с.
2. Справочник электрогазосварщика и газорезчика /Текст/: учеб. пособие для НПО /под ред. Г.Г. Чернышева. - М: Академия, 2004. - 400 с: ил
Интернет – ресурсы:
1. Образовательный портал: http\\www.edu.sety.ru
2. Учебная мастерская:  http\\www.edu.BPwin -- Мастерская Dr_dimdim.ru
3. Образовательный портал: http\\www.edu.bd.ru











4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 
Занятия теоретического цикла носят практико-ориентированный характер и проводятся в учебном кабинете теоретических основ сварки и резки металлов. Учебная практика проводится в сварочной мастерской рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля. Учебную практику рекомендуется проводить при делении группы на подгруппы, что способствует индивидуализации и повышения качества  обучения. Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику, которая проводится в организациях, направление деятельности которых соответствуют профилю подготовки обучающихся данного модуля..
Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций. 
При изучении модуля с обучающимися проводятся консультации, которые могут проводиться как со всей группой, так и индивидуально. 
Изучение дисциплин «Основы материаловедения», «Основы инженерной графики», «Основы автоматизации производства»,  «Основы электротехники», « Допуски и технические измерения», « Основы экономики», « Безопасность жизнедеятельности», модуля «Подготовительно-сварочные работы» предшествует освоению данного модуля (также возможно изучение данных дисциплин параллельно с модулем). 
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): Реализация основной профессиональной образовательной программы по профессии начального профессионального образования должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой: Инженерно-педагогический состав, Мастера производственного обучения должны иметь на 1–2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.























5.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
(ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 4.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва
	Проверяет работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки. Настраивает сварочное оборудование для газовой сварки; Владеет техникой газовой сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва. 
Знает: 
− основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой;
− основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой;
− сварочные материалы для газовой сварки;
− технику и технологию газовой сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
− правила эксплуатации газовых баллонов;
− правила обслуживания переносных газогенераторов;
− причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления
	экспертная оценка выполнения практической работы,

	ПК 4.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва
	Проверяет работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки. Настраивает сварочное оборудование для газовой сварки; Владеет техникой газовой сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва. Знает:
− основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовойсваркой;
− основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой;
− сварочные материалы для газовой сварки;
− технику и технологию газовой сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
− правила эксплуатации газовых баллонов; 
− правила обслуживания переносных газогенераторов;
− причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.
	экспертная оценка выполнения практической работы,

	ПК 4.3. Выполнять газовую наплавку
	Проверяет работоспособность и исправность оборудования для газовой наплавки. Настраивает сварочное оборудование для газовой наплавки. Владеет техникой газовой наплавки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва. Знает:
− основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой наплавкой;
− основные группы и марки материалов, свариваемых газовой наплавкой; − наплавочные материалы для газовой наплавки;
− технику и технологию газовой наплавки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; − правила эксплуатации газовых баллонов;
− правила обслуживания переносных газогенераторов;
− причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.
	экспертная оценка выполнения практической работы,



