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1. Нормативная правовая  база 

Настоящий учебный план образовательного учреждения среднего профессионального учреждения филиала ГАПОУ «Оренбургский аграрный колледж» с. Кичкасс 15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) разработан на основе:
        Федерального государственного образовательного стандарта по профессии среднего  профессионального образования (далее – СПО), 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 29 января 2016 г. N 50, зарегистрированного в Министерстве юстиции РФ 24 февраля 2016 г. № 41197 укрупненной группы профессий 15.00.00 Машиностроение.
Реализация образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) ведется с учетом следующих нормативных документов:
· Федеральный закон от 29 декабр я 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»;
· Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 29 января 2016 г. N 50, зарегистрированного в Министерстве юстиции РФ 24 февраля 2016 г. № 41197 укрупненной группы профессий 15.00.00 Машиностроение.
· Приказ Минобрнауки России от 9 апреля 2015 г. «О внесении изменений в федеральные государственные стандарты среднего профессионального образования» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 8 мая 2015 г, регистрационный №37216);
· Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 30 июля 2013 г., регистрационный № 29200) (далее – Порядок организации образовательной деятельности);
· Приказ Минобрнауки России от 16 августа 2013 г. № 968 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 1 ноября 2013 г., регистрационный № 30306);
· Приказ Минобрнауки России от 18 апреля 2013 г. № 291 «Об утверждении Положения о практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 14 июня 2013 г., регистрационный № 28785).
· Профессиональный стандарт « Сварщик» утвержден приказом минтруда России от 28.11.2013 г. № 701н




2. Методическое обеспечение

1. Письмо Минобрнауки России от 20.02.2017 г. № 06-156 «Методические рекомендации по реализации федеральных государственных  образовательных стандартов среднего профессионального образования по 50 наиболее востребованных и перспективным профессиям и специальностям»;
1.  Письмо Минобрнауки России от 20.07.2015 № 06-846 «Методические рекомендации по разработке учебного плана профессиональной образовательной организации, реализующей образовательные программы среднего профессионального образования – программы подготовки специалистов среднего звена и программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих (для очной формы обучения)»;  
1. Письмо Министерства образования Оренбургской области от 08.09.2017 №01-23/8844 «О внесении изменении в основную профессиональную образовательную программу».

3.  Организация учебного процесса 

Учебный год по данной специальности начинается 1 сентября и заканчивается согласно календарному графику . Нормативный срок обучения - 2 года и 10 месяцев на базе основного общего образования.
Организация учебного процесса регламентируется:
- Уставом ОО, 
- Положение о режиме занятий, 
- Правилами внутреннего распорядка.
	Объем недельной образовательной нагрузки обучающихся по программе не превышает 36 академических часов, и включает все виды работы во взаимодействии с преподавателем и самостоятельную учебную работу (время, отводимое на самостоятельную работу обучающегося, не относится к времени, отводимому на работу во взаимодействии с преподавателем, но входит в объем часов учебного плана).
В колледже устанавливаются основные виды учебной деятельности во взаимодействии с преподавателем (урок, лекция, семинар, лабораторное занятие, практическое занятие, консультация, курсовой проект (работа)), учебная и производственная практики (в профессиональном цикле) и самостоятельная работа обучающихся. 
На лабораторных работах, при прохождении учебной практики проводится деление группы на подгруппы, если группа численностью не менее 16 человек.
Текущий контроль успеваемости обучающихся проводится преподавателями регулярно в пределах учебного времени, отведенного на освоение соответствующих учебных дисциплин. 
При оценивании результатов освоения ООП используется пятибалльная система оценок. 
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4. Общеобразовательный цикл.
При реализации образовательной программы среднего общего образования в пределах освоения основной профессиональной образовательной программы среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) на базе основного общего образования учтён технический профиль профессионального образования. 
Получение среднего профессионального образования на базе основного общего образования осуществляется с одновременным получением среднего общего образования в пределах программы подготовки специалистов среднего звена по профессии 15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) в соответствии со следующими документами: 
- на основании изменений внесенных в  федеральный компонент государственных образовательных стандартов начального общего и среднего (полного) общего образования;
-  решения регионального УМО от 13.09.2017 года в ООП СПО 
введена учебная дисциплина ОДБ.10 Астрономия в количестве 36 (максимальной-54) часов, за счет часов вариативной части.
Общеобразовательный цикл учебного плана предусматривает наличие самостоятельной работы в структуре учебной нагрузки. Самостоятельная работа распределена на дисциплины всех трех циклов.
В рабочей программе дисциплины «Физическая культура» в подразделе «Спортивно-оздоровительная деятельность» учтены изменения, внесенные в федеральный компонент в рамках подготовки к соревновательной деятельности и выполнению видов испытаний (тестов) и нормативов, предусмотренных Всероссийским физкультурно-спортивным комплексом «Готов к труду и обороне» (ГТО).
На основании Программы по антикоррупционному просвещению, в целях создания условий по повышению уровня правосознания студентов и популяризации антикоррупционных стандартов поведения основанных на знаниях общих прав и обязанностей в рабочую программу по учебной дисциплине ОДБ.04 «История» включены элементы дополняющие среднее общее образование положениями, связанными с формированием антикоррупционного мировоззрения и  правовой культуры студентов.
В рамках соглашения о сотрудничестве министерства образования Оренбургской области и Оренбургской митрополии Русской Православной Церкви в курс учебных дисциплин ОДБ.04 «История» и ОДБ.05 «Обществознание (вкл. экономику и право)» введены темы по православной культуре и культуре других религий.
В рамках внедрения методических рекомендаций по включению основ финансовой грамотности в образовательные программы СПО в курс учебной дисциплины ОДБ.05 «Обществознание» (включая основы экономики и права) введены дидактические единицы согласно рекомендаций.
Промежуточная аттестация - 4 недели, 
Каникулярное время - 24 недель. 
Качество освоения учебных дисциплин общеобразовательного цикла по ППКРС оценивается в процессе текущего контроля и промежуточной аттестации
Промежуточную аттестацию проводят в форме дифференцированных зачетов и экзаменов: дифференцированные зачеты – за счет времени, отведенного на соответствующую общеобразовательную дисциплину, экзамены – за счет времени, выделенного ФГОС СПО по профессии. 
Экзамены предусмотрены по следующим дисциплинам: русский язык, математика (обязательные), физика (профильная учебная дисциплина по выбору колледжа с учетом технического профиля получаемого профессионального образования). 
В рабочих программах общеобразовательных дисциплин уточнена последовательность изучения материала, содержание обучения, с учетом его значимости для освоения ППКРС, и специфики специальности профессии 15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)». В рабочих программах распределены часы по разделам и темам, лабораторно-практическим работам, формам промежуточной аттестации, указана оценка учебных достижений и список основной и дополнительной литературы. Для закрепления знаний и формирования умений спланированы лабораторные и практические работы.

5. Общеобразовательный цикл

Общеобразовательный цикл в объеме 2016 (максимальной-2052) часов состоит из следующих дисциплин:
	ОДБ.01
	Русский язык

	ОДБ.02
	Литература

	ОДБ.03
	Иностранный язык

	ОДБ.04
	История

	ОДБ.05
	Обществознание (включая экономику и право)

	ОДБ.06
	Физическая культура

	ОДБ.07
	Основы безопасности жизнедеятельности

	ОДБ.08
	Астрономия





6. Профильный цикл

Математический и общий естественнонаучный цикл  в объеме 574 (максимальной -610) часа состоит из следующих дисциплин:

	ОДП.01
	Математика

	ОДП.02
	Информатика и ИКТ

	ОДП.03
	Физика



7. Общепрофессиональный цикл

Общепрофессиональный цикл в объеме 246 (максимальной- 369) часа  состоит из следующих дисциплин:

	ОП.01
	Основы инженерной графики

	ОП.03
	Основы электротехники

	ОП.04
	Основы материаловедения

	ОП.05
	Допуски и технические измерения

	ОП.06
	Основы экономики

	ОП.07
	Безопасность жизнедеятельности



8. Профессиональный цикл

Профессиональный цикл образовательной программы включает профессиональные модули, которые формируются в соответствии с основными видами деятельности, предусмотренными разделом III ФГОС, определяющими выбранную образовательную траекторию и необходимы для обеспечения получения выбранной квалификации специалист:
- ПМ.01	Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки;
- ПМ.02	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом;
- ПМ.03	Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением;
- ПМ.04	Газовая сварка (наплавка);
В профессиональный цикл образовательной программы входят учебная практика и производственная практика. Проведение практик регламентируется Положением о практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования.
Для приобретения практического опыта, формирования профессиональных и общих компетенций при изучении профессиональных модулей планируется учебная и производственная практика. Практика является обязательным разделом ППКРС. Она представляет собой вид учебной деятельности, обеспечивающих практико-ориентированную подготовку обучающихся. 
Учебная практика направлена на: 
- формирование у обучающихся практических профессиональных умений;
- приобретение первоначального практического опыта, для последующего освоения общих и профессиональных компетенций по избранной профессии.
Производственная практика направлена на формирование у обучающихся общих и профессиональных компетенций, приобретение практического опыта.
Производственная практика обучающихся ГАПОУ «Оренбургский аграрный колледж» планируется проводится в профильных организациях на основе договоров, заключаемых между ГАПОУ «Оренбургский аграрный колледж» и этими организациями. Преддипломная практика, предусмотренная ФГОС СПО, является обязательной для всех обучающихся очной формы обучения; она проводится после последней сессии. Обязательная учебная нагрузка обучающихся при прохождении всех видов  практики составляет 36 часов в неделю. 
Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) результатов ее прохождения, подтверждаемых документами соответствующих организаций.
Производственная практика завершается дифференцированным зачетом при условии положительного аттестационного листа по практике руководителей практики от организации и образовательной организации об уровне освоения профессиональных компетенций; наличия положительной характеристики организации на обучающегося по освоению общих компетенций в период прохождения практики; полноты и своевременности представления дневника практики и отчета о практике в соответствии с заданием на практику.
Результаты прохождения практики представляются обучающимся в колледж и учитываются при прохождении государственной итоговой аттестации.
Обучающиеся, не прошедшие практику или получившие отрицательную оценку, не допускаются к прохождению государственной итоговой аттестации.
Освоение профессиональных модулей завершается экзаменом квалификационным для определения уровня сформированных у обучающихся профессиональных компетенций.

9. Формирование вариативной части ППССЗ

	Вариативная часть образовательной программы ООП (144 часа) дает возможность расширения содержания профессионального модуля, с целью углубления знаний и умений, необходимых для обеспечения высокого уровня конкурентоспособности выпускников. Вариативная часть распределяется на увеличение объема времени, отведенного на профессиональные модули обязательной части на основании решения методического совета №1 от 30.08.17 г. с участием представителей работодателей. Вариативная часть направлена на максимальное соответствие обучения запросам работодателей, формирования трудовых функций в соответствии с ЕТКС Сварщик, а так же для формирования профессиональных навыков согласно требования по компетенции Сварочные технологии чемпионата WorldSkillsRussia (WSR).

	Наименование дисциплины/
профессионального модуля
	Обязатель-ная часть ООП
	Вариативная часть ООП
	Обоснование

	ПМ 01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки.

	486
	

97
	

	МДК01.03
МДК 01.04
	273
	








97
	уметь: использовать ручной и механизированный
инструмент зачистки сварных швов и удаления
поверхностных дефектов после сварки;
проверять работоспособность и исправность
оборудования поста для сварки;
использовать ручной и механизированный
инструмент для подготовки элементов конструкции
(изделий, узлов, деталей) под сварку;
выполнять предварительный, сопутствующий
(межслойный) подогрев металла в соответствии с
требованиями производственно-технологической
документации по сварке;
применять сборочные приспособления для сборки
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под
сварку;
подготавливать сварочные материалы к сварке;
зачищать швы после сварки;
пользоваться производственно-технологической и
нормативной документацией для выполнения
трудовых функций;

знать: основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения); необходимость проведения подогрева при сварке; классификацию и общие представления о методах и способах сварки; основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах; влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва;
основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок;
основы технологии сварочного производства; виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки; основные правила чтения технологической документации;
типы дефектов сварного шва; методы неразрушающего контроля; причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;
способы устранения дефектов сварных швов; правила подготовки кромок изделий под сварку; устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;
правила сборки элементов конструкции под сварку; порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла; устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения; правила технической эксплуатации электроустановок;
классификацию сварочного оборудования и материалов;
основные принципы работы источников питания для сварки;
правила хранения и транспортировки сварочных материалов;

требования WSR: Выбирать и эксплуатировать соответствующие средства контроля для минимизации и коррекции деформаций;
Выполнять базовые неразрушающие испытания и знать более совершенные методы испытаний;

	ПМ 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	208
	


6
	

	МДК02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	208
	



6








	уметь: проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; владеть техникой дуговой резки металла;
знать: 	основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах; основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом; сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; технику и технологию ручной дуговой сварки наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва; основы дуговой резки;
причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом;




	ПМ 03 Частично механизированная сварка (наплавка)плавлением
	
	41
	

	МДК03.01  Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	
	
41
	уметь: проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва	основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением;
сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения; технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
знать: порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла; причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях; причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.
требования WSR: Выполнять сварные швы в соответствии с международными спецификациями; • Интерпретировать сварочную терминологию для выполнения задач согласно спецификациям;


	ВСЕГО
	
	144
	



10. Самостоятельная работа

Объем времени, отведенный на самостоятельную работу, находит отражение: 
- в учебном плане ППКРС по циклам (учебной дисциплине, междисциплинарному курсу); 
- в рабочих программах учебных дисциплин, рабочих программах профессиональных модулей по разделам и темам с учетом обоснования времени, затрачиваемого на ее выполнение, тематических планах, при тематическом планировании занятий по учебной дисциплине, профессиональному модулю (междисциплинарному курсу). Преподаватель учебной дисциплины самостоятельно определяет содержание и объем учебной информации, определяет формы и методы контроля результатов.
Распределение объема времени на самостоятельную работу в режиме дня студента  регламентируется расписанием. Время, выделенное для самостоятельной работы входит в объем учебной нагрузки по дисциплине, профессиональному модулю, который не должен превышать 36 часов в неделю. 

Перечень дисциплин, по которым предусмотрена самостоятельная работа
	Наименование дисциплин, по которым предусмотрена самостоятельная работа
	Количество часов

	Основы инженерной графики
	18

	Основы электротехники
	18

	Основы материаловедения
	17

	Допуски и технические измерения
	18

	Основы экономики
	18

	Безопасность жизнедеятельности
	34

	Основы технологии сварки сварочное оборудование
	18

	Технология производства сварных конструкций
	18

	Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
	20

	Контроль качества сварных соединений
	18

	Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	19

	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	63

	Техника и технология газовой сварки (наплавки)
	60

	Физическая культура
	21


[bookmark: _GoBack]
11. Формы проведения консультаций
Консультации в образовательном процессе выполняют следующие задачи: 
- повышение успеваемости и качества знаний обучающихся;
- контроль этапов выполнения курсового проекта и ВКР.
Формы проведения консультаций (групповые (письменные, устные), индивидуальные (письменные, устные), определяются преподавателем. 
Индивидуальные консультации проводятся по мере возникновения трудностей в освоении учебного материала или заданий для самостоятельной работы у отдельных обучающихся или учебной группы. Во время консультаций студент получает от преподавателя ответы на конкретные вопросы или объяснения отдельных теоретических положений и их практического использования. Во время подготовки к экзаменам проводятся групповые консультации. 
Консультации распределяются между дисциплинами и МДК в объеме не более 100 часов на каждый курс обучения. (согласно ФГОС)
Перечень дисциплин, по которым предусмотрены консультации
	Наименование дисциплин, по которым предусмотрена самостоятельная работа
	Количество часов

	Русский язык 1курс
	12

	Литература 2 курс
	25

	Математика 2 курс
	25

	Физика  2 курс
	25

	Основы электротехники
	18

	Основы материаловедения
	26

	Допуски и технические измерения
	44

	Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
	25

	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	18

	Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением
	18

	Газовая сварка (наплавка)
	40



12. Порядок аттестации

Формами промежуточной аттестации являются: дифференцированные зачёты, экзамены.

Экзамены распределены следующим образом:

	





Курс
	Промежуточная аттестация

	
	Всего
	1 сем
	2 сем

	
	час
	Количество экзаменов
	час
	Количество экзаменов
	час
	Количество экзаменов

	1
	6
	1
	6
	1
	
	

	2
	25
	5
	
	
	25
	5

	3
	18
	3
	
	
	18
	3

	итого
	49
	9
	6
	1
	43
	8


    	
Зачёты и дифференцированные зачёты проводятся за счёт времени, отведённого на изучение дисциплины или междисциплинарного
курса. Экзамены проводятся в день, свободный от занятий.
	Экзамен квалификационный проводится после изучения теоретического материала профессионального модуля и прохождения практик. 
	Всего по программе предполагается:
32 дифференцированных зачетов (без учета дисциплины Физическая культура)
7 экзаменов
Из них 4 экзамена- квалификационных.
	 



13. Государственная итоговая аттестация
	Государственная итоговая аттестация проводится на завершающем этапе обучения с целью проверки  и оценки подготовленности выпускников, соответствия их подготовки  требованиям Федерального государственного образовательного стандарта; решения вопроса о присвоении выпускникам определённых стандартами квалификаций  и выдаче им дипломов государственного образца о начальном профессиональном образовании.  Государственная итоговая  аттестация включает подготовку и защиту письменной экзаменационной работы, выполнения практической квалификационной работы.  


