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Наименование линий и срезов в платье и блузок.


При пошиве швейных изделий следует [image: http://xn----7sb5ackfdpl3i5a.xn--p1ai/userfiles/image/%D0%9D%D0%B0%D0%B8%D0%BC%D0%B5%D0%BD%20%D0%BB%D0%B8%D0%BD%D0%B8%D0%B9%20%D1%81%D0%BF%D0%B8%D0%BD%D0%BA%D0%B0.jpg]пользоваться едиными названиями срезов и линий деталей кроя.
1. Перед — 2 детали :
1. боковой срез;
2. верхняя вытачка;
3. срез проймы;
4. плечевой срез;
5. срез горловины;
6. точка уступа;
7. уступ борта;
8. срез борта;
9. линия середины полочки;
10. вытачки от cреза талии;
11. [image: http://xn----7sb5ackfdpl3i5a.xn--p1ai/userfiles/image/%D0%9D%D0%B0%D0%B8%D0%BC%D0%B5%D0%BD%20%D0%BB%D0%B8%D0%BD%D0%B8%D0%B9%20%D0%BF%D0%B5%D1%80%D0%B5%D0%B4.jpg]срез низа.
 
 
 
 
 2. Спинка цельная — 1 деталь:
1. середина спинки;
2. срез гзрловины спинки;
3. плечевой срез;
4. плечевая вытачка;
5. пройма;
6. боковой срез;
7. срез низа;
8. вытачка от среза талии
 
 
[image: http://xn----7sb5ackfdpl3i5a.xn--p1ai/userfiles/image/%D0%9D%D0%B0%D0%B8%D0%BC%D0%B5%D0%BD%20%D0%BB%D0%B8%D0%BD%D0%B8%D0%B9%20%D1%80%D1%83%D0%BA%D0%B0%D0%B2.jpg]3. Рукав — 2 детали:
1. передний срез;
2. срез оката;
3. локтевой срез;
4. срез низа.
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4. Переднее полотнище юбки — 1 деталь:
1. [image: http://xn----7sb5ackfdpl3i5a.xn--p1ai/userfiles/image/%D0%9D%D0%B0%D0%B8%D0%BC%D0%B5%D0%BD%20%D0%BB%D0%B8%D0%BD%D0%B8%D0%B9%20%D1%8E%D0%B1%D0%BA%D0%B0%20%D0%BF%D0%B5%D1%80%D0%B5%D0%B4.jpg]боковой срез;
2. срез лии (верхний срез юбки);
3. вытачки от среза талии;
4. середина переднего полотнища;
5. срез низа.
 
 
 
 
 
 
 
 
[image: http://xn----7sb5ackfdpl3i5a.xn--p1ai/userfiles/image/%D0%9D%D0%B0%D0%B8%D0%BC%D0%B5%D0%BD%20%D0%BB%D0%B8%D0%BD%D0%B8%D0%B9%20%D1%8E%D0%B1%D0%BA%D0%B0%20%D0%B7%D0%B0%D0%B4%D0%BD.jpg] 
 
 
 
 
 
 
5. Заднее полотнище юбки — 1 деталь:
1. середина заднего полотнища (сгиб или срез заднего полотнища);
2. вытачка от среза талии;
3. срез талии (верхний срез юбки);
4. боковой срез;
5. срез низа.
 
 
 
 
 
[image: http://xn----7sb5ackfdpl3i5a.xn--p1ai/userfiles/image/%D0%9D%D0%B0%D0%B8%D0%BC%D0%B5%D0%BD%20%D0%BB%D0%B8%D0%BD%D0%B8%D0%B9%20%D0%BF%D0%BE%D0%B4%D0%B1%D0%BE%D1%80%D1%82.jpg]6. Подборт — 2 детали:
1. внешний срез;
2. срез горловины;
3. вершина подборта (плечевой срез);
4. внутренний срез подборта;
5. срез низа.
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
7. Нижний и верхний воротники — 2 детали:
1. середина воротника;
2. срез отлета;
3. конец воротника;
4. срез стойки;
5. линия перегиба стойки.
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ЛПЗ №29 Выкраивание деталей кроя по техническим условиям.
Подготовка ткани для раскроя платья
[image: Подготовка ткани для раскроя платья]
Многие ткани, прежде чем кроить, нужно подготовить. Для шерстяных тканей часто требуется декатировка, влажно-тепловая обработка ткани. Для некоторых тканей требуется обильное увлажнение (стирка) с последующей естественной просушкой. Ткани с ворсом, такие например как вельвет, велюр имеют разнооттенночность. Все это и многое другое нужно учитывать, прежде чем кроить ткань и шить платье.
1. Хлопчатобумажную, льняную и шелковую ткани прогладить с изнанки. Если ткань перекошена, увлажнить ее и потянуть.
2.Шерстяную ткань и ткань из искусственного волокна необходимо продекатировать.
3. Определите лицевую сторону ткани. Для некоторых тканей это сложно сделать. В таком случае ориентируйтесь на кромку. Все рулоны ткани сворачиваются на фабрике лицевой стороной внутрь (специальным барабанами), по краям которых находятся иглы. Значит, проколы от этих игл должны быть заметнее со стороны лицевой части ткани.
4. Осмотрите весь отрез ткани. Если обнаружите дефекты, сразу обведите их мелом, чтобы при раскрое их обойти.
5. Иногда, некоторые ткани для летних платьев нужно подровнять по отрезанному в магазине участку. Выдерните поперечную нитку у срезанного края ткани, и по ней вы сможете точно определить, где нужно обрезать ткань.
6. Если ткани имеют ворс или направленный в одну сторону рисунок, кроить детали платья нужно только в одном направлении. Все детали выкройки, кроме обтачек, пояса, манжет нужно раскладывать в одном направлении. Ворс должен быть направлен снизу вверх.
Раскладка и крой деталей платья
[image: Раскладка и крой деталей платья]
Настилают ткань на столе для раскроя изнанкой верх или в сложенном состоянии (кромка с кромкой), лицевой стороной внутрь. Настилание может производиться в разворот или в сгиб.
1. Следите за соответствием направления долевых нитей ткани с направлениями, указанными на деталях выкройки платья.
2. Соблюдайте норму прибавки на швы, подгибки, припуски складок, раздвижки.
3. Располагайте выкройки симметричных деталей, не имеющих шва или застежки, по сгибу ткани.
4. Экономно расходуйте ткань Появляющиеся крупные участки ткани складывайте в одном месте. Из них можно выкроить мелкие детали платья.
5. Раскладывайте на ткани вначале крупные детали выкройки: спинку, полчки, рукава. В промежутках между ними размещайте остававшиеся части: воротник, манжеты, пояс и др.
6. Обмеливать контуры лекал платья нужно двумя линиями: по контурам выкроек и с учетом припусков на швы.
7. Детали вырезать нужно по второй меловой линии.
Срезы обрабатывают для предохранения от осыпания нитей во время носки и обработки деталей.
Способ обработки среза зависит от:
Осыпаемости материалов (высокая осыпаемость требует окантовывания или комбинирования более простых способов)
Вида изделия (более простые изделия допускают менее тщательные методы обработки среза – застрачивание, высекание и т.п.)
Места расположения среза (внутренний или наружный, видимый или скрытый)
Условий носки.
Шире всего распространены ниточные обметочные строчки, выполняемые на универсальном или специальном оборудовании, дающем отделку в виде плотного нитяного застила. Срезы швов в изделиях из натуральной кожи, замши, спилка не обметывают, открытые срезы накладного шва на лицевой стороне м.б. обработаны зигзаговырезом или бахромой. В изделиях из малораспускающихся трикотажных полотен также возможно срезы не обметывать.
Обметывают все срезы припусков на обработку соединительных швов (боковых, плечевых, рукава) в изделиях из всех материалов (кроме изделий из натуральной кожи, замши, спилка), внутренние срезы подбортов и обтачек в изделиях из малоосыпающихся шелковых, шерстяных, полушерстяных, толстых х/б (вельвет, бархат, фланель.), х/б с другими волокнами, льняных, полульняныз тканей, трикотажных и нетканых полотен, срезы припусков на подгибку низа рукава и низа изделия.
В зависимости от конструкции шва срезы обметывают до или после стачивания (взаутюжку после, вразутюжку – до).
В изделиях из тонких легких х/б тканей оба среза можно обметывать вместе.
При обработке деталей с прокладками обметывание внутренних срезов подбортов и обтачек производят вместе с прокладкой.
Срезы отделочных деталей (оборок, рюша, волана, жабо) из плотных малоосыпающихся тканей могут быть обработаны на краеобметочной машине без подгибания. Срезы отделочных деталей из тонких легкоосыпающихся тканей производят на краеобметочной машине с подгибанием края на 1.5 – 2 мм.
Срезы отделочных деталей обрабатывают на машине зигзагообразной строчки. Срез перегибают на 5-7 мм на изн.сторону детали и по перегибу прокладывают зигзагообразную строчку. Излишки ткани около строчки подрезают
 
Высекание – в изделиях из плотных шелковых и других материалов, устойчивых к осыпанию и там, где строчка дает пролегание. Высекание – это вырезание края припуска зубчиками при помощи специальных ножний или механизмов.
Обработка зубчиками уменьшает силы сдвига нитей в переплетении и обеспечивает большую устойчивость края в целом.
Обработка краевыми швами
Застрачивание среза припуска швом вподгибку с открытым срезом на стачивающей машине требует увеличения припуска на шов. Применяется при изготовлении платьев и костюмов из малосыпающихся материалов.
В изделиях из легкоосыпающихся шерстяных, полушерстяных, х/б, шелковых натуральных, искусственных и синтетических материалов внутренние срезы подбортов и обтачек обрабатывают швом вподгибку с открытым, предварительно обметанным срезом. Срезы швов, внутренние срезы подбортов и обтачек в изделиях из х/б тканей (сатин, ситец) возможно обрабатывать швом вподгибку с открытым срезом без обметывания.
Срезы отделочных деталей в изделиях из легких, тонких, легкоосыпающихся материалов (х/б) можно обрабатывать швом вподгибку с закрытым срезов шириной в готовом виде 2-3 мм (с двойной застрочкой).
 
Окантовывание (полоской или лентой) применяется для одежды из толстых материалов для обработки срезов и открытых краев. Для срезов – с открытым срезов, для краев – с закрытым. Для окантовывания используется готовая косая бейка в цвет или полоски подкладочной ткани в цвет, выкроенные шириной 2-3 см под углом 45 градусов к направлению нити основы.
Оплавление – в материалах из синтетических волокон. М.б. совмещено с высеканием. В процессе резания материалов из ТПВ микроплазменной струей происходит закрепление нитей по краю, характеризующееся увеличением сопротивления осыпаемости материала в 5-10 раз. Обметывание с малой частотой используется для поучения застила с гигиенической точки зрения (очень экономично)


Обработка вытачек. Неразрезные, разрезные, вытачки-складки, подрезы.
Вытачки – конструктивные элементы, которые служат для придания изделию формы, соответствующей фигуре человека и для обеспечения лучшего прилегания. Раствор вытачек и их количество определяют плотность прилегания.
	Требования к вытачкам: · симметричное расположение на детали · плотное прилегание припуска к детали · отсутствие слабины в концах и пролегания материала из-за перепада толщины · наличие закрепок в концах. 


По месту расположения вытачки бывают:
· Локтевыми
· нагрудными
· плечевыми
· по линии талии
 По способу обработки вытачки делят на:
· разрезные
· неразрезные.
 Вытачка, идущая от среза, размечается тремя линиями (край, середина, конец), вытачка, расположенная в середине детали – четырьмя
[image: https://studepedia.org/img/baza2/102704908812660.files/image002.jpg]
Вытачки обрабатывают стачным швом вразутюжку или взаутюжку
Неразрезные вытачки, идущие от среза применяют в изделиях из тонких тканей, а также, если ее длина не превышает 60 мм.
Для обработки складывают по линии перегиба, сметывают, начиная от вершины к срезу, стачивают от среза к вершине. Разутюживают, располагая среднюю линию по шву стачивания, а затем заутюживают.
[image: https://studepedia.org/img/baza2/102704908812660.files/image004.jpg] [image: https://studepedia.org/img/baza2/102704908812660.files/image006.jpg] [image: https://studepedia.org/img/baza2/102704908812660.files/image008.jpg]
	В одежде из шерстяных костюмных и пальтовых тканей при стачивании вытачки под нее подкладывают полоску ткани. При заутюживании его отворачивают в противоположную сторону. Слабину в конце вытачки сутюживают поперечными дугообразными движениями. Для закрепления сутюживания и обеспечения плавного перезода в конце вытачки приклеивают кусочек прокладочного материала. 
	[image: https://studepedia.org/img/baza2/102704908812660.files/image010.jpg]

	Неразрезные вытачки в изделиях из синтетических волокон стачивают с последующим настрачиванием 
	 

	Вытачки, переходящие в мягкие складки, стачивают с предварительным сметыванием, сначала поперек, и, скругляя уголок, затем по намеченной боковой линии. 
	[image: https://studepedia.org/img/baza2/102704908812660.files/image012.jpg]


Вытачки, запроектированные по фигурным линия, перед стачиванием сметывают мелкими стежками (7-10 мм)
Разрезные вытачки стачивают, начиная от обрезных краев деталей, шириной шва 7-10 мм, сводя на нет шов на протяжении 10-15 мм ниже разреза. В верхней одежде их обрабатывают с дополнительной полоской материала, располагая ее только в конце вытачки.
Вытачки в середине детали стачивают, начиная от одного из концов, Со стороны, ближней к боковому срезу, подклеивают полоску ткани, выпуская ее на 1-2 см за концы вытачек. В концах строчек нитки закрепляют. Сгиб оттягивают для лучшего облегания.
Вытачки могут заменяться другими конструктивными элементами: сборками, мягкими складками. Вытачки могут переходить в мягкие складки, заменяться защипами, складками, подрезами, рельефными швами.
Сборки применяют в качестве отделки или вместо вытачек.
Для образования сборок
а) в массовом производстве используют двухигольные машины со специальной лапкой
б) в индивидуальном пошиве прокладывают две ослабленные машинные строчки на расстоянии от среза 7-8 мм, с расстоянием между ними 3-5 мм. Срез стягивают, потянув за нижние нитки на желаемую величину, сборки распределяют
Мягкие складки. При раскрое по срезу детали делают надсечки. Складки закладывают, совмещая надсечки, заметывают и застрачивают поперечной строчкой параллельно срезу таким образом, чтобы при дальнейшей обработке эта строчка попала в шов и не была видна с лицевой стороны.
Подрезы
	Один срез выкраивают длиннее другого на глубину раствора вытачки или по модели. Этот срез - присбаривают. Срезы стачивают, начиная от бокового и сводя строчку на нет, заканчивая ее на 1-1,5 см дальше конца разреза. 
	[image: https://studepedia.org/img/baza2/102704908812660.files/image014.jpg]

	Шов можно настрочить с лицевой стороны. Если ширина шва недостатоно, при стачивании подреза под участок сборки подкладывают кусочек ткани. Дальнейшее настрачивание производят по нему. 
	[image: https://studepedia.org/img/baza2/102704908812660.files/image016.jpg]


Рельефы
Сметывают со стороны детали, имеющей выпуклую линию, совмещая срезы и контрольные метки
Части рельефа могут соединяться швами:
· Стачным
· Настрочным
· Накладным
· Отделочным швами (рельефным настрочным, швами с кантом).
Срезы припусков обметывают и заутюживают в сторону средней детали или разутюживают
Обработка вытачек.
Обработка вытачек - важный элемент при пошиве одежды, не правильно обработанные вытачки способны испортить всё впечатление от Вашей модели! Наш мастер-класс подробно расскажет о том, какие бывают вытачки и как правильно их обработать на всех этапах. Не волнуйтесь, у Вас все получится!
Обработка вытачек: виды вытачек и базовые приемы
Вытачки являются одним из конструктивных элементов одежды, с помощью которых мы может придать ткани нужную данной модели форму и обеспечить правильную посадку по фигуре. Размер вытачки в самом широком месте, то есть количество ткани, которую нужно убрать, называют раствором. Точка, в которой встречаются боковые линии вытачки - вершина.
[image: Составные части вытачки]
Вытачки бывают двух видов: разрезные и неразрезные. В большинстве случаев используют неразрезные вытачки, когда вся ткань застрачивается, а потом просто заутюживается в одну из сторон. Разрезные вытачки применяют в одежде из толстых тканей с подкладкой.
Кроме того, вытачки бывают с одной вершиной или фигурные, с двумя вершинами.
[image: Вершины]
Основное правило обработки любой вытачки: начинайте строчить с широкого конца, раствора вытачки, а заканчивайте на вершине. Последние стежки должны проходить уже по линии сгиба. Мы рекомендуем не делать машинную обратную закрепку. Просто завяжите нить на узелок и заправьте концы нитей внутрь припуска вытачки, чтобы избежать случайного развязывания.
При обработке фигурной вытачки действует то же правило: начинайте работу с самой широкой части, в данном случае с середины и строчите к сгибу сначала к одной вершине, а потом, снова начав с середины – ко второй. Начните вторую строчку поверх первой, закрепив нить таким образом, но, для полной уверенности лучше повторить способ закрепления с узелком.
Обработка вытачек: утюжка
Важный совет! Всегда утюжьте вытачки до того, как соедините основные швы Вашей модели!
[image: Утюжка вытачек]
Вертикальные вытачки в большинстве случаев заутюживают к середине переда или спинки, симметрично. Горизонтальные вытачки заутюживайте вниз.
А теперь, давайте подробно рассмотрим способы обработки вытачек на тонких и толстых тканях.
Обработка вытачек на тонких тканях
Этот способ обработки можно использовать на тонких, не прозрачных тканях. Сложите вытачку пополам, лицевой стороной внутрь, совместите её боковые линии. Сметайте.
[image: Сметайте вытачку вручную]
Прострочите, начиная строчку от раствора, широкого конца. Удалите наметку.
[image: Прострочите, начиная строчку от раствора]
Проложите еще одну строчку, отступив 2-3 мм от первой. Аккуратно срежьте припуск вытачки, отступив те же 2-3 мм.
[image: Аккуратно срежьте припуск вытачки]
Обработайте срез вручную швом «через край», зигзагом или на оверлоке.
[image: Обработайте срез вручную]
Французский шов
Этот способ можно использовать на тонких и прозрачных тканях, когда широкая часть припуска на изнанке некрасиво просвещается при обычной обработке.
Сложите вытачку пополам изнаночными (!) сторонами внутрь, совместите боковые линии. 
Прострочите, отступив от линии наметки и основного шва 5 мм. Удалите наметку. Аккуратно срежьте припуск до 5 мм.
[image: Аккуратно срежьте припуск]
Заутюжьте припуск в одну сторону.
[image: Заутюжьте припуск]
Выверните ткань лицевой стороной внутрь и приутюжьте, закрыв припуск.
[image: Выверните ткань лицевой стороной внутрь]
[image: Заутюжьте сгиб вытачки]
Сметайте по основной линии.
[image: Сметайте по линии]
Прострочите и удалите наметку.
[image: Прострочите и выдерните наметку]
Заутюжьте припуск в сторону.
[image: Заутюжьте припуск в нужную сторону]
Обработка вытачек на толстых тканях
Простой способ
Сложите вытачку пополам, лицевой стороной внутрь, совместите её боковые линии. Сметайте. Прострочите, начиная строчку от раствора, широкого конца. Удалите наметку.
[image: Прострочите, начиная строчку от раствора]
Разрежьте припуск почти до самой вершины.
[image: Разрежьте припуск почти до вершины]
Разутюжьте припуски в стороны, а припуск у вершины тщательно приутюжьте.
[image: Припуск у вершины тщательно приутюжьте]
Обработка с дополнительным лоскутом
Этот способом применяется при пошиве верхней одежды. Он требует дополнительных усилий, но Ваша работа будет выглядеть профессионально!
Вам потребуется дополнительный кусочек той же ткани, что и само изделие. Вырежьте прямоугольник на 5 см длиннее вытачки шириной 4-5 см. Закруглите углы. Желательно выкраивать прямоугольник по косой. Срежьте лишний припуск вытачки, оставив припуск 1 см. Сметайте вытачку.
[image: Сметайте вытачку]
Прострочите, подложив дополнительный прямоугольник. Старайтесь, чтобы строчка проходила посередине лоскутка.
[image: Прострочите, подложив дополнительную деталь]
Надрежьте полоску до вершины вытачки.
[image: Надрежьте полоску до вершины]
Утюжьте вытачку, отогнув припуск самой вытачки в одну сторону, а лоскут — в другую.
[image: Отогните припуск самой вытачки в одну сторону, а лоскут — в другую]
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