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Подрезы — это разновидность вытачек и отделочный элемент одежды. Подрезы могут быть на лифе, юбке и рукавах — в зависимости от модели.
Подрезы, как простые, так и фигурные, обрабатывают стачным швом, настрочкой в край и настрочкой любой ширины, в зависимости от фасона.
При обработке подрезов стачным швом или настрочкой вкрай по лицевой стороне изделия подрезы делают на 1 сантиметр короче, чем нужно, а строчку продолжают дальше подреза на 1 сантиметр.
При обработке подреза настрочкой любой ширины верхнюю и нижнюю линии подреза вытачивают кусочком той же ткани, затем разрезают по линии подреза, нижнюю сторону собирают на сборку и на нее настрачивают верхнюю линию подреза.
1. Выкраивание подрезов.
Подрез проектируют так, чтобы один его срез был длиннее другого (для образования сборок или складок).
2. Образование сборок у подрезов со сборками.
По припуску длинного среза подреза прокладывают две параллельные строчки (1 и 1′), стягивают нижние концы ниток; образованную сборку расправляют равномерно (или по модели). Длину сторон подреза уравнивают.
2.1. Стачивание подреза.
Подрез стачивают, уравняв срезы сторон (по аналогии со стачиванием разрезных вытачек). Строчку прокладывают со стороны сборки.
2.2. Обработка шва стачивания.
Шов направляют в стороны без сборок, приутюживают. Если предусмотрено моделью, то настрачивают припуск подреза на деталь.
3. Обработка подрезов со складками.
В отличие от подрезов со сборками у подрезов со складками вместо сборок выполняют складки на длинной стороне подреза.
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Виды складок.
По способу закладывания различают односторонние, встречные и бантовые складки.
Односторонние складки – это складки, у которых все сгибы с лицевой стороны направлены в одну сторону, а с изнаночной – в другую.
Встречные складки – это складки, у которых сгибы с лицевой стороны направлены друг к другу, а с изнаночной – в противоположные.
Бантовые складки представляют собой изнаночную сторону встречной складки или две односторонние складки, у которых сгибы с лицевой стороны направлены в противоположные стороны и образуют бант.
По способу обработки все виды складок делятся на стачные, т.е. соединённые стачным швом и настрочные, когда машинная строчка с декоративной целью проходит по лицевой стороне изделия.
Как стачивание, так и настрачивание может быть выполнено по всей длине складки или на некотором участке.
Складки закладывают по направлению нитей основы.
Обработка односторонних складок.
В качестве отделки на изделии чаще всего закладывают группу складок, стачанных по всей длине. Выкроенную деталь складывают изнаночной стороной внутрь, линии глубины складок совмещают по разметке и стачивают по всей длине. Затем стачанную деталь заутюживают. В складках такого рода машинная строчка всегда проходит по лицевой стороне изделия.
Складки стачанные не до конца, лежащие внизу свободно, делают на юбках, платьях не только как отделочные, но и для того, чтобы обеспечить возможность некоторого расширения низа изделия. Для стачивания складки, деталь складывают лицевой стороной внутрь, совмещают размеченные на ней линии сгиба и местоположения складки и смётывают. Машинную строчку при стачивании складки ведут по намеченной линии местоположения складки до контрольной метки, после чего, плавно поворачивают к сгибу глубины складки (это повышает прочность шва). Затем, верхний слой ткани перегибают по шву стачивания и заутюживают. Если по фасону предусмотрены настрочные складки, то, развернув деталь лицевой стороной вверх, складку намётывают и настрачивают до контрольной метки на некотором расстоянии от сгиба согласно фасону. У контрольной метки строчку обрывают или поворачивают под тем или иным углом к сгибу.

Обработка встречных складок.
Встречная складка обрабатывается так же как и односторонняя, только заутюживание делается не в одну сторону, а в две. Складка расправляется так, чтобы шов проходил по середине складки, а затем заутюживается. Если по фасону предусмотрены настрочные складки, то настрачивание проводится по обе стороны от шва стачивания. 
Обработка бантовых складок.
Бантовая складка обрабатывается так же как и встречная, только стачивание производят по лицевой стороне, а настрачивают складку с обеих сторон на расстоянии предусмотренном по фасону.
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