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Матрица компетенций выпускника 
профессия 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

	
Трудовые функции в соответствии с профессиональными стандартами (или иными нормативными документами)
	Виды деятельности в соответствии с ФГОС СПО 
по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

	
	Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой контроль сварных соединений
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом.
	Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением (по выбору)
	Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе (по выбору)
	Выполнение сварки ручным способом с внешним источником нагрева и экструзионной сварки различных деталей из полимерных материалов (по выбору)
	Термитная сварка

	40.002 ПС Сварщик
	
	
	
	
	
	

	ОТФ А 
Подготовка, сборка, сварка и зачистка после сварки сварных швов элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)
	ТФ A/01.2 Поведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки
ТФ А/03.2 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций ТФ A/05.2
Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением простых деталей неответственных конструкций
	ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием конструкторской, производственно – технологической и нормативной документации.
ПК 1.2. Выбирать пространственное положение сварочного шва для сварки элементов конструкции(изделий, узлов, деталей)
ПК.1.3. Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции(изделий, ПК 1.4. Проводить подготовку элементов конструкции(изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистку сварных швов и удаление поверхностных дефектов после сварки с использованием ручного и механизированного инструмента узлов, деталей) под сварку.
ПК 1.5. . Проводить контроль собранных элементов  конструкции(изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской документации   по сварки


	
	

	

	

	

	ОТФ В 
Сварка (наплавка, резка) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов, полимерных материалов)
	ТФ В/02.3 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
	
	 ПК 2.2. настраивать сварочное оборудование для Ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом.
ПК 2.3. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) прогрев металла в соответствии с требованиями производственно- технологической документации по сварки.
ПК 2.4 Выполнять ручную дуговую сварку (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом  простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении
ПК 2.5 Выполнять дуговую резку металла
	
	
	
	

	ОТФ С
Сварка (наплавка, резка) конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности
	
	ТФ C/02.4Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности  
	
	ПК 3.1. настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
ПК 3.2. Выполнять предварительно сопутствующий (межслойный) прогрев металла  в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварки.
ПК 3.3. Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва.
	
	
	

	ОТФ С
Подготовка, сборка, сварка и зачистка после сварки сварных швов элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)
	
	ТФ A/02.2 Газовая сварка (наплавка) (Г) простых деталей неответственных конструкций
	
	
	ПК 4.1. проверять работоспособность и исправность оборудования для ручной дуговой сварки( наплавка, резка) плавящимся электродом  в защитном газе.
ПК 4.2. . настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом  в защитном газе
ПК 4.3. Выполнять предварительно сопутствующий (межслойный) прогрев металла  в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварки.
ПК4.4 Выполнять ручную дуговую сварку (наплавка, резка) неплавящимся электродом в защитном газе простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварочного шва

	
	

	ОТФ С
Подготовка, сборка, сварка и зачистка после сварки сварных швов элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)
	
	ТФ С A/07.2варка ручным способом с внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварка нагретым инструментом (НИ), экструзионная сварка (Э)) простых деталей неответственных конструкций из полимерных материалов (пластмасс, полиэтилена, полипропилена и т.д.)
	
	
	
	ПК 5.1. Подготавливать и проверять применяемые для сварки ручным способом с внешним источником нагрева (сварки нагретым газом), сварки нагретым инструментом, экструзионной сварки металлы (газотеплоноситель, присадочные прутки, пленки, листы, полимерные трубы и стыковые элементы(муфты, тройники итд.)
ПК 5.2. Проверять работоспособность и исправность оборудования для сварки ручным способом с внешним источником нагрева (сварки нагретым газом), сварки нагретым инструментом, экструзионной сварки
ПК 5.3. Настраивать сварочное оборудование для сварки ручным способом с внешним источником нагрева (сварки нагретым газом), сварки нагретым инструментом экструзионной сварки

ПК 5.4 Устанавливать сваренные детали  в технологические приспособления с последующим контролем.

ПК 5.5 Выполнять сварку ручным способом с внешним источником нагрева (сварку нагретым газом), сварки нагретым инструментом экструзионной сварки, стыковых, нахлесточных, угловых и тавровых сварных соединений простых деталей неответственных конструкций

	

	ОТФ С
Подготовка, сборка, сварка и зачистка после сварки сварных швов элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)
	
	ТФ С A/06.2 Термитная сварка (Т) простых деталей неответственных конструкций
	
	
	
	
	ПК 6.1. изготавливать паяльно-сварочные стержни и термитную смесь, соответствующие типу свари ваемых деталей 

ПК 6.2. Выполнять сборку деталей для термитной сварки с использованием различных универсальных, специальных приспособлений и оснастки.

ПК 6.3. Выполнять термитную сварку с использованием огнеупорных и формовочных материалов. 
ПК 6.4. Выполнять термитную сварку простых деталей неответственных конструкций
ПК 6.5. Демонстрировать универсальные, специальные приспособления и оснастку после термитной сварки



Обозначения: ПС – профессиональный стандарт; ОТФ – обобщенная трудовая функция; ТФ – трудовая функция

